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DEPARTEMEN PENDIDIKAN NASIONAL
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA FAKULTAS TEKNIK
JURUSAN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
Alamat : Kampus Karangmalang, Yogyakarta
Telp. 586168 psw 281; Telp. Langsung : 520327 ; Fax : 520327

FRM/MES/28-00
02 Agustus 2007

Kartu Bimbingan Proyek Akhir

Judul proyek akhir  : Perancangan Pada Mesin Flame Cutting Radius
Nama mahsiswa : Anindita Candraditia

No mahasiswa 107508134036

Dosen pembimbing  : Drs. Faham, M.Pd.

Tanda Tangan

Bimb. | Hari/Tanggal Spae s G s
Ke Bimbingan Materi Bimbingan Catatan Dosen Pembimbing
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Keterangan :
1. Mahasiswa wajib bimbingan minimal 6 kali
Bila lebih dari 6 kali, kartu ini boleh dicopy.
2. Kartu ini wajib dilampirkan pada laporan proyek akhir

Mengetahui
Koordinator Proyek Akhir,

Drs. Jarwo Puspito, M.P.
NIP. 19630108 198901 1 001




Nomor Nominal Sabuk-V Standar

Penampang A Penampang B

13 =55 117 14 *68 =120

14 5 *118 17 G0 121

15 *§7 119 18 =70 =122

16 oo} *120 19 *71 123
*17 alob 111 20 *72 124
*18 =70 *122 21 73 =125
=14 *71 123 22 74 126
=20 "7 124 23 75 127
=21 =73 *123 14 76 =128
. =74 126 *15 *77 122
=23 =75 127 *26 78 =130
=24 ol *128 *27 70 151
*215 o if] 120 w18 *50 152
*26 *T8 *130 "I *81 133
w27 *72 131 *30 *52 134
*2E =50 132 *3l -E =133
=20 =21 133 *32 #54 158
=30 =52 134 *33 *85 137
*5l "33 *133 L *E0 158
*32 =24 136 *35 *87 139
*33 “85 137 *14 *88 =140
*34 *56 138 *37 *50 141
*55 “8T 139 *38 =00 142
*3f ot *140 L ol 143
*37 *52 141 *40 *02 144
*3E =00 142 *41] 03 =145
=30 *01 142 42 o 148
=40 *92 144 43 05 147
*41 *03 *145 *44 05 148
42 04 146 *45 57 149
*43 =05 147 w44 +03 =150
*44 “0d 148 =47 =00 151
45 Q7 149 *43 * 10D 152
*46 08 *130 *49 101 153
=47 =0 151 *50 =102 154
=45 *100 152 *51 103 =155
=40 101 153 *52 104 156
*50 *102 134 *53 =105 157
*51 103 *1:3 *54 106 158
52 104 156 *55 107 15%
*53 *105 157 * 58 =108 =150
"534 L0s 158 *57 108 151
*53 107 159 *58 *110 152
*36 *108 *160 58 111 163
*57 Log 141 =60 =112 164
*58 *110 162 *41 113 =145
=50 111 163 G2 114 156
=30 *112 164 63 *11% 157
*51 113 *163 "G4 114 148
52 11 166 "G5 117 142
*53 *115 167 *6d *11%8 =170
=54 114 168 67 118 171

(Sularso. dan Suga, 2004 : 167)




Simbol dengan tambahan perintah pengerjaan

Simbiol

Pengertian

Permukaan harus dikerjakan dmgan mesin tertentu. Misalnya

dengan mesin frais.

v

Kelebihan okuran yang harus diberikan pada permukaan.
Misalnya harus diberi kelebihan ukuran sebesar 0,3 mm.

v
e

L

Arah bekas pengerjaan (tekstur) yang diinginkan. Macam-
macam arah hekas penperjasn dapat lﬁipi.l:lh ﬂ?ﬂﬁ [:Fldﬂ tabel

13.5.

L]

V/H

Fanjang sampel (contoh) yang dianjurkan (lihat tabel 13.1).

{Juhana, dan Suratman, 2000:245)

Nilai kekasaran dan tingkat kekasaran menurut 180

Kekasaran R (jum) Tingkat kekasaran Panjang sampel {mm)
50 NI2 8
25 M1l
12,5 NIQ

6,3 N©o %
3.2 N &

1,6 N7

0,8 N6 0.8
0,4 NS

02 N4

0,1 N 3 0.25
0,05 N2

0,025 N1 0,08

(Juhana, dan Suratman, 2000:242)




FOTO MESIN

Foto 1. Komponen Motor Tabung dan Dudukan Tabung

Foto 2. Brender Potong



Foto 4. Mesin Flame Cutting Tampak Samping



Foto 6. Brender Sebelum Dipasang
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=
10 Brender 1 - %
g | Poros pemegang brender 1 cT 42
g Poros penerus putaran 1 5T42
7 Pulev penghubung 1 Kayu
@ B Tabung jalur gas 1 Castiron
3 Penahan y) AL <
4 Poros rangka 7 cT42
o 3 Penghubung poros 1 dan 2 1 Al
2 Poros rangka 1 1 CT42
[
s -'/ 1 Plendes 1 Besi cor
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