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MODIFIKASI CASING DAN CINCIN PENAHAN AIR
PADA MESIN PEMOLES

ABSTRAK

Oleh:

ANDI CAHYO SAPUTRO
NIM. 07508134006

Tugas akhir ini bertujuan membuat casing dan cincin penahan air
pendingin pada mesin pemoles dengan cara memodifikasi mesin pemoles yang
sudah ada dan masih mempunyai kekurangan diantaranya belum ada cincin
penahan air pendingin dan belum terdapat tempat meletakan benda kerja.
Beberapa manfaat dalam pembuatan casing dan cincin penahan air pendingin
mesin pemoles antara lain : (1) Mengetahui alat yang dibutuhkan, dalam proses
pembuatan casing mesin pemoles. (2) Mengetahui proses dan urutan pembuatan
dari awal pengerjaan hingga akhir pengerjaan. (3) Mengetahui berapa lama proses
pembuatan casing dan cincin penahan air pendingin mesin pemoles.

Urutan proses pembuatan casing dan cincin penahan air pendingin pada
mesin pemoles meliputi: (1) Identifikasi gambar kerja, (2) Persiapan bahan (3)
Persiapan mesin dan alat, pengeboran bahan, pembentukan bahan,
penyambungan, dan finishing. Bahan yang digunakan untuk pembuatan casing
mesin pemoles adalah pelat eyzer tebal 1 mm. Casing mesin pemoles terdiri dari 5
bagian, antara lain : casing depan, casing belakang, casing samping (kanan dan
kiri) casing atas dan bak tempat benda kerja, sedangkan cincin penahan air terbuat
dari bahan resin + katalis.

Berdasarkan hasil yang telah dicapai dari keseluruhan proses pembuatan
dan pengujian dapat disimpulkan sebagai berikut : (1) Hasil dari pembuatan
casing dan cincin penahan air pendingin sudah sesuai dengan gambar kerja dan
sudah berfungsi secara baik,(2) Mesin/alat dan perkakas yang digunakan adalah :
mesin potong pelat guillotine hidrolik, mesin bor portable, seperangkat las aetilen,
alat tekuk pelat manual, alat rol alur, penggores, kikir, penyiku, mistar baja,
jangka sorong, penitik, palu (besi dan plastik), tang, mistar gulung, gunting plat,
landasan pelana, protactor dan ragum. (3) Proses pembuatan casing meliputi :
Identifikasi gambar kerja, Identifikasi mesin dan alat dan identifikasi K3. Urutan
proses pembuatan meliputi: persiapan bahan, pengeboran bahan, pembentukan
bahan, penyambungan, dan finishing. (4) Waktu keseluruhan yang diperlukan
untuk proses pembuatan casing dan cincin penahan air pendingin pada mesin
pemoles adalah 10 jam, 32 menit.

Kata kunci : Casing, cincin penahan air, mesin pemoles.



MOTTO

HIDUP ADALAH PERJUANGAN

Berusaha sekuat tenaga adalah kewajiban setiap manusia
Namun kesuksesan adalah milik-NYA
Karenanya selalu disertai usahamu dengan doa adalah
senjata bai seorang mukmin

Sesungguhnya setelah kesulitan adalah kemudahan
(QS.AL INSYIROH:5-6)
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