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HALAMAN MOTTO
e Jadikanlah penyesalan itu sebagai senjata untuk masa depan agar tidak
terjadi kesalahan lagi.
e Jadi diri sendiri, cari jati diri dan dapatkan hidup yang mandiri, tetap
optimis, karena hidup terus mengalir dan terus berputar sesekali lihat ke

bel akang untuk melanjutkan perjalanan yang tiada berujung.



ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN POROSTRANSMISI VERTIKAL DAN
POROSTRANSMISI HORISONTAL
PADA MESIN PEMUTAR GRABAH SEMI OTOMATIS

Oleh:

AGUSYULIYANTO
07508131022

Tujuan dari penulisan laporan Proyek Akhir ini adalah 1) Untuk
mengetahui  jenis bahan yang digunakan dalam Proses Pembuatan Poros
Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah
Semi Otomatis ; 2) Untuk mengetahui mesin dan peralatan yang dibutuhkan
dalam proses pembuatan Poros Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi
Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah Semi Otomatis 3) Untuk mengetahui cara
pembuatan Poros Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi Horisontal pada Mesin
Pemutar Grabah Semi Otomatis;, dan 4) Mengetahui fungsi dan kinerja Poros
Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah
Semi Otomatis.

Proses Pembuatan Poros Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi
Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah Semi  Otomatis meliputi
pengidentifikasian jenis bahan, pemilihan jenis mesin dan peralatan bantu yang
akan digunakan, menentuan proses kerja pembuatan poros transmisi. Proses
pembuatan poros taransmisi vertikal dan horisontal melalui beberapa proses yaitu
. proses pemotongan, proses pembubutan, dan proses pengefrai san.

Hasil dari Proses Pembuatan Poros Transmisi Vertikal dan Poros
Transmisi Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah Semi Otomatis adalah 1)
Bahan yang digunakan untuk membuat Poros Transmisi Vertikal dan Poros
Transmis Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah Semi Otomatis mild stedl; 2)
Mesin yang digunakan dalam Pembuatan Poros Transmisi Vertika dan Poros
Transmisi Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah Semi Otomatis adalah mesin
bubut, mesin frais, dan perlengkapan lainnya; 3) Proses pembuatan Poros
Transmisi Vertikal dan Poros Transmisi Horisontal pada Mesin Pemutar Grabah
Semi Otomatis meliputi : proses pemotongan, proses pembubutan, pengefraisan;
4) Poros yang berfungsi sebagai transmisi daya mekanik motor listrik menuju
kepala pemutar setelah dirakit dengan roda gigi dan pully dapat berfungsi dengan
baik ; 5) Hasil kinerja dari mesin pemutar gerabah yaitu kecepatan putaran
maksimum 296,87 rpm dengan kecepatan putar yang dapat disesuaikan dengan
kebutuhan kerjamelalui pedal pengatur kecepatan.

Katakunci : Poros Transmis Vertikal, Poros Transmisi Horisontal, Mesin
Pemutar Grabah Semi Otomatis
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