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ABSTRAK 
 

PROSES PEMBUATAN PISAU PENCACAH  
PADA MESIN PENCACAH RUMPUT   

SECARA KONTINYU 
 
 

Oleh : 
Zoga Malik Aziz 

09508134014 
 

Tujuan dari penyusunan proyek akhir ini adalah untuk membuat mesin 
pencacah rumput secara kontinyu, mengetahui alat dan mesin yang digunakan 
dalam proses pembuatan pisau pencacah, mengetahui jenis pisau pencacah yang 
digunakan, mengetahui susunan mata pisau pada komponen pisau putar, 
mengetahui proses pembuatan pisau pencacah, mengetahui banyak waktu yang 
diperlukan dalam proses pembuatan pisau pencacah, mengetahui berapa harga 
mesin pencacah rumput secara kontinyu, dan mengetahui uji kinerja pisau 
pencacah. 

Metode yang digunakan dalam pembuatan pisau putar dan pisau tetap  yaitu 
dimulai dari, pengidentifikasian ukuran bahan, jenis bahan yang digunakan, 
pemilihan mesin dan alat yang digunakan, serta penentuan proses kerja yang akan 
digunakan. Bahan yang digunakan adalah Mild Steel St 37. Ukuran bahan untuk 
pisau putar, pipa : Ø34 mm x 490 mm dan plat flat bar : 4320 mm x 14 mm x 4 
mm. Ukuran bahan untuk pisau tetap, dudukan pisau : 605 mm x 40 mm x 10 mm 
dan plat flat bar : 2080 mm x 14 mm x 4 mm. Mesin dan alat yang digunakan 
adalah mesin gerinda duduk AMC seri 2520 tipe TG 15/125PL, mesin gerinda 
potong BOSCH tipe GCO 2000, mesin gerinda tangan MAKITA, mesin bor meja 
TNW 13 seri 43030, mesin las busur listrik OTC tipe KRJ-180, gunting baja dan 
beberapa peralatan kerja bangku, instrumen, serta peralatan keselamatan kerja. 
Langkah kerja yang dilakukan meliputi proses pemotongan bahan, proses 
penggerindaan, proses pengeboran, proses pengelasan, dan proses kerja bangku.  

Hasil pembuatan mesin pencacah rumput yang dibuat yaitu (1) dimensi 
mesin 500 mm x 668 mm x 922 mm, (2) daya motor listrik ½ HP, (3) putaran 
yang dihasilkan mesin 700 Rpm, (4) sistem pencacahan menggunakan pisau putar 
dan pisau tetap, (5) mesin ini dapat mencacah dengan ukuran yang seragam  1-3 
cm serta, (6)  hasil cacahan dapat mencapai kapasitas + 100 kg/jam.  

 
Kata Kunci : Mesin pencacah, pisau pencacah, rumput 
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