Lampiran 1. Data penekukan plat

a. Perhitungan tekukan

L1

L=La+Lb+Lp

_ Rn.m.a°
180

Lp
Rn=Rd+ X

La=Lb=L1-(Rd+YS)

Keterangan :

L = Panjang bahan sebelum penekukan

Lp = Bend allowance ( pertambahan panjang tekukan )
S=Tebal bahan

Rn = Jari —jari dari titik pusat ke sumbu radius

Rd = Jari —jari dari busur dalam

S=tebal plat / batang

C = Koefisien bengkokan ynag tergantung dari macam bahan



Lampiran 1. (lanjutan)

Bahan C Rd
St. 37/5t. 50 0,5 05.5
Tembaga 0,25 025.5
Kuningan 0,35 035.5
Perunggu 1.2 12.8
Alumimum 0,7 07.5
Alu Mg 1.4 14.5
o. X
0 - 30° 2z
30P -120° 23
1200 - 1807 24

X = Jarak antarajari —jari dalam Rd dan sumbu netral x

o = Sudut tekukan

b. Faktor pemantulan (K)

K=0a2/al

Keterangan :

K = Faktor pemantulan kembali
al = Sudut pembengkokan

02 = Sudut efektif



Lampiran 1. (lanjutan)

Bahan R/S K

S5t. 37 1 099
10 097

Stainless steel 1 0,96
10 092

Alumunium 99% |1 0,99
10 098

Kuningan 1 091
10 0,93

(Pardjono dan Sirod Hantoro, 1991 : 111)



Lampiran 2. Tabel Lambang-lambang Diagram Alir

No.

Lambang

Nama

K eterangan

1.

Terminal

Untuk menyatakan mulai (start), berakhir
(end) atau berhenti (stop).

Input

Data dan persyaratan yang diberikan
disusun disini.

IS

Pekerjaan
orang

Di  sni  diperlukan  pertimbangan-
petrimbangan seperti pemilihan
persyaratan kerja, persyaratan pengerjaan,
bahan dan perlakuan panas, penggunaan
fakor keamanan dan faktor-faktor lain,
harga-harga empiris, dil.

Pengolahan

Pengolahan dilakukan secara mekanis
dengan menggunakan persamaan, tabel
dan gambar.

Keputusan

Harga yang dihitung dibandingkan dengan
harga patokan, dil. Untuk mengambil
keputusan.

Dokumen

Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan
padaalat ini.

Pengubung

Untuk menyatakan pengeluaran dari
tempat keputusan ke tempat sebelumnya
atau berikutnya, atau suatu pemasukan ke
dalam aliran yang berlanjut.

oy o

Garisdiran

Untuk menghubungkan langkah-langkah
yang berurutan.

(Sumber : Sularso dan Suga :2004)




Lampiran 2 (lanjutan)

Tabel 1. Kecepatan Potong Untuk Mata Bort Jenis HSS

68

NO Bahan M eter /menit Feet/menit
1 | Bgakarbon rendah (0,05-0,3% c) 24,4 -33,5 80-100
2 | Bgakarbon sedang (0,3-0,6 % c) 21,4-24.4 70-80
3 | Bgakarbontinggi (0,6-1,7 % c) 15,2-18,3 50 -60
4 | Bajatempa 152-18,3 50 — 60
5 | Bgacampuran 152-214 50-70
6 | Sainless stedl 91-12,2 30-40
7 Besi tuang lunak 30,5-45,7 100 -150
8 Besi tuang keras 21,4-20,5 70—-100
9 | Besl tuang dapat tempa 24,4 -27.4 80-90
10 | Kuningan dan bronze 61-914 200 - 300
15 Marmer dan batu 46-76 15-25
16 Bakelit dan segjenisnya 91,4-122 300 - 400

Sumantri (1989: 262)




Lampiran 2. Tabel

Tabel 2. Baja Konstruksi Umum Menurut DIN 17100.

69

Simbol Jenis baja K"Eﬁ'f‘)r C Kekuatan
dengan No. Menurut <° O g Sampai o min 55
grup bahan | EURONORM = 100 mm * min HB
kualitas 25 g(N/mm2) | (Nmm=) | (%)
St 33-1 1.0033 | Fe33-0 - 340...390 190 18 -
St 33-2 1.0035 | - 340...390 190 18 -
St 34-1 1.000 Fe 34-A 0,17 330...410 | 200 28 95...200
1.0150
St 34-2 1.0102 | Fe 34-B3FU 0,15
1.0108 | Fe 34-B3FN
St 37-1 1.0110 | Fe37-A 0,20 360...440 | 240 25 105...125
1.0111
St 37-2 1.0112 | Fe37-B3FU 0,18
Fe 37-B3FN
St 37-3 1.0116 | Fe37-C3 0,17
St42-1 1.0136 | Fe42-A 0,25 410...490 | 250 22 120...140
1.0131
St 42-2 1.0132 | Fe42-B3FU 0,25
1.0134 | Fe42-B3FN
St 42-3 1.0136 | Fe42-C3 0,23
St50-1 1.0530 | Fe50-1 0,25 490...590 | 290 20 140...170
St 50-2 1.0532 | Fe50-2 0,30
St 52-3 1.0841 | Fe52-C3 0,2 510...610 350 22 -
St 60-1 1.0540 | Fe60-1 0,35 590..710 330 15 170...195
St 60-2 1.0572 | Fe60-2 0,40
St 70-3 1.0632 | Fe70-2 0,50 690...830 360 10 195...240

G. Niemann H. Winter (1990:96)




Lampiran 5. Gambar Kerja
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Skala:1:2

Digambar : Andi Prasetya

Keterangan

Satuan : mm

Nim : 07508134047

Tanggal :
7/4/2011

Diperiksa: Febrianto Amri R, ST

MESIN PEMOTONG ADONAN

KRUPUK RAMBAK




Proyeksi Skala .:1:4 Digarl;bar:AM.uzani Kemréngan
‘6@’ Satuan : mm NIM : 07508134064
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Lampiran 14. Gambar Rangka Utama
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D

| < | £ AT 14 |

L S |
by SYLY ¥Y837 ¥YHONYY ANN NISIW MINYIL
15"y oengag:esyusdigl  T10z-£0-12 ¢ ebbuel] AN ——
P9OPETS0SL0 & WIN ww : uenes| \¥ L—
uebueiaiey| ueznW v & Jequebig 7' 1 ey IS3RA04d
. - oov - -
b ]
¥ W
oy e ——————————— S—
3 i lebiag \
y
T S I




98

Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan)
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan)
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan)
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan)
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan)
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D
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Lampiran 15. Gambar Kerja 2D (Lanjutan
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