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MOTTO 

 

Saya memang bukan yang terbaik, tetapi akan saya 
buktikan saya bisa menjadi yang terbaik. (Anggara Widya) 

 

Orang itu makin bersungguh hati makin dapat tersenyum 
sepenuh hati. ( Arthur Schopenhaver) 

 

Imaginasi adalah segalanya. Imaginasi adalah penarik 

masa depan. Imaginasi lebih penting dari ilmu 

pengetahuan. (Albert Einstein) 

 

Informasi bukanlah pengetahuan. Satu-satunya sumber 

pengetahuan adalah pengalaman. (Albert Einstein) 
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• Kedua adikku yang manis,  terima kasih selalu 

membuat diriku tersenyum. 

• Seseorang yang selalu dihatiku, si ali ikanku. 

• Dan Almamaterku.  
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