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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN RANGKA PADA MESIN PEMIPIH
DAN PEMOTONG ADONAN MIE

Oleh;

Anggara Widva Wahyu Utama
09508131007

Tujvan dari proyek akhir ini adalah untuk membuat rangka mesin pemipih
dan pemotong adonan mie. Rangka memiliki fungsi sebagai penopang dan tempat
dudukan komponen-komponen mesin.

Metode yang digunakan dalam proses pembuatan rangka meliputi
identifikasi gambar rangka, persiapan bahan, persiapan mesin dan alat, pembuatan
tanda pengerjaan, proses pemotongan, penyambungan, uji kinerja dan finishing.

Tujuan pembuatan rangka berhasil sesuai dengan gambar dari perancang
mesin, dari hasil yang telah dicapai dapat disimpulkan bahwa : 1) Bahan yang
digunakan dalam pembuatan rangka adalah plat siku ukuran 40 x 40 x 4 mm. 2)
Mesin dan alat yang digunakan dalam proses pembuatan yaitu mesin gerinda
potong, mesin las SMAW, mésin bor, mistar gulung, mistar baja, mistar siku,
penggores, penitik, gergaji tangan, palu las, sikat kawat, tang penjepit, topeng las,
ragum, spray gun, Kompresor, dan alat-alat keselamatan kerja. 3) Proses
pengerjaan rangka terdiri dari membaca gambar rangka, pengukuran dan
pembuatan tanda pengerjaan, pemotongan bahan, pengeboran, pengelasan dan
finishing. 4) Dari pengujian hasil pembuatan rangka diperoleh data sebagai
berikut : a) Uji dimensi rangka menunjukkan terdapat sedikit perbedaan ukuran
benda kerja dengan gambar kerja awal yaitu sebesar 0,68 %. b) Uji fungsi dan uji
kinerja rangka pada mesin pemipih dan pemotong adonan mie menunjukkan
rangka dapat menopang komponen-komponen mesin dan mampu menahan
getaran yang ditimbulkan oleh mekanisme mesin. Mesin ini dapat memipihkan
adonan mie sebanyak 12 kg/jam dan memotong adonan mie 25kg/jam.

Kata Kunci: Rangka, Pemipih Adonan, Pemotong Adonan, Mie.
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