LAMPIRAN



Presensi Kuliah Karya Teknologi Mahasiswa Angkatan 2009

Ke
las

Kelom
pok

Nama

Jenja
ng

Nomor
Mahasiswa

Konsentrasi

Judul Proyek Akhir

Dosen
Pembimbi
ng

Dosen
Kuliah

Pelaksa
naan
Kuliah

Pertemuan Minggu Ke dan Tgl

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Cc2

22

Ari Prasetyo

d3

09 508131004

Perancangan

Perancangan Mesin
Pengaduk Reaktor
Biogas

22

Panji Winarno

d3

09 508131013

Fabrikasi

Proses Pembuatan
Rangka pada Mesin

22

Khaniffudin

d3

09 508131018

Fabrikasi

Proses Pembuatan Sirip
pada Mesin

22

Ilham Nuryuda

d3

09 508131016

Pemesinan

Proses Pembuatan Roda
Gigi Cacing pada Mesin

22

Irwan Dwis Hasta

sl

09 503241033

Pemesinan

Proses Pembuatan Poros,
dan Ulir Cacing pada
Mesin

Arif
Marwanto
, M.Pd

23

Hari Santoso

sl

09 503241 026

Perancangan

Perancangan Mesin
Perajang Tembakau

23

Arfan Tri A

sl

09 503241 028

Pemesinan

Proses Pembuatan Sistem
Transmisi Daya Pada
Mesin Perajang
Tembakau

23

Sardi

sl

09 503241 030

Fabrikasi

Proses Pembuatan
Rangka Pada Mesin
Perajang Tembakau

23

Catur Suharyadi

sl

09 503241 031

Pemesinan

Proses Pembuatan
Mekanisme Motor Pada
Mesin Perajang
Tembakau

23

Handika P

sl

09 503241 033

Fabrikasi

Proses Pembuatan
Casing Mesin Pada
Mesin Perajang
Tembakau

23

Ariffudin

sl

09 503241 035

Pemesinan

Proses Pembuatan
Mekanisme Rajangan
Pada Mesin Perajang
Tembakau

Drs.
Suyanto.
M.Pd.MT

24

Catur Nugroho

d3

09 508131023

Perancangan

Perancangan Mesin
Pembuat Es Krim

24

Ahmad Khoirul
Riski

sl

09 5032444027

Pemesinan

Proses Pembuatan Poros
Pada Mesin Pembuat Es
Krim

24

Trihanggo
Nugrahanto

sl

09 5032444032

Pemesinan

Proses Pembuatan
Cekam dan Tahanan
Pada Mesin Pembuat Es
Krim

24

Ahmad Nur Kholis

sl

09 5032444005

Fabrikasi

Proses Pembuatan
Soblok Dalam dan Luar
Pada Mesin Pembuat Es
Krim

Drs.
Tiwan.
MT

25

Ahmad Mustagim

d3

09 508131005

Perancangan

Perancangan Mesin /Alat
Pengerol Pipa

25

Chahya S

d3

09 508131010

Fabrikasi

Proses Pembuatan
Rangka Atas

25

Muh. Syaihun

sl

09 503241003

Fabrikasi

25

Moch. Damar Tri S

sl

09 508131012

Pemesinan

25

Muh. Ricky Alvian

09 503244040

Pemesinan

Drs.
Suyanto.
M.Pd.MT

Tiwan, MT.

Sabtu jam 12.00 - 17.00
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PARTS LIST
NO|MATERIAL NAME PART QTY
1 |ST42 RANGKA 1
@ 2 [ST42 DUDUKAN MOTOR 1
@ 3 [ST42 DUDUKAN REDUCER 1
4 [ST42 SLIDE 4
@ 5 [ST42 TUTUP SLIDE 2
6 |ST42 LANDASAN SLIDE 2
° 7 |ST37 HANDLE PEMUTAR 2
@ 8 |BESICOR |UCP 4
9 |BESICOR |UCF 2
° 10 |ST 42 GEAR SPROKET 1 (SINGLE) 1
Q 11 |ST42 GEAR SPROKET 2 (DOUBLE) 1
12 [ST 42 GEAR SPROKET 3 (SINGLE) 1
@ 13 |ST 42 RANTALI 1 (RS 40) 1
14 |ST 37 POROS GESER 1
@ 15 |ST 37 POROS TETAP 2
16 |ST 37 DIES 3
Q 17 |BESI COR |REDUSER 1
18 |ST 42 KOPEL 1
19 |BESI COR |MOTOR LISTRIK 1
20 |ST 42 RANTAI 2 (RS 50) 1
1| ALAT/MESIN ROL PIPA
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan

Pengganti dari:

o\ —
W L ] Diganti dengan:

ALAT/MESIN ROL PIPA | % 2

Digambar

Ahmad.M

Suyanto M.Pd.,M.T|

Suyanto M.Pd.,M.T||

Disetujui

Suyanto M.Pd.,M.T|

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

FAKULTAS TEKNIK

09508131005 A4

edid josebuad usaw/r e el reques) z velidwe ]
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Velokim
Typewriter
90

Velokim
Typewriter
Lampiran 2. Gambar kerja alat/mesin pengerol pipa


PARTS LIST
NO |[MATERIAL NAME PART QTY
l.a |[ST42 RANGKA ATAS 1.a 2
1.b |[ST42 RANGKA ATAS 1.b 2
l.c |[ST42 RANGKA ATAS 1.c 2
1.d |[ST42 RANGKA ATAS 1.d 1
l.e |[ST42 RANGKA ATAS 1.e 2
1.f |[ST42 RANGKA BAWAH 1.f 4
l.g |[ST42 RANGKA BAWAH 1.¢g 2
1.Lh [ST42 RANGKA BAWAH 1.h 2
1.i [ST42 RANGKA ATAS 1.i 2
1j |ST42 RANGKA ATAS 1, 2
1k [ST42 RANGKA ATAS 1.k 2
11 [sT42 RANGKA ATAS 1.1 1
I.m |ST 42 RANGKA ATAS 1.m 2
In |ST42 RANGKA BAWAH 1.n 2
lo |ST42 RANGKA BAWAH 1.0 2
lp |ST42 RANGKA BAWAH 1.p 1
l.qg |[ST42 RANGKA BAWAH 1.q 4
lr |ST42 RANGKA ATAS L.r 1
ls |ST42 RANGKA ATAS 1.5 1
1t |ST42 SLIDE 2
1 Rangka 1 ST 42 40 X 40 X 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m — | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
RANGKA Skala D.iliha.t Suyanto M.Pd.,M.T|
1:13 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T||
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T|
NVERSTSNECHINOSAARTS | o | Ad

16


Velokim
Typewriter
91


92

(e
S
wv
Y
1250 )
A
N
175
380
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi s/d 10 | 10-50 |50 - 120 {120 - 400
yang pendek
;| Dalam deraj
Variasi Z;‘;nm:;%‘at 110 +30° | +£20° | +10°
yang Dalam mm
diijinkan tiap100 mm +1,8 | £0,9 +0,6 | £03
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah + 0>1 + 051 % 072 + 073 + 035 + 0:8
Halus | 0,05/+0,05(+0,1{+£0,15| £0,2 [ £0,3
1 Rangka Atas - ST 42 40 X 40 X 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
RA GKA ATAS Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
N 1:15 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
92


93

4
[
4
4
Dilas bagian
dalam 4
1 Rangka Atas - ST 42 40 X 40 X 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
RANGKA ATAS 1:15 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad



Velokim
Typewriter
93


_ N12/
Toleransi Kasar

@ Rangka Atas 1.a
142 /1%
Z v
170
@ .

Gergaji .
12

142

Gergaji

) S N12
VAR i

170

TOLERANSI UKURAN SUDUT

Panjang dari sisi s/d 10110 - 50150 - 1201120 - 400 Rangka Atas la ST 42 40 X 40 X 4 mm
yang pendek Rangka Atas 1 ST 42 40 X 40 X 4 mm
lasi 1 j o o o o
v;;;agm Do ot £ 10 | £30°] £20°] £10 IMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN | KETERANGAN
aifinkan| 22emm 1218 [ 209 <06 +03 Perubahan 2 1 Penggantidari
~/ L] Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR \'J Digambar FRRSEY
lengkat Ukuran Nominal (mm) Rangka atas 1 .d Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T|
etelitian [0 5-3| 3-6 |6-30 [30-120[120-315|315-1000 . 13 |Diperiksa yanto M.Pd M.T
. uyanto M.Pd.,M.T,
Kosw | - [ro2leos[e08]+12 [+2 dan Rangka atas 1. Dot ———vEY
Menenga ) . , > > >
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus + 0,05+ 0,03+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Velokim
Typewriter
94


_ N12/
Toleransi Kasar

Rangka Atas 1.b

144
" 3
Gergaji S Gergaji
N2/ 0'/' NI12
181
@ Rangka Atas 1.k
5 143
5
O 9 Gergaji
3 \ N12/
= y
180
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi /d 10110 - 50150 - 1201120 - 400 2 Rangka Atas 1.b ST 42 40 X 40 X 4 mm
yang pendek _ 2 Rangka Atas 1.k ST 42 40 X 40 X 4 mm
Vya;?; Dajam serait| 10 | £30°] +20°| +10° IMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN | KETERANGAN
difinkan| P2mem T2 18 |2 09] x| +03 Perubahan S 1 | Penggantidari
~/ L] Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR S — —
. . 1 mad.
kng,k,at Ukuran Nominal (mm) Rangka atas | b Skala | Dilihat Suyanto M.Pd_M.T)
etelitian 10,5-3| 3-6 | 6-30 [30-120[120-315[315-1000 k |-3 | Diperiksa Suvanto M.Pd . M.T
: uyanto M.Pd.,M.T,
Kasar | - [+02][+05[=08][+12 [+2 dan Rangka atas 1. Disetujui Suyanto M.PAM.T)
Menengah |+ 0.1 |+0.1|=0.2| *03 |05 | +038 UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus + 0,05+ 0,0§+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Velokim
Typewriter
95


96

_ N12/
Toleransi Kasar
@ Rangka Atas 1.c
3
& %
S Z
. <
o & S e
> S,
&
224
@ Rangka Atas 1.i @
&
0 181
&
g - "%
> o @
N ¥ &,
= 4
224
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi /d 10110 - 50150 - 1201120 - 400 Rangka Atas l.c ST 42 40 X 40 X 4 mm
yang pendek Rangka Atas 1.1 ST 42 40 X 40 X 4 mm
iasi [Dalam deraj ) o ) o
Vy"‘;ﬁ;‘ danment |+ 1° | £30°] £20°] +£10 IMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN | KETERANGAN
Dal
diijinkan ﬁ:p?rgon:nr?n 18| £09| +0,6/ +£03 Perubahan @ E Pengganti dari:
Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR \'J Digambar FRTEY
Tingkat Ukuran Nominal (mm) Ran ka atas 1 C ST
ketelitian [05-3] 3-6 [ 6-30 [30-120[120-315[315-1000 & . i z“ya"f TR
. uyanto M.Pd.,M.T|
Kasar | - |202[205] 208 | +12 | +2 dan Rangka atas 1.1 13 >
jui Suyanto M.Pd.,M.T|
Menengah [£0,1 [+£0,1{£02[ £0,3|+0,5 | £0,8
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus + 0,05+ 0,03+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4

96


Velokim
Typewriter
96

Velokim
Typewriter
96


97

) N12 /
Toleransi Kasar

Rangka Atas 1.d

Dibor

S
N
12x2 37
154
223 o
Gereaii
N12 = Gergaji
© N12
_ —e—=
259
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - [£02(£0,5] £08 | £1,2 | £2
Menengah [=0,1 [£0,T[=0,2]+03 [+0,5 [£0.38
Halus + 0,05(+0,05({+0,1|+0,15| £0,2 | £0,3
1 Rangka Atas 1.d ST 42 40 X 40 X 4 mm
JIMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka AtaS 1 .d 1:4 | Diperiksa Suyanto M.Pd. M.T,
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
97


98

) N12 /
Toleransi Kasar

@ Rangka Atas 1.1

Dibor

N8

36 12X2
154

223

Gergaji

Gergaji
gi N12 ND2
36
296
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0,5-3] 3-6 [ 6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - [£0,2[£0,5] £0,8 | £12 | £2
Menengah |[£0,1 [£0,1[£02]+03 [+£0,5 [ +0,8
Halus  {0,05/+£0,05(£0,1|+0,15| £0,2 | £0,3
1 Rangka Atas 1.1 ST 42 40 X 40 X 4 mm
JIMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka AtaS 1 .1 1:4 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
98


99

Toleransi Kasar N% (@)

@ Rangka Atas 1.r

Gergaji
N12
D
36
296
Dibor
N8
Gergaji \V4
NI12
[e]
o <
[\l
Gergaji
NI12
36_1. 260
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang darisisi | /4 10{10 - 50|50 - 120{120 - 400
yang pendek
jasi |Dalam derajat o o o o
Variasi % :I?lm:;?ga +1 +30°| £20°| +10
..Y?'ng Dalam mm
diijinkan tiap100 mm +18| £0,9( 06| £0,3
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 5.3 3-6 [6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - +02(+05 08| £1,2 | £2
Menengah |+ 0,1 [+0,1{£0,2{ £0,3 [+0,5 | +0,8
Halus [+ 0,05(+0,0§+0,1|=0,15| £0,2 | +£0,3
1 Rangka Atas l.r ST 42 40 X 40 X 4 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka atas 1.r 1.4 [Diperica | uyanto MPAMT.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
99


100

, N12/
Toleransi Kasar

@ Rangka Atas 1.s

Gergaji
NI12

Gergaji

40
20

TOLERANSI UKURAN SUDUT

Panjang dari sisi
yang pendek

s/d 10{10 - 50|50 - 120(120 - 400

Variasi |Palam derajat

+1° | £30° +£20°| +10°

yang dan menit

diiiink Dalam mm
1JInkan | ,5100 mm

+1,8| £09( +£0,6] £03

TOLERANSI UKURAN LINEAR

Tingkat

Ukuran Nominal (mm)

ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000

Kasar

+0,2(£05| £0,8 | £12 | £2

Menengah |£ 0,1 [+

0,1{£02[ £03[=+0,5 | £0,8

Halus + 0,05+

0,0§+0,1{£0,15( £0,2 | +£0,3

gergaji

1 Rangka Atas L.s ST 42 40 X 40 X 4 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka Atas 1 . S 1:4 Diperiksa Suyanto M.Pd. ,M.T|
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

FAKULTAS TEKNIK

09508131005 A4



Velokim
Typewriter
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101

168 126 125 181
” T r——Y‘—>
-
(el
o o o o
] B4
(e
(e
v
F—d
149
B B ] [ I
2 a
I e} wv
[ | 1
ot
330 *
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian 053] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah + 091 + 051 % 072 + 0:3 + 095 + 0:8
Halus [+ 0,05(+0,05(+0,1{+£0,15| £0,2 | +0,3
1 Rangka Bawah - ST 42 40 X 40 X 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
RANGKA BAWAH I £ s e S
115 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T,
' Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
101


102

— -
[
4
= ol lo
L I\
3 P C
6
3 C |
_ _ 6| _ _
6] 6],
4
4
71 A /2 }'/ 1

o 8 _ L

1 Rangka Bawah - ST 42 40 X 40 X 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN

Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
NGKA BAWAH Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
R A 115 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T,
’ Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA 09508131005 A4

FAKULTAS TEKNIK



Velokim
Typewriter
102


103

. NI2
Toleransi Kasar %

Skala
1:7
Rangka Bawah 1.¢
y 426
Gergaji ~— ™ Gergaji
N12 N12
36 36
500

426

Gergaji O)QO
NI2

36

500

TOLERANSI UKURAN SUDUT

Panjang dari sisi | /4 10{10 - 50[50 - 120{120 - 400
yang pendek

Variasi |Dalam derajat 110 +30°| +20°| +10°

yang dan menit

difjinkan| o0 | £ 18 | £09) £0,6| +0.3

TOLERANSI UKURAN LINEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315(315-1000

Kasar - |£02]£05] £08 |12 | 2
Menengah [£0,1 [£0,1[£0,2| £0,3 [+0,5 | +0,8

Halus  (0,05(+=0,0§+0,1({+0,15| £0,2 | £0,3

2 Rangka Bawah l.e ST 42 40 X 40 X 4 mm
JIMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka Bawah 1.e 1.3 [Doiios | uyamo MPLMT.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4



Velokim
Typewriter
103


_ N12 /
Toleransi Kasar

@ Rangka Bawah 1.f @

Skala
3 550 N
[ |
Gergaji
NI2 )
Gergaji
NI12
Dibor
Rangka Bawah 1.g Nﬁg
R8 X 4 + -+ -
+ ’ ol ¥
)
15
156 sl T
245
Rangka Bawah 1.f ST 42 40 X 40 X 4 mm
2 Rangka Bawah l.g ST 42 6 X 40 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan | Pengganti dari:
~/ L] Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR \'J p— —
Tingkat Ukuran Nominal (mm) Ran ka Bawah 1 f gampat mac.
" . Skala | Dili
ketelitian [0 5-3] 3-6 | 6-30 [30-120[120-315]315-1000 g . giﬁ:ﬁ:@a Z“ya“z‘) mjm
. uyanto M.Pd., M.T,
Kasar | - |£02]205] £08] =12 | =2 dan Rangka Bawah 1.g |13 == y
jui Suyanto M.Pd.,M.T|
Menengah [£0,1 [+£0,1{£02[ £0,3|+0,5 | £0,8
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus £ 0,05= 0,03 £0,1|=0,15] £0,2 |03 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Velokim
Typewriter
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105

N12 /

Toleransi Kasar

Skala
1:7
@ Rangka Bawah 1.h
Gergaji r% Gergaji
NI2 — 0 NI12
B
36 36
500

426

Gergaji O)QO
NI2

36
500
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi | /4 10{10 - 50|50 - 120[120 - 400
yang pendek
Variasi {Daam denaiat| o jo | 1300 £20°| +10°
Dinean | Potemmm [T 001 L 06] 03
diijinkan tiap100 mm ) ) > >
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0,5-3] 3-6 [ 6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - +02(+£05 £08 | +1,2 | £2
Menengah |£0,1 [£0,1(+£0,2| £0,3 | £0,5 | £0,8
Halus + 0,05+ 0,0§+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3
2 Rangka Bawah L.h ST 42 40 X 40 X 4 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka Bawah 1 .h 1:3 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Toleransi Kasar Ng, W( I\y )

@ Rangka Bawah 1.m

97
"
Gergaji \>> 350 Gegaji
N12/ N12/
56 56
283
@ Rangka Bawah 1.n . Dibor
N8/
Difrais
N7 i
ay’ Al o
D) D1 =
\0‘&
$
1 10
139 —
149
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi s/d 10110 - 50150 - 1201120 - 400 Rangka Bawah 1.m ST 42 40 X 40 X 4 mm
yang pendek Rangka Bawah l.n ST 42 8 X 40 mm
iasi [Dalam deraj o o o o
v;;;agm Gan menit | £1° | £30°] £20°] £10 IMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN | KETERANGAN
Dal
aifnican| P2 18] 09 0] +03 Perubahan S 1 | Penggantidari
W L ] Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR op— YTy
Tingkat Ukuran Nominal (mm) igambar mad.
ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000 Rangka Bawah 1.m Skala D‘hha;( puyanto V.Pd M1,
, . Diperiksa S M.Pd. . M.T|
Kasar [ - J+02[=05[=08]=>12 [+2 dan Rangka Bawah I.n | '3 == —
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T|
Menengah [+ 0.1+ 0.1j20.2] 03 | 0.5 | 0.8 UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus + 0,05+ 0,03+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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107

) N12/
Toleransi Kasar

Rangka Bawah 1.0

Skala

Gergaji G .
N12 % % ergaji

N

350

TOLERANSI UKURAN LINEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [ 53] 3-6 [6-30 [30-120[120-315(315-1000

Kasar - +02(+05 08| £1,2 | £2
Menengah |+ 0,1 [+£0,1(+0,2| £0,3 [+0,5 | +0,8

Halus [+ 0,05(=0,0§+0,1(+0,15| £0,2 | £0,3

2 Rangka Bawah l.o ST 42 40 X 40 X 4 mm
JIMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
Rangka Bawah 1.0 L3 [Dperie | uyanto MPaMT
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Digergaji
’ N12
Toleransi Kasar
Rangka Bawah 1.q
NI12
S 2
297 N2 NI2 3
A |
36 36
700
626
4,
7
< v%
700
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi | /4 10{10 - 50[50 - 120{120 - 400
yang pendek
Variasi Daam dentiat] o jo | 1 300| £20°| +10°
imean | Patam mm [T 0 0T o 103
diijinkan iap100 mm , , ) )
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0,5-3] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - |+£02{£0,5| £0,8 [ £12 | £2
Menengah |£0,1 [£0,1(+0,2| £0,3|+0,5 | £0,8
Halus + 0,05+ 0,03+0,1|+0,15| £0,2 | £0,3
4 Rangka Bawah l.q ST 42 40 X 40 X 4 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T,
Rangka Bawah 1 .q 1:3 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T|
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Tolerans

1 Halus W (I\y)

245

Dibor DiFrais
.8 » N8/ N7
o]
= &
s Y
= g
= o~
S S T
15 ||, 12 6
156
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian 053] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah + 091 + 051 % 072 + 0:3 + 095 + 0:8
Halus [+ 0,05(+0,05(+0,1{+£0,15| £0,2 | +0,3
2 Dudukan Motor 2 ST 42 6 X 40 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m — | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
DUDUKAN MOTOR Y e
1:4 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA 09508131005 Ad

FAKULTAS TEKNIK
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110

Dibor
& S
A\
1 [} ~
—
S| &
[}
1D &)
22
90 139
240
l«— E
l«— E
240

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

A-A (1:5)

40

117

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120(120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah + 0>1 + 051 % 072 + 073 + 035 + 0:8
Halus [ 0,05(+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3
1 Dudukan reduser 3 ST 42 40 x 40 X 4 mm Dilas Busur
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
DUDUKAN REDUSER 1:5 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad
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111

C-C(1:5)

-
6 ‘/ 6 I/
1 Dudukan reduser 3 ST 42 40 x 40 x 4 mm Dilas Busur
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
DUDUKAN REDUSER 1:5 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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PARTS LIST
NO|MATERIAL NAME PART QTY
3.a |Besi Siku Dudukan Reduser 3.a 2
3.b |Besi Siku Dudukan Reduser 3.b 1
3.c |Besi Siku Dudukan Reduser 3.c 2
1 Dudukan reduser part list 3 ST 42 40 x 40 x 4 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
DUDUKAN REDUSER Skala | Dilihat Suyanto M.PdM.T.
PAR T L[ST 1:5 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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NI2
Toleransi Kasar %
Dudukan Reduser 3.a

Gergaji

Gergaji

NI12

125

Dudukan Reduser 3.b

Gergaji Gergaji
NI12 45 NI12
117
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang dari sisi s/d 10110 - 50150 - 120[120 - 400 2 Dudukan Reduser 3.a 3.a ST 42 40 X 40 X 4 mm
yang pendek Dudukan Reduser 3.b 3.b ST 42 40 X 40 X 4 mm
iasi |Dalam deraj o o o o
V;‘;;ZSI Gan menit | £1° | £30°] £20°] £10 IMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN | KETERANGAN
Dal
diijinkan ti;p?gon;r; 18| £09| +£0,6| +£03 Perubahan @ E Pengganti dari:
Diganti dengan:
TOLERANSI UKURAN LINEAR \'J op— YTy
Tingkat Ukuran Nominal (mm) igambar mad.
1t Skal ili
ketelitian 0,5-3] 3-6 [6-30 [30-120[120-315|315-1000 DUDUKAN REDUSER 3 d ala Biﬂl:;;(sa Suyanto M.Pd.,M.T|
T R B v By e DAN DUDUKAN REDUSER 3.b | 1:3 [Pt [ oo
> > > > Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T|
Menengah | 0.1]#0.1202] 0.3 ) #0.5 | 20,8 UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
Halus + 0,05+ 0,03+0,1|+0,15] £0,2 | £0,3 FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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114

) N12 /
Toleransi Kasar

@ Dudukan Reduser 3.c

Gergaji Gergaji
N12 N12
150
r‘—ﬁ
\’550 ]350
L 230 J
TOLERANSI UKURAN SUDUT
Panjang darisisi | /4 10{10 - 50|50 - 120{120 - 400
yang pendek
iasi [Dal derajat o o o o
Variasi (P44 (ORI 1o | £30°| +£20°| +10
inkean| Pasmmm |7 T 00l 106 +03
diijinkan tiap100 mm ) ) ) )
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [05-3] 3-6 | 6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - [£02(£0,5] £08 | £1,2 | £2
Menengah [£0,1 [£0,1[£02]+03 [+£0,5 [£0,8
Halus + 0,05(+0,05{+£0,1{+0,15]| £0,2 | £0,3
2 Dudukan Reduser 3.c 3.c ST 42 40 X 40 X 4 mm
JMLH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
DUDUKAN REDUSER 3.c|”" i T
.C 1:3 | Diperiksa Suyanto M.Pd. M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Toleransi Halus @ (1\9)

A-A(1:7)

Difrais

Difrais

:% Y ] |:| I 2
Difrais ‘ Difrais | || 8 [15
N8 N8 / - o
370
400
Difrais
N8 P Skala 1:5
A 12 g 20 Difrais A
* — N7 2X -
Dol -
Fi-l 1 | N | *» g
~0-| <
. Difrais g L28 : *”*
N8 / = 40
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120(120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah + 091 + 051 % 072 + 033 + 095 + 0:8
Halus [+ 0,05/+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3
4 Slide 4 ST 42 8 x 40 mm Dilas Busur dan Frais
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
SL]DE 1:7 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad



Velokim
Typewriter
115
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AA(1:7)

l— A
| E;EV o 6]/
‘SH_/DHT . ¥5T

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [ 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315[315-1000

Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah [+ 0,1 [£0,1[+02|£0,3 [£0,5 | +0,8

Halus |+ 0,05/+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3

| | 4 Slide 4 ST 42 8 x40 mm Dilas Busur

JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M

Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.

SL]DE 1:7 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.

Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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PARTS LIST
ITEM MATERIAL | NAME PART QTY
4.a BESI PLAT SLIDE 4.a 4
4b BESI BALOK |[SLIDE 4.b 4
4.c BESI PLAT SLIDE 4.c 8
4 Slide Part List 4 ST 42 8 x 40 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
SL[DE PART L]ST Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
1:7 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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N8
Toleransi Halus %

Difrais Difrais Difrais

N8 Ne S /E/i
Difrais ]
N8 JLS

400

Lol

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315[315-1000

Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah [+ 0,1 [£0,1[+£02|+0,3 [£0,5 | +0,8

Halus |+ 0,05/+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3

4 Slide 1.a 1 ST 42 12 X 44 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
SL]DE 1 Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
.a 1:6 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T|
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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N7
Toleransi Halus %

=
)
Difrais o
o~
N7 Difrais >
1 Difrais DJL
)
Y [

370

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315[315-1000

Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah [+ 0,1 [£0,1[+£02|+0,3 [£0,5 | +0,8

Halus |+ 0,05/+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3

4 Slide 1.b 2 ST 42 14 X 14 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
SL[DE 1 b Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
. 1:4 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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N7
Toleransi Halus %

I__ A Difrais AA(L:1)

-z i N7/ Difrais
fiet
N ﬂﬁ .2l g
8 <V = =
20
l— A
Difrais
N7 i
40
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah [ 0,1 [£0,T[£02[+03[+0,5 [£038
Halus [ 0,05£0,05[+0,1{+0,15] 0,2 | +0,3
8 Slide 1.¢ 3 ST 42 10 X 25 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN

Perubahan Pengganti dari:

R 1 _| Pengga
W |\_| Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
SL]DE 1 C Skala D?liha.t Suyanto M.Pd.,M.T.
. 1:1 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Toleransi Halus I\g

B-B(1:2) Difrais
N7

A 1 A [ [ V4
Difrais

Difrais
N7 A-A(1:2)
j— A
B B E— Y
L B N D 1 HE
Difrais N \\ / N - 9y
N7 o g
~— A 18 -8
55
91
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0,5-3] 3-6 |6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah [ 0,1 [£0,T[£02[+03[+0,5 [£08
Halus [ 0,05(+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3
2 Tutup Slide 5 ST 42 8 x 40 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
TUTUP SL]DE 1:2 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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N7
Toleransi Halus %

DiFrais

o

DiFrais

. Y
2 S
.E q:-’y DiFrais
k2l
l\
gz _d_} f_ll_\{ _I'1 = Lo
V I Il
S i
[ Y
10 8
139
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 5-3] 3-6 [6-30 [30-120(120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2
Menengah + 0>1 + 051 % 072 + 073 + 035 + 0:8
Halus [ 0,05/+0,05[+0,1{+£0,15| £0,2 [£0,3
2 Landasan Slide 6 ST 42 8 x 40 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
LANDASAN SL[DE Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
1:2 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T,
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA 09508131005 Ad

FAKULTAS TEKNIK
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Toleransi Halus 1\9 (I\g)

Dibubut
N7/
€ ) -0-
200 10 10
Ulir segi empat
2 Dibubut Mesin bubut
3, Y A o,  MI0X1S
a N Yoy 4. 2
+T— —
SRSzl =
BN boraed I g W=
17 3 10
35 25
380
Detail B(1:1)
T\
TOLERANSI UKURAN LINEAR )/
Tingkat Ukuran Nominal (mm) §z’
ketelitian 053] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000 Nl L
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [+£1,2 | £2 10
Menengah 0,1 [£0,T[£02[+03[+0,5 [£08 2
Halus [ 0,05(+0,05(+£0,1({£0,15| £0,2 | +0,3 30
2 Handle 7 ST 37 1in
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
HANDLE 1:2 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad
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4 UCP 8 Besi Cor BELI

2 UCF 9 BESI Cor BELI
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN

Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
UCP DAN UCF 1:1.5 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T|
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad
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1 Gear Single RS40 10 ST 42 - BELI
1 | Gear Double RS40 & RS50 11 ST 42 - BELI
1 Gear single RS50 12 ST 42 - BELI
1 Rantai RS40 13 ST 42 - BELI
1 Reduser 1:60 17 BESI COR 1:60 BELI
1 Kopel 18 ST 37 - BELI
1 Motor listrik 19 BESI COR 1 HP BELI
1 Rantai RS50 20 ST 42 - BELI
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
ALAT/MESIN PENGEROL PIPA | ;.5 [Diperiksa Suyanto M.PdM.T)
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Dibubut Disloting

N7 N8
TOLERANSI HALUS ( ) )

B-B(1:3)
6 B
M\
L7
—
=]
=
13
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [05-3] 3-6 | 6-30 [30-120[120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah 0,1 [£0,T[£02[+03[+0,5 [£08
Halus + 0,05/+0,05|+£0,1|+0,15] £0,2 | +0,3
1 GEAR RS40 10 ST 42 -
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR 1:3 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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CIITTrIrITIID

1 GEAR DOUBLE 11 ST 42 - Dilas Busur

JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR DOUBLE 1:3 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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PARTS LIST
ITEM |QTY |PART NUMBER | DESCRIPTION
1l.a 1 |GEAR RS50 BELI
11.b 1 |GEAR RS40 BELI
1 GEAR DOUBLE 11 ST 42 -
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR DOUBLE 1:2 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Dibubut

TOLERANSI HALUS Q/ ( N(; )

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [ 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315[315-1000

Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah [+ 0,1 [£0,1[+02|£0,3 [£0,5 | +0,8

Halus |+ 0,05/+0,05(+0,1{+£0,15| £0,2 [£0,3

1 GEAR RS540 Il.a ST 42 -
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR RS40 1 l.a 1:2 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad
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Dibubut Sloting

AC A
TOLERANSI HALUS >

11.b

Sloting
jJ«— B N8 B-B(1:2)
i

| }%/f"’
e

43 N7
N\
AN\IN A
Y !
21 H7 23
30 37

TOLERANSI UKURAN L/NEAR

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120120-315[315-1000

Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah [+ 0,1 [£0,1[+02|+0,3 [£0,5 | +0,8

Halus |+ 0,05/+0,05(+0,1|+0,15| £0,2 | +0,3

1 GEAR RS50 11.b ST 42 -
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR RS4O 1 1 b 1:2 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad
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CIITTrIrITIID

1 GEAR DOUBLE 11 ST 42 - Dilas Busur

JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:

Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
GEAR DOUBLE 1:3 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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13

20

1 Rantai RS40 13 ST 42 -
1 Rantai RS50 20 ST 42 -
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
RANTAI 1:7 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Dibubut

Difrais

N7/
Toleransi Halus , NV7

Dibubut Dibubut Dibubut
N7
N
Dibubut ! Nv’7
N7 i
2 x 45° Dibubut 21 h6 3 x 45 A
— - I\%/i =
_1
_ o) (] 1 ||}
= ~ & -
'y
M20 x 2
35 299 79 50 (25
488
Detail A (1:1)
Difrais 6
7\
\\\ /
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm) '
ketelitian [0 53] 3-6 [6-30 [30-120[120-315[315-1000 .20
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2 21
Menengah [£ 0,1 [£0,1[£0,2[£03 [£0,5 | 038 25
Halus [ 0,05/+0,05(+0,1|£0,15| £0,2 | £0,3
1 Poros Geser 14 ST 37 1in
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T|
POROS GESER 1:5 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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TOLERANSI UKURAN LINEAR

Dibubut

N7/ N7 /
Toleransi Halus )

Difrais

Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian | 0,5-3| 3-6 | 6-30 [30-120{120-315|315-1000
Kasar - |£02[(+£0,5] £08[£12 | £2
Menengah [£0,1[£0,1[£02] £0,3[+0,5 | £0,8
Halus  [£0,05+0,05{+0,1{£0,15| £0,2 | £0,3
Dibubut
N7 o
3 X 45° 21h6  Dibubut 2006 \/ 3X45
ﬁ7 / N7/ N7/ 1\%/ B
r _
= S & S
'y B
M 20X 2 M20 X2
25 75 305 75 50 25
575
Detail B (1:1)
Difrais 5
- Poros Tetap 15 ST 37 lin
3 JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan i — | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
- Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T|
| 21 PORO S TETAP 1 :3 Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
22 Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T|
25 UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA =
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 Ad |
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N8
Toleransi Halus W( %)

q‘p Dibubut
< N7
2X45° 2 X 45°
= Dibubut Sloting
e}
5 ~_ N7/ N8
a
. /
E‘/ | Dibubut { )
\_N7 /
3
2 = —
6
15 21 H7
19
80
50
TOLERANSI UKURAN LINEAR
Tingkat Ukuran Nominal (mm)
ketelitian [0,5-3] 3-6 |6-30 [30-120]120-315[315-1000
Kasar - |£0,2[£0,5| £0,8 [£1,2 | £2
Menengah 0,1 [£0,T[£02[+03[+0,5 [£08
Halus [+ 0,05(+0,05(+0,1|{+£0,15| £0,2 | +£0,3
3 Roll 16 ST 37 80 x 50 mm
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
ROLLER Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
1:2 | Diperiksa Suyanto M.Pd.,M.T.
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

FAKULTAS TEKNIK

09508131005

Ad
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17

18

19

1 REDUSER 17 BESI COR 1:60 BELI
1 KOPEL 18 ST 42 B BELI
1 MOTOR LISTRIK 19 BESI COR 1 HP BELI
JUMLAH NAMA BAGIAN NO.BAG| BAHAN UKURAN KETERANGAN
Perubahan m | Pengganti dari:
W L ] Diganti dengan:
Digambar Ahmad.M
REDUSER, KOPEL Skala | Dilihat Suyanto M.Pd.,M.T.
DAN MOTOR LISTRIK e ey B STV
Disetujui Suyanto M.Pd.,M.T.
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK 09508131005 A4
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Lampiran 3. Baja konstruksi umum menurut DIN 17100

(96:966T ‘UUBWIIN ‘D)

"YepUal yiqaf yiidip (WW/N 0Z %0 ‘ww Q0T “"0p Ymun ‘ wwi/N 01 50 ‘op "91 ymun ‘ww 9] S [eqa) ymun edrey

‘[iqels 1e3ues ueepeoy werep Suenup : ¥y
‘edid ymun : oy ‘edway :g fyue; Sueieq : 7z ‘yeo1 yepn Sued iday

‘nqers

Sd ‘Tqes yepn

M e
(e}

‘yepuar Jued N neje § ‘4 % repey unpuelusw sniey ‘ewein seyjeny dnid ynjupn ‘

‘ueyelrayip esiq uep radway ‘ueynye|
-1p jedep ‘ueye;ad ‘Fuidduad ‘se uayou

‘seroy jedues Sued uouodwoy Ymun  OPZ---G61 01 09¢ 0€8+--069 g0 G 0L9g G901 o GOLIS
‘ueyseIoNIp yedep ‘[epurds 133 . e o ~ %
epol ‘ids ‘yesed euad ‘)asof ueqoaq uep 0¥'0 ¢-09 °d SLeo’1 q 509 38
@3un ueueqaquad uouodwioy yniun  CEI---OLI eI 0ge 0IL---06¢< g0 1709 @4 0PC0°1 R | 1-09 1S
‘se|

-Ip yepnuw ‘uveungueq synnsuoy efeg — 2z 0ge y 019--01¢ z‘o £0-39 24 #80°( a4 €39S
"UBNSEBINIP NS ‘ueyelIa)Ip yep 0g€°0 309 94 GeLO'I ke | 20918
-nur joy3us Juejeq ‘BIun ueqaq so1od  QLI-0FI 03 063 06G-+-06¥ g%0 1-09 24 0820°T B § 1-09 98
€30 £€0-3¥ oL 9¢10°1 a4 €29 1S

NJAEH-G¥ o0 PETOL ks |
‘Se|ip yep <z°0 NALA-3¥ 2 2eI0°1L n GG¥ IS

-nw ‘[oay [oydus Juejeq ‘Suepas ueq 1101 o
-9q sorod ‘edwa) uep sard uauodwoy  QFI---0FT 23G 0gz 06%---01% <ez0 V-3¥ o4 0ET10°1 n 1-g¥ 1S
LT €0-LE 9 91101 4 €°LEIS

NJI€d-LE o PrLio't ks
‘Se[tp 81°0 NALI-LE o gLIo't n GLEIS

yepnw ‘2393 uep yduey ynjun ‘ursowr 1rro't ke |
Innsuoyrp eyudip eseiq ‘edwoy efeg  gzr---COT €3 0¥%3 OFF:--09€ 030 V-LE °d O11o0’'I n 1-LE IS

NJAEH-PE o 8010°1 ke |
‘edid uep snansy gt‘o NJALI-¥E o 50101 n G ¥EIS

jefad ‘dniyos uep Furoy nyed ynjun 0S10°1 o
jeq ‘ueyeloyp yepnw ‘edway  efeg 031---¢6 8G 003 01¥%---0€€ LI0 V-9€ o4 001071 n I-9€ 138
& SI 061 06%---0%¢€ e SE00°L GEE IS
snsnyy ueqaq vduer uevideq ynmun - 81 061 06%---0F8 = 0-€€ 20 €€00° 1 1-€€3S

%) =

g we, Hag | leeuane > ST NMONOWNE seyfeny dni3
v ¢ wur ()| redures %) D jnInuaw ueyeq 1sepiIsyoap ueduodp
uceuniSuay uejenyay iepey eleq swuayp ‘ON adip , [oquig




Lampiran 4. Simbol Tanda Pengerjaan 138

Sinbol dasar/pokok yang tidak mespunyal artd
untuk pengerjaan.,

Harus dikerjakan dengan suatu mesin, sinbol
- pokok ditambah garis mendatar,

Tidak boleh dikerjakan sedikitpun, simbol *
pokok ditambah 1ingkaran,

wmmEMgm ]

Harga kekasaran yang harus dicspal dikerjakan
dengan mesin, misal N6

o2 B S

Harga kekasaran yang harus dicapal dikerjakan
dengan cara-cara apapun boleh, kecuali dengan mesin,

mMmmMm §
dikeriaian sedikitpun,
Simbol-sintol dengen tambahan perintah pengerjaan :

Perintah harus dikerjakan dengan mesin yang
dikehendaki mesin gerinda,

B <I| |

Harus diberi ukuran kelebihan, untuk pengerjaan

Bk

berikutnya,
Arah alur/serat permukasn, bekas pengerjaan
dencan mesin : Ly = ;) X:M;C; R V/.L

(H. Sirod dan Pardjono, 1983:152)
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Lampiran 5. Baja profil siku sama kaki
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http://websisni.bsn.go.id/index.php?/sni_main/sni/detail_sni/7243

BAHAN

MODULUS ELASTISITAS (E)

Modulus Elastisitas Geser (G)

Poisson’s Rasio

ksi GPa ksi GPa
Paduan Aluminium 10.000-11.400 70-79 3.800-4.300 26-30 0.33
2014-T6 10.600 73 4.000 28 0.33
6061-T6 10.000 70 3.800 26 0.3
7075-T6 10.400 72 3.900 27 0.33
Kuningan 14.000-16.000 96-110 5.200-6.000 36-41 0.34
Perunggu 14.000-17.000 96-120 5.200-6.300 36-44 0.34
Besi Tuang 12.000-25.000 83-170 4.600-10.000 32-69 0.2-0.3
Beton (tekan) 2.500-4.500 17-31 0.1-0.2
Tembaga dan paduannya 16.000-18.000 110-120 5.800-6.800 40-47 0.33-0.36
Gelas 7.000-12.000 48-83 2.700-5.100 19-35 0.17-0.27
Paduan Magnesium 6.000-6.500 41-45 2.200-2.400 15-17 0.35
Monel (67% Ni, 30% Cu) 25.000 170 9.500 66 0.32
Nikel 30.000 210 11.400 80 0.31
Plastik
Nilon 300-500 2.1-3.4 0.4
Polietilin 100-200 0.7-1.4 0.4
Batu (tekan)
Granit, Marmer 6.000-14.000 40-100 0.2-0.3
Kuarsa, Sandtone 3.000-10.000 20-70 0.2-0.3
Karet 0.1-0.6 0.0007-0.004 0.03-0.2 0.0002-0.001 0.45-0.50
Baja 28.000-30.000 190-210 10.800-11.800 75-80 0.27-0.30
Paduan Titanium 15.000-17.000 100-120 5.600-6.400 39-44 0.33
Tungsten 50.000-55.000 340-380 21.000-23.000 140-160 0.2
Kayu (bengkok)
Dougalas fir 1.600-1.900 11-13
Oak 1.600-1.800 11-12
Southern pine 1.600-2.000 11-14

(Gere dan Timoshenko, 2000:462)

ueyeg SelIsnse|3 snINPoA [age.L 9 uelidwe]
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Lampiran 7. Nilai Kekasaran

141

Nilai kekasaran yang dicapai oleh beberapa cara pengerjaan

Cara Pengerjaan

aaaaa

0,2
0,1
0,05
0
0,012
0,006

Shearing fine blanking

Rcamirfg.
Face milling

{1 \\

Peripheral milling

Scraping |

Face gri

Peigher] g

Plain grinding

Superfinish

Piain Iapping

Round lapping

Polishing

Spark crosion

- Kasar Normal _ Halus

(Juhana, dan Suratman, 2000:243)



Lampiran 8. Variasi Penyimpangan Umum 142
Jenis Pekerjaan
Ukuran Nominal (mm)
Teliti Sedang Kasar

0.5 sampai dengan 3 + 0,05 +0.1 -
3.5 sampai dengan 6 +0.,05 +0.1 +0,2
6 sampai dengan 30 0,1 +0,2 0,5
30 sampai dengan 120 +0,15 +03 +038
120 sampai dengan 315 +0,2 +0,5 £:152
315 sampai dengan 1000 +0,3 +0.8 +2
1000 sampai dengan 2000 +0,5 +1;2 3

(Takeshi Sato dan N. Sugiarto Hartanto, 1996:139)

Panjang dari sisi /d 10 diatas 10 | diatas50 | di atas 120
yang pendek s/d 50 s/d 120 s/d 400
Variasi %2’;’::{: ; £l +30° +20° £ 10
yang di- dlm. -~
zingan mm
tiap 100 mm 18 +09 +0,6 +0,3

(Takeshi Sato dan N. Sugiarto Hartanto, 1996:140)




Lampiran 9. Lambang-lambang dari Diagram Alir 143

Lambang Nama Keterangan
Terminal
Untuk menyatakan mulai (start), berakhir (end) atau behenti
(stop).
E Input Data dan persyaratan yang diberikan disusun disini.

Pekerjaan orang

Di sini diperlukan pertimbangan-petrimbangan seperti
pemilihan persyaratan kerja, persyaratan pengerjaan, bahan
dan perlakuan panas, penggunaan fakor keamanan dan
factor-faktor lain, harga-harga empiris, dll.

Pengolahan dilakukan secara mekanis dengan

Pengolahan menggunakan persamaan, tabel dan gambar.

< > Harga yang dihitung dibandingkan dengan harga Patokan,
Keputusan dll. Untuk mengambil keputusan.

U Dokumen Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan pada alat ini.

Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat keputusan ke
Pengubung tempat sebelumnya atau berikutnya, atau suatu pemasukan
ke dalam aliran yang berlanjut.
E—— Garis aliran Untuk menghubungkan langkah-langkah yang berurutan.

Catatan: Y = ya; T = tidak




Lampiran 10. Simbol Pengelasan

Contoh-contoh penggunaan simbol pengelasan

Simbol /
jenis
pengelasan

Gambar sebenamya

Gambar
pandangan

Penunjukan simbol

[_L

AN

Las sudut

T 1 7 { 1 1
S ,
LasI 2> 2
Las titik
dengan P o
proses r-------g = - -—----j
3 | pengelasan & ; _(2; 8 =
Resistance % LW . 7 =3
Spot Weld s M_g,—&;\i
(RSW)

(Juhana, dan Suratman, 2000:289)

Penunjukan simbol dasar pengelasan sisi jauh (eropa)

el L2

(b) Laws sudul

vV v

P A

() LanV

Penunjukan simbol dasar pengelasan sisi dekat (amerika)

afle 5 PO O

(u) Lan Vv (b) Las sudul

(Juhana, dan Suratman, 2000:286)



Lampiran 11. Ukuran Umum Rantai Rol 145

Ukuran umum rantai rol

fable 4.1, Characleristics of roller chains according to 15: 2403 — 1991,

50 Pigch FRoiier | Wt denveen |  Transverse Breaking ioad (kN)
Cham | (p) mm | diameter | ber plates pitch Minmmym
S (@)am: | (2))a0n (pyms | spepte | Duplex Triplex
Maoximum | Mexinaom
058 8.00 5.00 3.00 5.64 14 78 1.1
06 B 9.525 6.35 in 10.24 39 16.9 249
08B 12.70 851 1.75 139 178 311 #3
108 13.875 10.16 9.65 16.59 222 45 §6.7
2B 1905 12,07 11.68 19.46 239 578 86.7
168 254 15.88 17.02 31.88 423 845 1268
2B 31.75 19.05 1935 3645 645 129 1935
2B 38.10 2540 2540 48.36 979 1957 293.6
2B 4445 27904 30.9% 50 56 129 258 387
2B SO80 2021 30.99 68 35 169 338 307.10
408 63.50 3037 38.10 2.0 2624 5249 7873
8B 76.20 48.26 45.72 01.21 4003 800.7 1201

(http://websisni.bsn.go.id/index.php?/sni_main/sni/detail sni/7243)
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