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ABSTRAK
PERANCANGAN ALAT/MESIN PENGEROL PIPA

Oleh:
Ahmad Mustagim
09508131005

Tujuan dari perancangan mesin pengerol pipa ini adalah: (1) membuat
detail gambar kerja dan bagian-bagiannya, (2) merencanakan konstruksi yang
aman yang mampu mengerol dengan cepat dan tepat serta spesifikasi pada
mesin, (3) merencanakan biaya yang dibutuhkan untuk proses pembuatan
alat/mesin pengerol pipa. Alat/mesin pengerol pipa ini berfungsi sebagai
pengerol pipa yang semula dari lurus dibuat menjadi melengkung.

Konsep perancangan alat/mesin pengerol pipa ini mengacu pada
tahapan konsep perancangan Pahl dan Beitz yaitu: (1) perencanaan dan
penjelasan tugas, (2) perancangan konsep produk, (3) perancangan bentuk
pada produk, (4) perancangan rinci/detail. Alat-alat yang digunakan dalam
merancang alat/mesin pengerol pipa ini adalah: (1) kertas, (2) pensil, (3) kom-
puter, (4) sofware autodesk inventor, (5) printer. Langkah proses perencanaan
alat/mesin pengerol pipa ini adalah: (1) mencari produk jadi yang tersedia
dipasaran, (2) memilih material dan teknik produksi, (3) mendalami keter-
batasan ruang, (4) mengidentifikasi komponen-komponen produk, (5) menge-
mbangkan interface atau titik kontak antara dua buah komponen, (6) memberi
bentuk, (7) evaluasi, (8) perbaikan material dan cara produksi, (9) perbaikan
bentuk.

Hasil perancangan adalah desain dan gambar kerja produk alat/mesin
pengerol pipa. Gambar kerja terdiri dari: gambar kerja rangka dan bagian-
bagiannya, gambar kerja slide dan bagian-bagiannya, gambar kerja handle
penekan dan bagian-bagiannya, gambar kerja gear sprocket, gambar kerja
poros geser dan poros tetap, gambar kerja roller. Mesin pengerol pipa ini me-
mpunyai spesifikasi antara lain: (1) berdimensi 700 x 500 x 700 mm. (2) me-
mpunyai daya penggerak motor listrik 1 HP, (3) menggunakan sistim elektrik
sebagai pembalik arah putaran motor listrik, (4) sistim transmisi mengguna-
kan rantai dan kopel, (5) menggunakan reduser 1:60. Proses pengerolan pipa
memerlukan waktu £14 menit untuk 1x proses pengerolan. Taksiran harga
jual yang ditawarkan adalah senilai Rp. 3.900.000,00.

Kata kunci: Perancangan alat/mesin pengerol pipa



MOTTO

“Jangan pernah berkecil hati, manusia diciptakan pasti berbuat kesalahan dengan
kesalahanya manusia akan berubah menjadi lebih baik. Jika semua manusia itu
baik maka dunia ini akan dimatikan Allah SWT karena sudah tidak ada tujuan

hidup”

“Cara memulaiadalah dengan berhenti berbicara dan mulai melakukan™
(The way to get started is to quit talking and begin doing)

(Walt Disney)

“Jangan patah semangat walau apapun yang terjadi, jika kita menyerah maka

habislah sudah”
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