Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong

v

85

8| MOTOR LISTRIK - 1 1 HP Dibeli

7 | PULLY Al 4 - Dibeli

6| V-BELT - 2 - Dibeli

5| REDUSER - 1 1:10 Dibeli

4| RANGKA MESIN ST60 1 L 40 x 40 x 4 x 4660 Dibuat

3 | PIRINGAN PISAU Al 1 @ 295 x 35 Dibuat

2 | PISAU POTONG Stainlesstel 1 0 40x100x 1,5 Dibuat

1| POROS S30C 1 @ 21,5 x 298 Dibuat

No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan

NTuh Taufik Z e SKALA1:6 Tlazng.gael 22011 @“5‘
MESIN PERAJANG SINGKONG

TEKNIK MESIN FT UNY —
KOMPONEN MESIN | mm A4

N



Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) %

86

16| CASING BELAKANG Al 1 O 750 x 500 x 0,5 Dibuat
15| CASING ATAS KIRI Al 1 0315x427 x0,5 Dibuat
14| CASING SAMPING KIRI Plat eyzer 1 00500 x 550 x 1,2 Dibuat
13| CASING DEPAN KIRI Al 1 0 415x 600 x 0,5 Dibuat
12| SALURAN KELUAR Al 1 540 x 250 x 33 X 0,5 Dibuat
11| CASING DEPAN KANAN Al 1 001288 x 593 x 0,5 Dibuat
10| CASING SAMPING KANAN Al 1 01 500 x 550 x 0,5 Dibuat
O | CASING DAN SALURAN MASUK Plat eyzer 1 00320 x 420 x 1,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan

Digambar oleh

Muh Taufik Z

Diperiksa oleh

Dilihat oleh

SKALA1:6 | Tanggal

12 - 6-2011
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UKURAN TOLERANSI UMUM
UKURAN TOLERANSI 1 |Poros Utama_ S30C 1 @ 21,5 x 298 Dibuat
6 5/d 30 + 0,5 No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan
30 s/d 120 + 0,8 Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh ] Tanggal
120 s/d 315 + 1,2 Muh Taufik Z SKALA1:2 12 - 6 -2011 @‘E—
315 s/d 1000 + 2,0
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) % 88
Difrais  Digerinda
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UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
2 |Pisau Potong Stainlesstel 2 80x40x 1,5 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah [ Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 4 12 -6 -2011 @_E_
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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6 s/d 30 + 0,5

30 s/d 120 +0,8

120 s/d 315 + 1,2

315 s/d 1000 + 2,0
3 |Piringan Pisau Al 1 @ 295 x 35 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA 114 12 - 6 -2011 @—E—
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) % 90
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o i i i | 30 s/d 120 + 0,8
L 1 —— |y L i | 120 s/d 315 + 1,2
190 315 s/d 1000 £ 2,0
4 |Rangka Mesin ST60 1 L 40 x 40 x 4 X 4660 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh ] Tanggal !
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) % 91
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4j | Dudukan Bearing ST60 2 L 40x40x4x500 Dibuat
4i | Dudukan Motor ST60 2 L 40x40x4x550 Dibuat
4h| Penopang Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x500 Dibuat
4g | Lebar Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x240 Dibuat
4f | Panjang Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x240 Dibuat
4e| Tinggi Dudukan Reduser ST60 4 L 40x40x4x80 Dibuat
4d| Penopang Dudukan Bearing ST60 2 L 40x40x4x600 Dibuat
4c | Tinggi Rangka ST60 4 L 40x40x4x700 Dibuat
4b | Panjang Rangka ST60 4 L 40x40x4x750 Dibuat
4a [ Lebar Rangka ST60 4 [ L40x40x4x500 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tangga|
Muh Taufik Z SKALAL: 6 12 - 6-2011 @_‘5_
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) % 92
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UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
o
L5
4b | Panjang Rangka ST60 4 L 40x40x4x750 Dibuat
4a | Lebar Rangka ST60 4 | L 40x40x4x500 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALAL: 5 12 - 6 -2011 @—E‘
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) %
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o
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6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
rrd 120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
(o]
4C | Tinggi Rangka ST60 4 | L 40x40x4x700 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh

. Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 5 12 - 6 -2011 @‘E—

RANGKA MESIN PERAJANG SINGKONG
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) %
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@
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© UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
4d |Penopang dudukan bearing ST60 2 L 40x40x4x600 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh

. Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1:5 12 - 6 -2011 @‘E-
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) %

95
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6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
4f | Panjang Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x240 Dibuat
4e | Tinggi Dudukan Reduser ST60 4 L 40x40x4x80 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 4 12 -6 -2011 @—E‘
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)% 96
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6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
+ 315 s/d 1000 + 2,0
o
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4h | Penopang Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x500 Dibuat
4g | Lebar Dudukan Reduser ST60 2 L 40x40x4x240 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 4 12 - 6 -2011 @_E_
RANGKA MESIN PERAJANG SINGKONG
TEKNIK MESIN FT UNY —
KOMPONEN RANGKA | mm A4
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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6 s/d 30 + 0,5
L 30 s/d 120 + 0,8
— 120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
4j | Dudukan Motor ST60 2 L 40x40x4x550 Dibuat
4j | Dudukan Bearing ST60 2 L 40x40x4x500 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tangga|
Muh Taufik Z SKALATL: 5 12 - 6 -2011 @“‘5_
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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UKURAN TOLERANSI UMUM
UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315s/d 1000 + 2,0
9 |Casing dan saluran masuk Plat eyzer 1 0 320 x 420 x 0,5 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan

Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1:10 12 -6 -2011 @—E‘
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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UKURAN TOLERANSI UMUM
UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1.2
315 s/d 1000 + 2,0
10| CASING SAMPING KANAN Al 1 01 500 x 550 x 0,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 2 12 - 6 -2011 @‘E‘
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)% 100
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UKURAN TOLERANSI UMUM
UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
11| CASING DEPAN KANAN Al 1 0 288 x 593 x 0,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 2 12 - 6 -2011 @—E-
MESIN PERAJANG SINGKONG
TEKNIK MESIN FT UNY ——
Komponen mesin mm A4
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan) %
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UKURAN TOLERANSI UMUM
UKURAN TOLERANSI
54 6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 £ 20
12| SALURAN KELUAR Al 1 540x 250 x33x 0,5 | Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan

Digambar oleh

Muh Taufik Z

Diperiksa oleh

Dilihat oleh

SKALA 1:2 | Tanggal
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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13v )

Tol £ 0,5
Ditekuk

5 / 5

LN e —————— =
© O O O O
10 i
o 0
| |
iO Oi S
| |
I Ditekuk I 5 x 16
O ~Or

UKURAN TOLERANSI UMUM

UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
13| CASING DEPAN KIRI Al 1 0 415 x 600 x 0,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah [ Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1:10 12 - 6 -2011 @‘E‘
MESIN PERAJANG SINGKONG
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
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6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
14| CASING SAMPING KIRI Plat eyzer 1 [ 500 x 550 x 0,5 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumlah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 4 12 -6 -2011 @—E‘

TEKNIK MESIN FT UNY

MESIN PERAJANG SINGKONG
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)%
Diamplas Ditekuk
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UKURAN TOLERANSI
6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2
315 s/d 1000 + 2,0
15| CASING ATAS KIRI Al 1 0 315 x 427 x 0,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan
Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALA1: 2 12 - 6 -2011 @_‘5-
MESIN PERAJANG SINGKONG
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Lampiran 1. Gambar kerja Mesin Perajang singkong (Lanjutan)% 105
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6 s/d 30 + 0,5
30 s/d 120 + 0,8
120 s/d 315 + 1,2

315 s/d 1000 + 2,0

16| CASING BELAKANG Al 1 00750 x 500 X 0,2 Dibuat
No| Nama Bagian Bahan Jumiah | Ukuran Keterangan

Digambar oleh Diperiksa oleh Dilihat oleh . Tanggal
Muh Taufik Z SKALAL: 2 12 - 6 -2011 @—E‘
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Lampiran 2  Tabel Baja Kontruksi mesin menurut JIS
[ o Perlakuan Kelkuatan tarik Heterangan
Sqandar das macam Lambang Fre———"
S308C Penormalan 4%
S35C - 52
Baps karbom kons- o e L E 33
traks mesin BaSC - k>
TS 5 af01 ) it L - &2
BEsC = 23
Baiang baga yang SISC-Dy - 53 ditarik dengimn.
wafimis o imgin S45C-I» - L) digermds, di-
SS5C-D - e bubwat, atau ga-
bungan anCars
hal-hal verscbuwt
[ | I— &
Uinsur kimsa (7%,)
Lambang
C =i % ] o 5
5 3 O 270,33
5 35 320,38
5 40 O 03T a3
— - B0 5k 35 O, 0 D 0,0 QS
5 45 O 0,42k 48
s s0 C 0,47-0,53
=
5 55 O 05258
5 1% CK 0,13 0,18 O s 3s 0,300, 650 oma2s 025
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Lampiran 3. Harga Kekerasan dan Angka Kelas Kekasaran

Harga kekasaran R,
Angka kelas kekasaran
(Hm)
50 N12
25 N11
12,5 N10
6,3 N9
3,2 N8
1,6 N7
0,8 N6
0,4 N5
0,2 N4
0,1 N3
0,05 N2
0,025 N1

(Takeshi Sato, 2005: 186)



Lampiran 4. Faktor Koreksi K,
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D, -d, Sudut Kontak puli kecil 6(°) Faktor Koreksi K,
C
0,00 180 1,00
0,10 174 0,99
0,20 169 0,97
0,30 163 0,96
0,40 157 0,94
0,50 151 0,93
0,60 145 0,91
0,70 139 0,89
0,80 133 0,87
0,90 127 0,85
1,00 120 0,82
1,10 113 0,80
1,20 106 0,77
1,30 99 0,73
1,40 91 0,70
1,50 83 0,65

(Sumber : Sularso, 2004:174.)
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Lampiran 5. Daerah Penyetelan Jarak Sumbu Poros
Nomor Panjang Keliling Ke sebelah dalam dari Ke sebelah luar
Nominal Sabuk letak standart AC, dari letak standart
Sabuk AC, (umum
A B C D E untuk semua tipe)
11-38 280-970 20 25 25
36-60 970-1500 20 25 40 40
60-90 1500-2200 20 35 40 50
90-120 2200-3000 25 35 40 65
120-158 3000-4000 25 35 40 50 75

(Sumber : Sularso, 2004:174)




Lampiran 6.

Faktor Koreksi Transmisi Sabuk V
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Mesin yang digerakkan

Penggerak

Momen punter puncak 200%

Momen punter puncak > 200%

Motor arus bolak-

balik(momen normal, sangkar bajing,
sinkron), motor arus searah(lilitan
shunt)

Motor arus bolak-balik
(momen tinggi, fasa tunggal,
lilitan seri), motor arus searah
(lilitan kompon, lilitan seri),

mesin torak, kop[ling tak tetap

Jumlah jam kerja tiap hari

Jumlah jam kerja tiap hari

3-5 8-10 16-24

jam jam jam

3-5 8-10 16-24

jam jam jam

Variasi beban

sanagt kecil

Pengaduk zat cair,
kipas

angina,
blower(sampai

7,5 kW)

pompa

10 11 1,2

1,2 1,3 1,4

Variasi beban kecil

Konveyor
sabuk(pasir,

batu bara),
pengaduk,
kipas
angina(lebih
dari

7 B IAAN

1,2 13 14

14 15 1,6

Variasi beban

sedang

Konveyor (ember,
sekrup), pompa
torak, kompresor,
gilingan palu,

pengocok, roots-

1,3 1,4 15

16 17 18

Variasi beban

besar

Penghancur,
gilingan

bola atau batang,
pengangkat,
mesin pabrik

15 1,6 1,7

1,8 1,9 2,0

(Sumber : Sularso, 2004:165)
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Panjang Sabuk-V Standart
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Nomor nominal

Nomor nominal

Nomor nominal

Nomor Nominal

(inchi) | (mm) | (inchi) | (mm) | (inchi) | (mm) | (inchi) | (mm)
10 254 45 1143 80 2032 115 2921
11 279 46 1168 81 2057 116 2946
12 305 47 1194 82 2083 117 2972
13 330 48 1219 83 2108 118 2997
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 50 1270 85 2159 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 3124
19 483 54 1372 89 2261 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
22 559 57 1448 92 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 3251
24 610 59 1499 94 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 711 63 1600 98 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 65 1651 100 2540 135 3429
31 787 66 1676 101 2565 136 3454
32 813 67 1702 102 2591 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1829 107 2718 142 3607
38 965 73 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 111 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 78 1981 113 2870 148 3759
44 1118 79 2007 114 2896 149 3785

(Sumber : Sularso, 2004 : 168.)
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Lampiran 8.  Suaian untuk Tujuan-Tujuan Umum Sistem Lubang Dasar

Lubang Lambang dan kwalitas untuk poros
dasar Suaian longgar Suaian pas Suaian paksa
b |c|d|e |[f|g |h|js|]k |m |n |p |Tr S t u X
H5 4 4 14 |4 4
H6 5 |5 |5 |5 |5
6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6
H7 (6)|6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6 |6
77T @717 OO IO @@ @) ]F0](7)
H8 7 7
8 |8 8
9
H9 8 8
9 19 |9 9
H 10 9 19 |9

(Sumber : G. Takeshi Sato, 2005:130)




113

Lampiran 9.  Jenis-Jenis Suaian yang Dapat Dipilih

Jenis-Jenis Suaian yang Dapat Dipilih

Jenis suaian dan Suaian vang

ST P Y, Ciri=ciri perakitan Penggunaan
Hanva dapat dirakit
” B | Press fit kuat H7 /b dengan tekanan atau I-l_uLmngan roda gig dan roda
- H7 /6 perhedasn tempemitur wila flens pada poros
%3 gava ikatan kuat
g2 = Lt ; ing, hus
= A H7/si Hanya bisa dirakit Hubiigen Kopling hu_w
% B rde e : SR bantalan pada rumah roda
- Press fit P7/ho dengan tekanan stag atiis b fialiol Fesaen
-@, menengah H7/r6 perbedasan temperatur, perunggy -|:m¥a I11|-b1|JTu:iJ1
<id S . g, an-
H7/pb gaya ilatan louat hubungan besi uang
=i 5 o
Force fit Ll [Dirakit dengan fekanan Rotor pada poros motor, ring

H7/Mhe*

K7ha* [Dirakit dengan palu
H7 ko tangan

gl pada roda

Puli, kopling, roda gigi, roda
gila pemasangan roda
kemudi dengn s

Puli, roda gigi. roda kemudi.

Wringing fit

Suaian pas
(transition fit)

:‘.ﬂlm‘: sliding |I.[['.?.:I'J1-‘;=, [Dirakit dengan tangan dan bus bantalan uniuk
"B dipasang dengan mudah
H7/i6 Sarung senter kepala lepas,
I[R:"llﬂ'.t roda gigi pengzanti, kerah
! M asih bisa digerakkan PEngencang
Shding fit HOMo* fangan selama ada Bagian-hagimn vang mudah
H Ill ho pelum asan diralit. bus antarg, poros hil
HI1 1 1 dibuat dengan proses tank
i dingin
Close running (i7/Mhoe* nffpi" ETP“‘T‘TM{ (AP : i i
it H /g6 memperhati kan Bantalan, pelincur presisi
i kelonmggamn
A Bantalan dengan kelonggaran
H8M6* | Periu diperhatikan FH DOCI CnaTH A A1
Funning fit i | 3 bantalan poros engkol dan
HE/17 kelonggaran R T
FRMO* hatang enghol, bus bantalan

pada poros
Pemakaian bantalan pada
poros vang panjang, bantal an

Light ruming H8/e8 Kelomggaran agak besar

Suaian longgaran
(clearance fit}

fil Eaha* vang dipakai pada mesin-
mesm penanian
Pengeunaan poros dalam
HE/9 mesin peralatan dan mesin

torak dengan pemalkaian

> D 1vha* . ;
Large nnning p . ] ] bantalan jamalk,
3 H11/d9 kelongzaran hesar A R y
fil DIl 1# Torak hidrolik vang bergerak
i dalam silinder, pengeunan
bantalan hmew untuk
lempersur Linggi
i e oy o
Fit with big C1/h11* IO SN "
i ; . ) —— | bantalan yang mempuyai
clearance and HIll/z11 Kelomggaran sangat besar e
ikt AlIMIT* temperatur tmggl maupun
II-[I Vall berbahaya karena kotoran dan

tidak cukup pelumasan

Tanda * untuk jenis suaian dengan basis poros (Juhana dan Suratman, 2000:194)
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Lampiran 10. Lambang-lambang dari Diagram Alir

disini.

Lambang Nama Keterangan
_ Untuk menyatakan mulai (start), berakhir (end)
D Terminal ]
atau behenti (stop).
E nout Data dan persyaratan yang diberikan disusun
npu

-

Pekerjaan orang

Di sini diperlukan pertimbangan-petrimbangan
seperti pemilihan persyaratan kerja, persyaratan
pengerjaan, bahan dan perlakuan panas,
penggunaan fakor keamanan dan factor-faktor

lain, harga-harga empiris, dll.

Pengolahan dilakukan secara mekanis dengan

Pengolahan
menggunakan persamaan, tabel dan gambar.
Harga yang dihitung dibandingkan dengan
<> Keputusan harga Patokan, dll. Untuk mengambil
keputusan.
Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan pada
Dokumen o
alat ini.
Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat
keputusan ke tempat sebelumnya atau
Q Pengubung )
berikutnya, atau suatu pemasukan ke dalam
aliran yang berlanjut.
o Untuk menghubungkan langkah-langkah yang
_ > Garis aliran

berurutan.




Lampiran 10. Foto Uji Kinerja

Gambar Mesin

Piringan Pisau Berputar
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Proses Perajangan Singkong

Hasil Rajangan Singkong




Lampiran 11. Presensi Proyek Akhir

Hresenst Kuilan Karya 1 eKnologl iianasiswa Angratan Luuz

Xel N taan | ossa 1 Pertemuan Minggu Ke dan Tgl
Kelas :::‘ Nama lenjang M:::: i:rwa Konsentrasi Judul Proyek Akhir ienb Kollah aan *
embimbing | Kuliah |y iah 14]15[16[27
Muh. Taufik " REAE
B1 |9 Juchoici d3 09508134 046 |F g
G |asnSetiawan 43 | 09508134049 |Fabrikasi ;xf;""‘"“""‘""“""“““'“"'"" ‘ pliaie
= Drs.
Q  |oaicalNoorSidia | @3 | 09508134087 |Pemesian |reirr e o TrammaiPasa e Pananto, faloge
Persjang Sicghone i
Lintang Adi roses Pembuatsn Pssy Parajang P wiarg | 1folelo
9 | d3 | 09508134055 |Pemesinan 5
: . Proses Pembuatan Wadsh dan Saturan Kehuar Pada 1jof1]1
g |Ahmad Subekti d3 | 09508124050 |Fabrikasi it Periaca Holame
Petrus Gallh 2 ] 1[1ft]1
10|, monok 93 | oss0e131021 |F nyuie Aben
10 |setvo Alam P 43 | 09508131026 |Fabrikasi pros ko Pad i Abon S
.4 =]
1.0 |xhoirut Fuad ¢3 | 09508134017 |Fabrikasi o e =] ¢fojojo
o
1.0 [rasdik Munic ¢3 | 09508134038 |Pemesinan " s | o el 1y
| Abon E 1
== -
10 e d3 09508134071 | Pemesinan ﬂ"'“ . E: 8_ ’ 3%
Muhamad ' e ~ 0 1|1
11 |arthanto d3 09508134041 P g Perancanga: anTernak é =]
I e o | € alo[s]o
11 |RendyAdhiek 43 | 09508134048 e hia Tk 3| 8
q " 1]
o5 S =1 NEABE
11 [|Yosep ArdiW 63 | 09508134059 by " E
< Proses Pembuatan Rangks dan Casing Pacs Mesin © Y EYES
11 |AdfGufran B d3 | 0os08134051 ; e @
i -Pmc?mlmp_ridwmméhmnnh . [} 1|0
11 Mkysumaﬂ d3 09508134030 n fdantemik | it
12|Wahyuwibowo | ¢3 | 09508134045 [P 9 - L R
Proves = ofojalo
12 {Kurnia Fitriawan d3 09508134064 | Fabrikasi .
Kelapa v
Yohanes Ari Proses Pembuatan Pully dan Roda GigiPada Pemodelan :s‘.w‘pm. 0 oje
12 Kurniawan 9 05506134072 Pamesinan Kelapa da - Ral
hmad,
Proses Pembuatan Casing dan Bak Pemerss Pada ‘MPd. R
12 |Fuad Hasyim d3 09508134060 |Fabrikasi Parvan '
Kelaps
v < i t 0 o)1
12‘;’"“’[’"" d3 | 09508134066 d Kelapa dan Pesmeras Pant
asetyo Kelapa

(8|3 |5 |%|s|8|uafafs|as|afe]n|afs]e]e]ep}

LTT
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen (Lanjutan)
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen (Lanjutan)
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen (Lanjutan)
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen (Lanjutan)
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Lampiran 12. Borang Pembuatan Komponen (Lanjutan)
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Lampiran 13. Kartu Bimbingan Proyek Akhir
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Telp. 586168 psw 281; Telp langsung: 520327; Fax: 520327

Kartu Bimbingan Revisi Proyek Akhir
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Lampiran 13. Kartu Bimbingan Proyek Akhir ( Lanjutan )
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