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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN POROS PENGADUK PADA MESIN
PENGKRISTAL GULA JAWA

Oleh:

Gufron Ruwantoro
09508131029

Tujuan dari Proyek Akhir adalah pembuatan poros pengaduk mesin
pengkristal gula jawa. Poros pengaduk digunakan untuk melembutkan serta
mengkristalkan gula jawa. Proses kerja poros pengaduk ini ialah mengaduk gula
jawa secara terus menerus, sehingga gula jawa yang awalnya cair akan berubah
bentuk menjadi butir-butiran kristal yaitu gula semut.

Metode yang digunakan dalam proses pembuatan poros pengaduk
meliputi: 1) perencanaan, 2) persiapan gambar kerja, 3) persiapan bahan, 4)
persipan mesin dan alat, 5) proses perakitan poros pengaduk yang terdiri dari tiga
komponen yaitu Poros Utama, Tangkai, dan Pisau.

Dari hasil yang telah dicapai dapat disimpulkan bahwa: 1) Bahan yang
digunakan untuk membuat poros pengaduk adalah St 37 dan plat stainless steel
AISI 201 dengan tebal 2 mm.; 2) Mesin dan peralatan yang digunakan dalam
proses pembuatan poros pengaduk terdiri dari: mesin bubut, mesin gergaji, mesin
potong hidrolik, mesin penekuk plat manual, mesin gerinda potong, mesin gerinda
tangan, mesin bor tangan,, mesin las SMAW, jangka sorong, mistar baja, mistar
gulung, mistar siku, palu terak, dan sikat baja.; 3) Proses pengerjaan poros
pengaduk terdiri dari: proses pengukuran bahan, proses pemotongan bahan, proses
pembubutan, proses pengelasan, proses pengeboran, proses perakitan, proses
pelapisan atau pengecatan, serta uji Kinerja.; 4) Dari pengujian hasil pembuatan
poros pengaduk diperoleh data sebagai berikut : a) Uji dimensi : terdapat sedikit
perbedaan ukuran benda kerja dengan gambar kerja awal.; b) Uji kinerja : poros
pengaduk berfungsi dengan baik untuk melembutkan serta mengkristalkan gula
jawa. Kelemahan dari poros pengaduk ini yaitu pada saat proses pengadukan tidak
seluruh gula jawa teraduk secara maksimal, karena posisi dari pisau pengaduk
yang tidak beraturan. Hal ini akan menyebabkan gula jawa yang tidak teraduk
secara baik akan mengalami gosong.

Kata kunci: poros pengaduk, mesin pengkristal gula jawa.



MOTTO

“Tidak ada masalah yang tidak bisa diselesaikan selama ada

b

komitmen bersama untuk menyelesaikannya ’

Kebanggaan kita yang terbesar adalah bukan tidak pernah
gagal, tetapi bangkit kembali setiap kali Rita jatuh
(Confusius)

Jadi divi sendivi, cari jati divi, dan dapetin hidup yang
mandiri, optimis, karena hidup terus mengaliv dan
kehidupan terus berputar sesekali (ihat ke belakang untuk

melanjutkan perjalanan yang tiada berujung”
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