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ABSTRAK 
 

PROSES PEMBUATAN TUTUP RANGKA PADA 
MESIN BUBUT CNC 

 
 

Oleh : 
DwipanggoWicaksono 

07508134008 
 

Tujuandaripenulisanlaporanproyekakhiriniadalahmengetahuiprosespembuatanpenut
up rangka,mengetahuimesindanalatperkakas yang digunakandalam proses 
pembuatanTutup rangka sertamengetahuihasildaripembuatanpenutup rangka 
padamesinbubut CNC. 
      Metode yang digunakandalam proses pembuatanTutup 
rangkameliputiidentifikasigambarkerja, identifikasimesindanalatperkakas, 
pengukuranbahan, pemotonganbahan,pembentukanbahan,pengeboranbahan, 
danpenyelesaianpermukaan(finishing).Mesin-mesin yang 
digunakanyaitumesinpotonghidrolik, gerindaportable, gerindaduduk, 
mesinbordankelengkapannya. Sedangkanalatperkakas yang 
digunakanyaitumistarbaja, mistargulung, mistarsiku, penggores, penitik, spidol, 
palubesi. Proses pembuatantutup rangka meliputi: proses pengukuran, proses 
pemotongan, proses pembentukanbahan, proses pengeboran, dan proses 
penyelesaianpermukaan.Identifikasigambarkerjadilakukanuntukmendapatkangamb
aranproduk yang akandibuat,sehinggadapatmerencakan proses pengerjaan yang 
akandilakukan. Dengan adanyatahapan-tahapantersebut, 
diharapkandapatmembuatpenutup rangkamesinyang 
sesuaidengangambarkerjadandapatberfungsidenganbaik. 
Hasil yang telahdicapaidarikeseluruhan proses yang meliputiperancangan, 
pembuatandanpengujianterhadaptutup rangka padamesinbubut CNC.Pertama, dari 
hasil uji dimensi didapat hasil rata-rata prosentase kesalahan 0,885%. Kedua, dari 
hasil uji kinerjatutup rangka tidak menimbulkan getaran dan bunyi pada saat mesin 
di hidupkan. Ketiga, dari hasil uji fungsi  komponen dapat berfungsi dengan baik 
sebagaimana mestinya biarpun ada sedikit kesalahan, tutup rangka juga  dapat 
menampung sisa-sisa penyayatan agar tidak berceceran kemana-mana, kerja mesin 
jadi lebih sempurna. Dari hasil uji keseluruhan mesin, mesin bubut CNC dapat 
bekerja dengan baik dan mampu melakukan penyayatan 2mm dengan diameter  
30mm untuk bahan alumunium. Hal tersebutterjadi.DapatdisimpulkanbahwaSecara 
keseluruhan, produk tutup rangka pada mesin bubut CNCdapat berfungsi 
sebagaiman mestinya. 
 
Kata kunci :tutup rangka, mesinbubut CNC 
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