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Tabel 1. Lambang-lambang dari Diagram Aliran

Lambang Nama Keterangan
Terminal Untuk menyatakan mulai (start), berakhir (end)
atau behenti (stop)
Input Data dan persyaratan yang diberikan disusun

-

disini

Pekerjaan orang

Di sini diperlukan pertimbangan-petrimbangan
seperti pemilihan persyaratan kerja, persyaratan
pengerjaan, bahan dan perlakuan panas,
penggunaan fakor keamanan dan factor-faktor
lain, harga-harga empiris, dll.

keputusan ke tempat sebelumnya atau berikutnya,
atau suatu pemasukan ke dalam aliran yang
berlanjut.

Pengolahan Pengolahan dilakukan secara mekanis dengan
menggunakan persamaan, tabel dan gambar.
Keputusan Harga yang dihitung dibandingkan dengan harga
<> Patoka, dll. Untuk mengambil keputusan
Dokumen Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan pada
E alat ini
Pengubung Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat

|

Garis aliran

Untuk menghubungkan langkah-langkah yang
berurutan

Catatan: Y =ya; T = tidak

(Sumber : Sularso, 2004: i)
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Tabel 2. Hubungan Antara Diameter, Kecepatan Potong dan Kecepatan Putar
Mata Bor

Meters Por 162|183 | 21.3| 24.4| 27.4 |30.5|33.5)| 36.6 39.6 | 42.7 [ 45.7 | 61 94,1
Minute

Feet Per " . ’ : ” ' i ; ’ ; ; i i
Minute 50° (60" | 70" | 8O’ | ©0' [100' |110’|120'|130' | 140" |150' | 200' | 300
Diameter Revolutions Per Minute

mm | inches

1.6 1/16 |3056 | 3667 | 4278 | 4889( 5500 |6111 |6722 | 7334 | 7945 | 8556 |9167 | 12229 | 18344
3.2 1/8 [1528 (1833|2139 2445| 2750 |3056 | 3361 | 3667|3973 (4278 [4584 | 6115 9172
4.8 3/16 |1019 11222 | 1426 | 1630 1833 (2037 | 2241 [ 2445|2648 | 2852 {3056| 4076 5115
6.4 1/4 764| 917)1070(1222| 1375 |1528 | 1681 | 1833|1986 | 2139 |2292| 3057 | 4586
7.9 §/16 | 611 | 733 | 856| 978| 1100|1222 (1345 (1467|1589 (1711 |1833| 2446/ 3669
9.5 38 S09| 611| 713| B15[ 917 [10191120|1222| 1324 (1426 [1528| 2038 | 3057
111 | 7116 | 437| 524 611| 698| 786 | 873| 960/1048]1135(1222 [1310] 1747 2621
12.7 1/2 | 382| 458| 535| 611| 688 | 764 | 840| 917| 993|1070 [1146| 1529| 2293
15.3 5/8 | 306| 367 | 428| 489| 550 | 611 | 672 733| 794| 856 | 917| 1223 1834
19.1 314 255| 306 | 357| 407| 458 509| 560| 611| 662 713 | 764| 1019| 1529
22.2 7/8 | 218| 262 | 306| 349| 393 | 436| 480| 524| 568| 611 | 655| 874 1310
254 | 1 191 229 | 267| 306| 344 | 382| 420| 458| 497| 535( 573| 764 1146
28.6 | 1-1/8 170| 204 | 238| 272| 306 | 340| 373| 407| 441| 475| s0a| 679| 1019
318 | 1-1/4 -| 153| 183 214| 244 275| 306| 336| 367| 397| 428 458] 612 918
34.9 | 1-3/8 139| 167 | 194| 222 250| 278| 306| 333| 361| 389 | 417| 556 834
38.1 | 1-1/2 127| 153| 178| 204| 229 | 255| 280| 306| 331| 357 | 382 510 765
41.3 | 1-5/8 117] 141] 165| 188 212 | 235| 259 2B2| 306 | 329 353| 47¢C 705
445 | 1-3/4 109| 131 153| 175| 196 218| 240| 262 284| 306 | 327 436 654
47.6 | 1-7/8 102| 122 143| 163| 183 | 204| 224| 244| 265| 285| 306| 408 612
508 | 2 95| 115| 134 153| 172 | 191| 210| 229| 248| 267 | 287 382 573
57.2| 2-1/4 85| 102| 119| 136/ 153 | 170| 187| 204| 221| 238 255 340 510
63.5| 2112 76| 92| 107| 122] 137| 153| 168| 183| 199| 214 | 229( 306 459
69.9 | 2-3/4 69 83 97] 111| 125 139| 153| 167| 181 194 | 208| 278 417
7621 3 64 76 89| 102| 15| 127| 140| 15| 166( 178 191 254 381

(Sumantri, 1989 : 266)
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Tael 3. Nilai Yang Dicapai Oleh Beberapa Cara Pekerjaan Toleransi Umum
Untuk Ukuran Linier
Nilai kekasaran yang dicapai oleh beberapa cara pengerjaan

Cara Pengerjaan

200
100
50
2%
12,5
3
08
0.4
0.2
1
0,05
0,025
0,012
0,006

= ;
Flamejcutting

Sawing
Abrasive cutting
Shearing fine blanking
Sand blasting -

Ball blasting
T - v
Superfine turning

Planning, shaping
Drilling, boring .
Countersinking
Reaming

Face milli
Peripheral milling -
Broaching * oo
Scraping |
Face grinding : —
Peripheral grinding
Plain grinding
Honing
Superfinish

| Plain lapping
Round lapping
Polishing

Spark erosion

<9 |

- Kasar Normal _ Halus

(Juhana, dan Suratman, 2000:243)

Toleransi umum uniuk ukuran linear

Ukuran nominal mm| 0,53 | 36 [ 630 [30-120]120315[315-1000] 10002000
Penyimpa-| Halns [+005 | 005 =01 [£0,15] £02 | £03 | 03
ngan yang|Sedang [ +0,1 | £01 | £02 ]+ . ' )|
- _ _ 03 | +05 | 08 212
bkan o £02 | £05]+08 | £12 | 22 3

(Juhana, dan Suratman, 2000:189)



Tabel 4. Diagram Hubungan Diameter Bor dan Kecepatan Sayat
(Terhijen, 1981 : 83)
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Kecepatan savat dalam mJ/menit

0

0

Diameter mata bor dalam rpm

/| el
/ 4 =i
E_ E. / P
- = g /,-f
2 6] |
g 7 L 475 rpm e =
,-'-"'"'-df)
/ 300 rpm
/ 75 rpm | —
/ ,ﬁ""ﬁf -
/ | e | _— 150rpm
L 1 | — | llorpm
C ol L T L] 51
| Srpm
éﬁ_fﬁj_____——ﬂ———— . B
5 10 15 0 25 30




Tabel 5. Kecepatan potong untuk mata bor jenis HSS (Sumantri, 1989 : 262)
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No. Bahan Meter/menit Feet/menit
1. Baja karbon rendah (0.05-0.30 % C) 24,4-33,5 80-100
2. Baja karbon menengah (0,30-0,60 % C) 21,4-24,4 70-80

3. Baja karbon tinggi (0,60-1,70 % C) 15,2-18,3 50-60

4. Baja tempa 15,3-18,3 50-60

5. Baja campuran 15,2-21,4 50-70

6. Setainless Steel 9,1-12,2 30-40

7. Besi tuang lunak 30,5-45,7 100-150
8. Besi tuang keras 20,5-21,4 70-100
9. Besi tuang dapat tempa 24,4-27.4 80-90
10. | Kuningan dan Bronze 61,0-91,4 200-300
11. | Bronze dengan tegangan tarik tinggi 21,4-45,7 70-150
12. | Logam monel 12,2-15,2 40-50
13. | Aluminium dan Alum2inium paduan 61,0-91,4 200-300
14. | Magnesium dan Magnesium paduan 79,2-122,0 250-400
15. | Marmer dan batu 4,6-7,6 15-25
16 | Bakelit dan sejenisnya 91,4-122,0 300-400
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Perhitungan tekukan

S
e
A A
N
| |
L2 Ly | \90
| | Rd
L__l_./ Ra \v
k!ll_ \P Ix
v / — N
Lp ‘1‘. La J
L=La+Lb+1Lp
__ Rn.ma°
Lp= 180
Rn=Rd+X

La=Lb=L1-(Rd+YS)

Keterangan :

L = Panjang bahan sebelum penekukan

Lp = Bend allowance ( pertambahan panjang tekukan )
S = Tebal bahan

Rn = Jari — jari dari titik pusat ke sumbu radius

Rd = Jari — jari dari busur dalam

S = tebal plat / batang

C = Koefisien bengkokan yang tergantung dari macam bahan



Perhitungan Tekukan. (lanjutan)

Bahan C Rd
5t. 37/5t. 30 0.5 0.5.5
Tembaga 0,25 025 .5
Kuningan 033 035.8
Perunggu 1.2 12.5
Aluminium 0,7 0.7.5
Alu Mg 1.4 14.5
o. X
o - 300 a2
J0P 1200 a3
120° - 1807 a4

X = Jarak antara jari — jari dalam Rd dan sumbu netral x

o = Sudut tekukan

a. Faktor pemantulan (K)

K =o02/al

Keterangan :

K = Faktor pemantulan kembali
al = Sudut pembengkokan

02 = Sudut efektif
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Perhitungan Tekukan . (lanjutan)

Bahan R/S K
5t.37 1 099
10 097

Stainless steel 1 0,96
10 092

Alumunium 99% | 1 099
10 098

Kuningan 1 091
10 093

(Pardjono dan Sirod Hantoro, 1991 : 111)
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