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MOTTO

Jangan menunda-nunda waktu,lakukan apa yang bi-
sa dilakukan sekarang

Bukan karena tidak ada rintangan kita jadi op-
timis, tetapi karena kita optimism aka rintan-
gan itu menjadi tak ada

Bukan karena mudah kita bisa yakin, tetapi ka-
rena kita yakin maka semua akan menjadi mudah
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ABSTRAK
PROSES PEMBUATAN CASING PADA MESIN PENCETAK BRIKET
KOTORAN LEMBU SYSTEM ROTARY

Oleh :
ANTONIUS KURNIAWAN DWI PRIHATMAKA

08508134016

Proses pembuatan casing pada mesin pencetak briket ini bertujuan untuk
(1) Mengetahui bahan yang dibutuhkan dalam pembuatan casing, (2) Mengetahui
peralatan yang digunakan dalam proses pembuatan casing, (3) Mengetahui proses
pembuatan casing yang baik, kuat dan efisien, (4) Mengetahui kinerja casing pa-
da mesin pencetak briket

Pembuatan casing pada mesin pencetak briket dilakukan dengan, (1)
Mengidentifikasi gambar kerja dan bahan yang digunakan, (2) alat yang dipakai
dalam proses pembuatan casing, (3) konsep yang digunakan pada proses
pembuatan casing, (4) uji kinerja pada mesin pencetak briket system rotary.

Bahan yang digunakan untuk pembuatan casing mesin pencetak briket
adalah plat eyser 0,8mm. Adapun alat — alat yang digunakan untuk pembuatan
casing mesin pencetak briket ini adalah mesin potong hidrolik, mesin gerinda
tangan, mesin bor, kompessor udara, penggaris siku, penggores, penitik garis,
penitik pusat, mistar baja, penggaris rol, ragum, palu, gergaji tangan, kikir,
ampelas dan spray gun. Dalam pembuatan casing mesin pencetak briket ini mele-
wati beberapa proses pengerjaan yang meliputi pemahaman gambar kerja, pemili-
han bahan, persiapan alat, pengukuran bahan, pemotongan, pengeboran, peneku-
kan, serta finishing dengan cat. Dalam pengujian kinerja mesin pencetak briket ini
terutama pada casing adalah ketika mesin dioperasikan casing mampu bekerja
dengan cukup baik dan sesuai dengan fungsinya.

Kata kunci: Proses Pembuatan Casing Mesin Pencetak Briket
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