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ABSTRAK

Proses pembuatan rangka pada mesin perajang sampah organik merupakan
proses penting karena termasuk dalam komponen utama yang berfungsi sebagai
penyangga seluruh komponen mesin yang terpasang padanya. Tujuan dari proses
pembuatan rangka ialah dapat mengidentifikasi gambar kerja, mengetahui bahan yang
digunakan, menentukan peralatan dan mesin yang digunakan, menentukan urutan
proses pembuatan komponen, serta melakukan pengujian baik fungsional maupun
kinerja komponen.

Proses pembuatan rangka meliputi : identifikasi gambar, proses penyiapan
bahan, proses melukis dan menandai, proses pemotongan dengan mesin gergaji
otomatis dan gergaji manual, proses penggerindaan, proses penggurdian, proses
pengelasan dan proses finishing, serta proses perakitan pada seluruh komponen
mesin. Alat dan mesin yang digunakan adalah mesin gergaji otomatis, mesin las
SMAW, mesin gerinda tangan, mesin gurdi, kompresor dan perkakas tangan lainnya.

Hasil pembuatan rangka diperoleh spesifikasi ukuran panjang 700 mm,
lebar 400 mm, dan tinggi 600 mm. Bahan rangka mesin termasuk baja karbon lunak
St.34 dengan harga kekerasan Brinell sebesar 97,83 kg/mm? . Pengujian Kinerja pada
rangka diperoleh hasil rangka mampu menyangga seluruh komponen mesin yang
terpasang, namun ketika mesin dioperasikan masih terjadi sedikit getaran. Mesin
perajang sampah organik memiliki kapasitas sebesar 2 kg/menit.

Kata kunci : Rangka, Mesin, Perajang, Sampah, Organik
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