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Lampiran 1. Spesifikasi Mesin Modifikasi Camshaft (Noken As):

> Kecepatan putar poros  : 700 rpm

» Kinerja mesin : £ 1 jam/camshaft (noken as)
» Berat mesin 1+ 20 kg
> Sumber penggerak : Motor listrik AC ¥2 HP

»  Sistem transmisi : Komponen reduktor (puli, V-belt)




89

Lampiran 2. Perbandingan dengan Mesin Modifikasi Camshaft yang Sudah Ada

puli amplas

No Bagian Mesin yang ada Mesin Baru

1. | Pergerakan Hanya ke samping saja Bisa Maju mundur dan
Dudukan Camshaft ke samping

2. | Ukuran Noken as Hanya ukuran tertentu saja | Bisa untuk semua jenis
yang dikerjakan merek motor

3. | Harga Mesin Rp 4.000.000,- Rp 3.700.000,-

4. | Penampilan Mesin | Kurang menarik Menarik

5. | Pengoperasian Duduk dilantai atau | Duduk di kursi ataupun

jongkok Berdiri
6. | Transmisi Putaran motor langsung ke | Putaran motor listrik di

transmisikan ke puli
poros kemudian ke puli
amplas

Gambar Mesin
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Lampiran 3. Gambar Kontur Noken As dan Keteranagannya

Lobe Center

Heel

Base Circle

Heel

-<— Base Circle —




Lampiran 4. Gambar Kerja Poros Transmisi

91

Skala

;1315 Digambar

. Ibrahim H

Ukuran

. mm Diperiksa

: Drs. Nurdjito, M.Pd

&

Tanggal

: 28-03-2012| Dilihat

Peringantan :

TEKNIK MESIN

Mesin Modifikasi Camshaft

Kelp 4

A4




Lampiran 4. Gambar Kerja Poros Transmisi

92

Rangka Mesin

Landasan Mesin

Catok Cross

Bagian Dudukan Camshaft

Bagian Transmisi

Papan Meja

=N W] B o] O N
al al sl 2l 2] 2 =

Bagian Dudukan Puly

No | Jum

Bag | llah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
Kekasaran TOLERANSI JIS
Dalam um

i

Skala 1515 Digambar : Ibrahim H
Ukuran :mm Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.Pd
Tanggal : 28-03-2012 | Dilihat

Peringantan :

TEKNIK MESIN

Mesin Modifikasi Camshaft

Kelp 4

A4




Lampiran 4. Gambar Kerja Poros Transmisi
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Ukuran Toleransi Ukuran Toleransi
0,5s/d 6 it 0,1 0
5 s/d 30 0.2 paghs 2013
USI3 120 03 @ 18 h6 18 N
120 s/d 315 it 0,5
315 s/d 1000 t 0,8
dibubut dibubut
N6 / N6 /
©
=
0
8
30
40 195
6
o
<] —— r £
o ~
r— RS
(235)
3c| 1 |Poros Transmisi St 37 @20x235
No J,‘;:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |Skala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN TRANSMISI Kelp 4 Ad




Lampiran 4. Gambar Kerja Poros Transmisi

94

Ukuran Toleransi Ukuran Toleransi
0,5s/d 6 it 0,1 0
b s/d 30 - 0,2 @ 206 2013
S/ 120 03 B 18 h6 18 Oy
120 s/d 315 it 0,5
315 s/d 1000 it 0,8
3c| 1 |Poros Transmisi St 37 @20x235
No Jl';:' Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A | Skala :1:2 Digambar : Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN TRANSMISI Kelp 4 A4
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PROYEKSI: A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN PULY Kelp 4 A4

¥
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le| 1 | Dudukan Puly St 34 200x125x191
id| 4 |[Mur M12 Beli
1c| 2 | Bearing Beli
1b] 8 | Ring 12 Beli
la| 4 | Baut Bearing M12X30 Beli
No Jlg? Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN PULY Kelp 4 A4

¥
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le| 1 |Dudukan Puly St 37 200x125x191
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN PULY Kelp 4 A4

¥
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1e3] 1 | Landasan St 34 95x200x10
1e2| 1 | Penyangga St 34 70x10x191
lel| 1 | Dudukan Bearing St 34 125x38x5
No Jlg? Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :

Ukuran : mm NIM : 09508134023

Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd

FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN PULY Kelp 4 A4

¥
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1e1
Ukuran Toleransi
05546 $0,1
6 s/d 30 +0,2
30 s/d 120 + 03
120 s/d 315 £05
315 s/d 1000 +08
Gas cuttin
Gerinda
o
| | |
Lz | || o | ] |
15 | =49 | 38
125
el | 2 Dudukan Bearing Plat 125x38x 5
No | Jum ;
Bag | lah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
Kekasaran TOLERANSI JIS
Dalam um
Skala 122 Digambar : Ibrahim H Peringantan :
— | Ukuran o mm Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.Pd
Tanggal : 28-03-2012| Dilihat
TEKNIK MESIN Dudukan Puly Kelp 4
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1e2
Ukuran Toleransi
0,5s/d6 +0,1
6 s/d 30 +0,2
30 s/d 120 +0.3
120 s/d 315 +05
315 s/d 1000 +08

Gerinda

167

Gas cuttin
Gerinda

70

1e2 2 Penyangga St 34 70 x 10 x 191
No | Jum ;
Bag | lah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
Kekasaran TOLERANSI JIS
Dalam um

Skala 122 Digambar : Ibrahim H Peringantan :

— | Ukuran o mm Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.Pd
Tanggal : 28-03-2012| Dilihat

TEKNIK MESIN

Dudukan Puly

Kelp 4

A4
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No I J,g:‘ | Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:5 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY LANDASAN MESIN & PAPAN MEJA Kelp 4 A4

¥
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2c| 9 | Mur Dudukan Puly M10 Beli
1 | Papan Meja Kayu Nangka 488x494 Beli
1 Landasan Mesin Plat 375x233
2b]| 18 | Ring Dudukan Puly 10 Beli
2al 9 | Baut Dudukan Puly M10x80 Beli
No J,g:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:5 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FT U NY LANDASAN MESIN & PAPAN MEJA Kelp 4 ;gRMAT

¥
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375

lUkuran [Toleransi
0,5 s/d 6 it 0,1
b s/d 30 it 0,2
0s/d 120 0.3
120 s/d 315 i+ 0,5
315 s/d 1000 it 0,8
37 37
=
"M N
O Qbo( ——
N (D\
©0 o
F e
©
4 b 3
T o] =
<
—©— ©
<
J
46 52
114
233
6 1 | Landasan Mesin Plat 375X233X5
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:4 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY LANDASAN MESIN Kelp 4 A4

¥
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PROYEKSI : A | skala :1:5 Digambar : Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT U NY BAGIAN TRANSMISI Kelp 4 A4

¥
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3j | 1 | Puly Motor Listrik 3" Beli
3i| 4 Mur Motor Listrik M10 Beli
3h| 4 Ring Motor Listrik 8 Beli
3g| 4 | Baut Motor Listrik M10x50 Beli
3f | 1 | Motor Listrik 1/2 HP Beli
3e| 1 | V-Belt Tipe A A-47 Beli
3d| 1 | Puly Poros Transmisi 6" Beli
3c| 1 | Poros Transmisi St 37 ?22x240
3b] 1 | Puly Besar 12" Beli
3al 1 | Amplas $30x23 Beli
No J,g:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:5 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN TRANSMISI Kelp 4 A4

¥
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PROYEKSI: A |sSkala :1:3 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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4q | 4 | Baut Dudukan Camshaft M12x30 Beli
4p | 1 | Dudukan Camshaft St 34 330x125x98
40| 2 | BautBusur M8x25 Beli
4n | 2 | Ring Busur 8 Beli
4m| 1 | Poros Drill Chuck St 37 $22x240
4 1 Handle M10x50 Beli
4k | 1 Jarum Busur 2 Plat Eyser
4 | 1 | Jarum Busur 1 Plat Eyser
4i | 1 | Busur Derajat Plat Eyser B160x3
4h| 2 Penjepit Busur Plat 30x30x3 30
4g| 6 | BautBearing M12x30 Beli
4f | 12 | Ring Bearing M12 Beli
4e| 1 | Drill Chuck 5-20mm Beli
4d| 3 Bearing Beli
4c| 1 | Poros Center Beli
4b] 1 | Bost?2 St 37 B30x17 Beli
4al 1 | Bost1 St 37 #30x23 Beli
No J,g:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI : A | Skala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 Ad

¥
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PROYEKSI: A |skala :2:1 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BOST 1 & BOST 2 Kelp 4 a

¥
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dibubut

o

lUkuran

[Toleransi

Ukuran Toleransi
0,5s/d 6 it 0,1 0
B s/d 30 0,2 p2ota 2013
US/IT20 03 @ 10 H7 0 e
120 s/d 315 it 0,5
315 s/d 1000 it 0,8
43
(o) I
- | | o
o s o
~N IS
& =g— 3
6
17
4b
\o) I B
< 1 | o
o - (321
~ A8
& ———
12
23
4b| 1 |Bost2 St 37 ?30x23
4al 1 |Bostl St 37 ?30x17
No J,g:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: E | skala :1:1 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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PROYEKSI : A | Skala :1:1

Digambar : Ibrahim H

Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY POROS CENTER Kelp 4 A4

¥
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dibubut
N6 /
Ukuran Toleransi Ukuran Toleransi
0,5 s/d 6 E 0,1 32016 20"
5 57d 30 0,2 .
U120 03 @ 23 h6 239
120 s/d 315 £0,5 =
315 s/d 1000 0,8
\\e}
2l e
™M
(¥ \)0«5 o § S
%o M
— it
109 10| 13
(133)
4c | 1 |Poros Center St 37 @23x154
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI : A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT U NY POROS CENTER Kelp 4 A4

¥
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PROYEKSI : A | Skala__ :1:2 Digambar : Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BUSUR DERAJAT Kelp 4 A4

¥
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lUkuran [Toleransi
0,5s/d 6 it 0,1
b s/d 30 t+ 0,2

0 s/d 120 0.3
120 s/d 315 - 0,5
315 s/d 1000 - 0,8

|
T
I

53 3
——n-—

4i | 1 |Busur Derajat Plat Eyser P160x3
No J,‘;:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI : A | Skala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :

Ukuran : mm NIM : 09508134023

Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd

FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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lUkuran [Toleransi

Ukuran Toleransi
0,5 s/d 6 t+ 0,1 +21
2 2 18 H7 1
6 s/d 30 £ 0.2 a 8 o
0s/d 120 0.3
120 s/d 315 0,5
315 s/d 1000 E 0,8
T T T
»
o 0 %
I I |
| 1 |
)
N
p &
d
8/17 10
|
L X . %
[
9 61
4j| 1 |Jarum Busur 1 Plat Eyser @20x13, 70x13
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: E |Skala :1:4 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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Ukuran Toleransi Ukuran Toleransi
0,5s/d 6 - 0,1 +21
B s/d 30 0.2 g 18H7 18 o
0s/d 120 0,3
120 s/d 315 0,5
315 s/d 1000 0,8
10 60
w
o
T T
™ =
| |
| ]
20 32
N
27 >
S K
— : . H%
4k | 1 |Jarum Busur 2 Plat Eyser $20x13, 70x13
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: E |sSkala :1:4 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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PROYEKSI : A | Skala :1:2

Digambar : Ibrahim H

Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY POROS DRILL CHUCK Kelp 4 A4

¥
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@20 h6

Ukuran Toleransi Ukuran Toleransi
0,55/d 6 E 0,1 ry— 20"
5 s/d 30 0.2 13
s/ 120 0.3 @ 18 h6 18 Dy
120 s/d 315 0,5 i
375 s/d 1000 0.8 @ 22 hé 2 5
e}
i 7=
o
o
_Q B
dibubut '; dibubut dibubut
N6 S| N6/ N6 /
(s}
£
I & 5 R U BN 1 o{
i
RS
40 95 95
240
4m| 1 | Poros Drill Chuck St 37 @22x240
No Jll;:" Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI : A |sSkala :1:2 Digambar_: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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] B ]

4p| 1 |Dudukan Camshaft St 34 330x125x98
No J,g:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:3 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :

Ukuran : mm NIM : 09508134023

Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd

FORMAT
FT UNY BAGIAN DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

¥
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4p3| 1 | Landasan St 34 70x330x10
4p2| 1 | Penyangga St 34 70x10x98
4pi| 1 | Dudukan Bearing St 34 125x38x5
No J,g:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI : A | Skala :1:3 Digambar : Ibrahim H Keterangan :

Ukuran : mm NIM : 09508134023

Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd

FORMAT
DUDUKAN CAMSHAFT Kelp 4 A4

FT UNY

¥
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4p1
Ukuran Toleransi
05546 $0,1
6 s/d 30 +0,2
30 s/d 120 + 03
120 s/d 315 £05
315 s/d 1000 +08
o
| |
Lz | K| n | ] |
15 ] =49 38
125
4p1 | 3 Dudukan Bearing Plat 125x38x 5
No | Jum ;
Bag | lah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
Kekasaran TOLERANSI JIS
Dalam um
Skala 12 Digambar : Ibrahim H Peringantan :
— | Ukuran S mm Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.Pd
Tanggal : 28-03-2012| Dilihat
TEKNIK MESIN Dudukan Camshaft Kelp 4 A4
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4p2
Ukuran Toleransi
0,5s/d6 +0,1
6 s/d 30 +0,2
30 s/d 120 +0.3
120 s/d 315 +05
315 s/d 1000 +08

Gerinda

Gerinda

86

Tanggal : 28-03-2012| Dilihat

70
4p2 3 Penyangga St34 70 x 10 x 98
No | Jum ;
Bag | lah Nama Bagian Bahan Ukuran Keterangan
Kekasaran TOLERANSI JIS
Dalam um
Skala 122 Digambar : Ibrahim H Peringantan :
— | Ukuran o mm Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.Pd

TEKNIK MESIN

Dudukan Camshaft

Kelp 4 A4
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PROYEKSI : A | Skala :1:2

Digambar : Ibrahim H

Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT U NY Catok Cross Kelp 4 Ad

¥
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PROYEKSI: A |sSkala :1:5 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM - 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY RANGKA MESIN Kelp 4 a

¥
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I\

R

PROYEKSI : A Skala :1:5 Digambar : Ibrahim H

Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdjito, M.pd
FORMAT
FT UNY RANGKA MESIN Kelp 4 a

¥
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7e
4
7f
79| 1 |Rangka Motor 500mm Baja Profil L L 40X40X3
7f | 4 |Rangka Bawah Baja Profil L L 40X40X3
7e| 4 |Rangka Mesin 700mm Baja Profil L L 40X40X3
7d| 4 | Rangka Motor 180mm Baja Profil L L 40X40X3
7c| 2 | Rangka Motor 148mm Baja Profil L L 40X40X3
7b|l 2 | Rangka Motor 174mm Baja Profil L L 40X40X3
7al 4 | Rangka Papan Baja Profil L L 40X40X3
No J,g:‘ Nama Bagian Bahan Ukuran Catatan
PROYEKSI: A |sSkala :1:5 Digambar _: Ibrahim H Keterangan :
Ukuran : mm NIM : 09508134023
Tanggal : 28-03-12 Diperiksa : Drs. Nurdijito, M.pd
FORMAT
FT UNY RANGKA MESIN Kelp 4 A4

¥
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Lampiran 6. Simbol Kekasaran Menurut 1ISO

Pengertian

Permukaan harus dikerjakan dengan mesin tertentu. Misalnya
dengan mesin frais.

Misalnya harus diberi kelebihan ukuran sebesar 0,3 mm.

Arah bekas pengerjaan (tekstur) yang diinginkan, Macam-
macam arah bekas pengerjaan dapat dipilih seperti pada tabel
13.5.

Simbol
/ Kelebihan ukuran yang harus diberikan pada permukaan.
; L

Panjang sampel (contoh) yang dianjurkan (lihat tabel 13.1).

(Juhana, dan Suratman,2000:196)

Lampiran 7. Nilai Kekasaran dan Tingkat Kekasaran Menurut ISO

Kekasaran R_ (um) Tingkat kekasaran Panjang sampel (mm)
50 NI12 ;

25 | N11

12,5 MNI10

6,3 N O 23
3.2 _ N 8

1,6 N 7 _
u’E N ﬁ ﬂ,a
0.4 N3

0,2 N4

0,1 N 3 025
0,05 N 2

0,025 N1 0,08

(Juhana, dan Suratman,2000:196)
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Lampiran 8. Lambang-lambang dari Diagram Aliran

disini.

Lambang Nama Keterangan
Terminal Untuk menyatakan mulai (start), berakhir (end)
C) atau behenti (stop).
Input Data dan persyaratan yang diberikan disusun

Pekerjaan orang

Di sini diperlukan pertimbangan-pertimbangan
seperti pemilihan persyaratan kerja, persyaratan
pengerjaan, bahan dan perlakuan panas,
penggunaan faktor keamanan dan faktor-faktor
lain, harga-harga empiris, dll.

Pengolahan

Pengolahan dilakukan secara mekanis dengan
menggunakan persamaan, tabel dan gambar.

Keputusan

Harga yang dihitung dibandingkan dengan
harga Patokan, dIl. Untuk mengambil
keputusan.

Dokumen

Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan pada
alat ini.

Pengubung

Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat
keputusan ke tempat sebelumnya atau
berikutnya, atau suatu pemasukan kedalam
aliran yang berlanjut.

|

Garisaliran

Untuk menghubungkan langkah-langkah yang
berurutan

Catatan:

(Tidak +) Kesalahan yang masih bias diperbaiki,
(Tidak -) Kesalahan yang tidak bias diperbaiki, harus mengulang dari awal/
pemotongan bahan.




134

Bahan dan Kecepatan potong ( m/menit)
= < S T
B = S 0 2| wlss | _
‘U G = g L B P 2 —
I E | © o — |o o] 3 T |0 E 2 |8 ]
s S c [ v |2 < = < 0 g Q x o
- |8 S L 850 | S £ 19 o s (838
= £ o © =) o |x a0 = Z |& o s ES
+ IS £ 2 = o ° c 3 = =
o S c @ 7} T |8 |8 G, S =T 5 (g <
£ = S5 9 4 = | TN © T |8 g o |& g
Ko < | ¥ E 0 S 0o |md s} o |0 o m 8 £
a) 70 50 25 30 20 20 15 16 14 24 ~
RPM
1,5 | 14862 | 10616 | 5308 | 6369 | 4246 | 4246 | 3185 | 3397 | 2972 | 5096 | 0,04
3 7431 5308 | 2654 | 3185 | 2123 | 2123 | 1592 | 1699 | 1486 | 2548 | 0,05
4,5 4954 3539 | 1769 | 2123 | 1415 | 1415 | 1062 | 1132 991 | 1699 | 0,15
6| 3715 | 2654 | 1327 | 1592 | 1062 | 1062 | 796 | 849 | 743 | 1274 | 0,15
7,5 2972 2123 | 1062 | 1274 849 849 637 679 594 | 1019 | 0,15
9 2477 1769 885 | 1062 708 708 531 566 495 849 | 0,18
10,5 2123 1517 758 910 607 607 455 485 425 728 | 0,20
12 | 1858 | 1327 | 663 | 796 | 531 | 531 | 398 | 425 | 372 | 637 | 0,23
135| 1651 | 1180 | 590 | 708 | 472 | 472 | 354 | 377 | 330 | 566 | 0,23
15| 1486 | 1062 | 531 | 637 | 425 | 425 | 318 | 340 | 297 | 510 | 0,25
16,5 1351 965 483 579 386 386 290 309 270 463 | 0,25
18 1238 885 442 531 354 354 265 283 248 425 | 0,28
19,5 1143 817 408 490 327 327 245 261 229 392 | 0,30
21 1062 758 379 455 303 303 227 243 212 364 | 0,33




Lampiran 10. Tabel Baja Konstruksi Umum Menurut DIN 17100

Simbal Ienis baja . Keckuatan
; Kadar C
dengan M. Menurut ) oy SEmpat Fomin | 35 min
grup bahan | EURONORM < 100 mm o ;ﬂm HE
kualitas 25 = DiN/mm*} {M/mm*} !
5t 33-1 | 1.0033 Fe33-0 - 340...390 190 18
5t 33-2 | 1.0035 - 340...390 190 L&
5t 34-1 1.000 Fe 34-A 0,17 330410 200 I3 95...200
1.0150
5t 34-2 [ 1.0102 | Fe34-B3FU 0,13
1.010% | Fe34-B3FN
5t37-1 [ 1.0110 Fz37-A 0,20 360...440 240 15 105...125
1.0111
5t37-2 [ 1.0112| Fe37-B3FU 0,14
Fe 37T-B3FN
5t37-3 [ 1.0116 Fe 37-C3 0,17
5t42-1 [ 1.0136 Fed2-A 0,25 410...490 250 n 120...140
1.0131
5t42-2 | 1.0132 | Fe42-B3FU 0,25
1.0134 | Fe41-B3FN
5t42-3 [ 1.0136 Fe 42-C3 0,23
5t 50-1 [ 1.0530 Fe 50-1 0,23 490.. 590 290 I 140...170
5t 30-2 | 1.0332 Fe 50-2 0,30
5t 52-3 [ 1.0341 Fe 52-C3 02 510...610 350 2
St60-1 | 1.0540 Fe 60-1 0,33 390,710 330 13 170...19%
St 60-2 | 1.0572 Fe &0-2 0,40
St 70-3 | 1.0632 Fe 70-2 050 690.. 430 360 10 195...240

(G5 Miemann H. Winter, 1990: 96)
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Lampiran 11. Tabel Konversi Harga Kekerasan Bahan

136

I
Hardness Conversion Table
Tensile Brinell Vickers Rockwell Rockwell
Strength Hardness Hardness Hardness Hardness
(N/mm?) (BHN) (HV) (HRB) (HRC)
285 86 90
320 95 100 56,2
350 105 110 62,3
385 114 120 66,7
415 124 130 71,2
450 133 140 75,0
480 143 150 78,7
510 152 160 81,7
545 162 170 85,0
610 181 190 89,5
640 190 200 91,5
675 199 210 93,5
705 209 220 95,0
740 219 230 96,7
770 228 240 98,1
800 238 250 99,5
820 242 255 23,1
850 252 265 24,8
880 261 275 26,4
900 266 280 27,1
930 276 290 28,5
950 280 295 29,2
995 295 310 31,0
1030 304 320 32,2
1060 314 330 33,3
1095 323 340 34,4
1125 333 350 35,5
1155 342 360 36,6
1190 352 370 37,7
1220 361 380 38,8
1255 371 390 39,8
1290 380 400 40,8
1320 390 410 41,8
1350 399 420 42,7
1385 409 430 43,6




Lampiran 11. Tabel Konversi Harga Kekerasan Bahan (Lanjutan)

137

Hardness Conversion Table

Tensile Brinell Vickers Rockwell Rockwell

Strength Hardness Hardness Hardness Hardness

(N/mm?) (BHN) (HV) (HRB) (HRC)
1420 418 440 44,5
1455 428 450 45,3
1485 437 460 46,1
1520 447 470 46,9
1555 456 480 47,7
1595 466 490 48,4
1630 475 500 49,1
1665 485 510 49,8
1700 494 520 50,5
1740 504 530 51,1
1775 513 540 51,7
1810 523 550 52,3
1845 532 560 53,0
1880 542 570 53,6
1920 551 580 54,1
1955 561 590 54,7
1995 570 600 55,2
2030 580 610 55,7
2070 589 620 56,3
2105 599 630 56,8
2145 608 640 57,3
2180 618 650 57,8




Lampiran 12. Klasifikasi Baja Karbon

Klasifikasi Baja Karbon

138

Tenis K alas Kedar Karbon | Kekutan Loluh | Kekotan Tarik | Perpanjangan Kekerasan Fenzaunzan
%) {Kg/mm®) {Kg/mm?) (%) Brincll o
Baja Karbon | Baja lunak 0,08 1%-2% 32-36 40-30 Q5-100 Pelat tipis
Rendah khusus
Baja sangat . _
lumak 0,08-0,12 20-29 36-42 20-30 80-120 HBatang, kawat
Baja lunak : ¥ TR T :
0,12-0,20 22-30 3E-48 36-24 104-130 K onstruksi
. Umum
Baja sctengah 0,20-0,30 24-36 44-45 3222 112-145
lunzk
Baja karbon | Baje setengah 0,30-0,40 30-40 50-60 30-17 140-170 Alat-alat mesin
sedang keras
Baja karbon | Baje keras 0,040, 50 3446 58-T0 26-14 160-200 Perkakas
tinggi
= Baja sangat 0, 50-0,80 36-47 65-100 20-11 180-235 Rel, Pegas, dan
keras kewat pieno

Sumber (Harsono Wiryosumarto dan T. OQkumura, 2004 9}




Lampiran 13. Data Pengujian Bahan

Sistem Uji

Alat Uji

Beban Penekan

Indentor

Data Pengujian Bahan

. Uji Kekerasan Vickers

: Universal Hardness Tester

: Paramida Intan

: 60 Kg

139

Diagonal Diagonal Indentasi Harga Kekerasan Harga Kekerasan
Bahan Indentasi rata-rata Vickers (Kg/mm?) Vickers rata-rata
dl | d1 | (d1+d2)2(mm) | vHN = 2“’5;’2‘(§> - (1,8;;)1» (Kg/mm2)
1,0 | 0,9 0,95 123,26
Baja | 0,95 1,1 1,025 105,87 113,45
1,0 | 1,0 1,00 111,24

modifikasi

Dari hasil pengujian Vickers bahan poros transmisi pada mesin

Camshaft di atas kemudian dikonversikan kekerasan

brinell. Hal ini diperlukan karena tabel klasifikasi baja menggunakan

kekerasan brinell.

Setelah dilakukan proses konversi maka didapat :

kg/mm? dan oz = 37,18kg/mm? atau 364,36 N/mm?2.

Bahan poros transmisi mempunyai kekerasan bahan sebesar 107,78

Menurut tabel baja konstruksi umum DIN 17100 baja yang

digunakan pada dudukan noken ini tergolong baja jenis St 37-1

. Berdasarkan hitungan di atas bahan tersebut mempunyai kekuatan

tarik sebesar 37 kg/mmz2. Berdasarkan Kklasifikasi baja karbon,

bahan poros pada mesin modifikasi camshaft ini digolongkan

sebagai baja karbon medium (mild steel) (G Niemann, 1992:96).

Berdasarkan tabel baja konstruksi umum menurut DIN 17100
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Lampiran 13. Data Pengujian Bahan (Lanjutan)

bahan tersebut digolongkan ke dalam baja St. 37 (Sf1 = 6, Sf2 =
2)Bahan poros ini keras, ulet, mampu dikerjakan dengan mesin,

dan mampu juga dikerjakan dengan las.
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Lampiran 14. Kartu Bimbingan

DEPARTEMEN PENDIDIKAN NASIONAL
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA FAKULTAS TEKNIK
JURUSAN PENDIDIKAN TEKNTK MESIN Bt

07 74) 54690 Fax ( 0274 ) S54690

Alamar ¥ T
Kartu Bimbingan Proyek Akhir
Judul Proyek Akhir : PROSES PEMBUATAN POROS TRANSMISI PADA
MESIN MODIFIKASI CAMSHAFT
Nama mabasiswa : Akbar Budi Saputra
No Mabasiswa L 09508134024
Dasen Pembimbing : Dys. Nurdjito, M.Pd

Catstan Dosen Pembimbing
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Lampiran 15. Presensi
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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Lampiran 16. Work Preparation
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