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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN POROS TRANSMISI PADA
MESIN MODIFIKASICAMSHAFT (NOKEN AS)

Oleh:
Akbar Budi Saputra
NIM. 09508134024

*Gﬁﬁ@i

akhir pembuatan poros transm|5| Ini ma3|h sedikit mengalami penylmpangan
geometris dengan gambar kerja, tetapi penyimpangan ini tidak mempengaruhi
dalam fungsi dan Kkinerja poros transmisi mesin modifikasi camshaft ini.
Mesin modifikasi camshaft ini mampu mencapai 1 noken as/jam (tergantung
pada keahlian modifikator dan seberapa besar modifikasi noken as itu sendiri).

Kata kunci : Poros Transmisi, Mesin Modifikasi Camshaft
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“Jenius adalah 1% inspirasi dan 99% Reringat”

(Thomas Alfa Edison)

“Bermimpilah untuk hidup Rarena impianlah Rita hidup dan
memiliki tujuan”
(Akbar Budi Saputra)
“Allah tidak akan memberikan beban Repada seseorang melainkan
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