DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1. Gambar Kerja
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PART LIST
ITEM | QTY PART NAME DESCRIPTION
1 1 Frame 600 x 400 x 500
2 2 Block Pengunci 140 x 40 x 4
3 2 Bantalan 120 % 127 % 10
4 2 Pully Dia.63 x Dia. 17.5
5 4 Pillow Block UC 202 127 x 76 x 38
6 2 Poros Dia. 18 x 210
7 2 Tuas Pengunci A0 x 15 % 8
8 2 Ring Dia.15 x 10
g 2 Rel Srip 400 x 20 x 20
10 1 Roda Gigi Diameter 180 Dia. 180 x 11
11 1 Roda Gigi Diameter 98 Dia. 98 x 11
12 4 Plat 200x 150 x 1.5
Skala  : 1110 Digarmbar - Barig Setya H. Keteranagan:
@—g— Satuan ; mm Kelompok - 14
Tanggal : 12702/ 2020 |Disetuju ¢ Dr. Herl Wibowao, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY |  ALATPRAKTIK ZEEKTIFITAS A4
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PART LIST
ITEM aTy PART MAME DESCRIPTION

m P, Rangka Bawah 400 x 150
1B 4 Rangka Samping 450 x 20
1C 2 Rangka Penguat Atas 600 % 20

1 1: Digarmdbar : Barl a H. "
-@—a— g::.lhm : ;1::13 r-;eiglanm:-ak 114 = Kﬁerﬂnagan'

Tanggal : 12002/2020 |DeEetujul : Or. Herl Wibawa, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY FRAME Ad
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Skala 1 1:1d Digarnbar : Bariq Sefya H. .
-@—a— Satuan__: mm Kelompek 1 14 Keteranagan:
anggul s 12W22020 |Destujul : Or. Herl Wibowa, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY FRAME Ad
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REVISION HISTORY

ITEM qry

PART NUMBER

DESCRIPTION

1A

Rangka Bawah

400 % 50

Rangka Penguat Atas

200 x 30

Skala 1 1:1d

Digarmbar  : Barig Setya H.

Keteranagan:

1C
Satuan  ©mm

Kelompok 114

| Tanggal : 12°02/2020

Di=atujul : Dr. Herl Whibawea, M.T

D3 TEKNIK MESIN FT UNY

RANGKA BAWAH & PENGUAT
ATAS
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 Rangka Samping 450 x 30
e Rt Keteranagan:

Skala : 1:10
-@—6 Satuan  :mm Kelompok  : 14
Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T

D3 TEKNIK MESIN FT UNY RANGKA SAMPING

A4
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PARTS LIST
ITEM QTyY PART NUMBER DESCRIPTION
2 2 Block Pengunci 140 x 40 x 4
Skala 1 12 Digambar : Bartq Setya H. .
'@'6 Satuan  :mm Kelompok 1 14 Keteranagan:
Tanggal : 12/02/2020 |Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY BLOCK PENGUNCI A4
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
3 2 Bantalan 120 x 127 x 10

Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H.
‘@—6 Satuan  :mm Kelompok 14

Keteranagan:

Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T

D3 TEKNIK MESIN FT UNY BANTALAN

A4
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
Bl 2 Pully Dia.63 x Dia. 17.5
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan:
-@—é- Satuan  :mm Kelompok 114
Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY PULLY A4
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PARTS LIST
ITEM QY PART NUMBER. DESCRIFTION
5 4 Pillow Block UCP 202 127 % 76 % 38
Skala 1 1:1d Digarnbar : Bariq Sefya H. .
-@—a— Saen  :mm Kelompok ;14 Keteranagan:
anggul s 1222020 |Dsatujul : Or. Herl Wibawio, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY PHILLOW BLOCK UCP 202 A4
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bubut, frais
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
6 2 Poros Dia. 18 x 210
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. .
@—6 Satuan  :mm Kelompok ;14 Keteranagan:
Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY POROS A4
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
7 2 Tuas Pengunci 80x15x8
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan:
-@—6 Satuan  :mm Kelompok 114
Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY TUAS PENGUNCI A4

ZP
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
8 2 Ring Dia.15 x 10
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan:
-@—é— Satuan  :mm Kelompok 14

Tanggal : 12/02/2020 Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T

D3 TEKNIK MESIN FT UNY

A4
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
9 2 Rel Strip 400 x 20 x 20
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan;
'@—6’ Satuan  :mm Kelompok 14
Tanggal : 12/02/2020 |Dsetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY REL STRIP A4
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bubut modul 2

jumiah gigi 88 [
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
10 1 Roda Gigi Diameter 180  |Dia. 180 x 11
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan:
'@—6 Satuan  :mm Kelompok 14
Tanggal : 12/02/2020 |Dsetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY RODA GIGI 180 A4
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bubut modul 2
/ jumlah gigi 47 ( \/)
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
11 1 Roda Gigi Diameter 98 Dia. 98 x 11
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. .
‘@G Satuan  :mm Kelompok 1 14 Keteranagan:
Tanggal : 12/02/2020 |Disetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY RODA GIGI %98 A4
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
12 4 Plat 200 x 150 x 1.5
Skala : 1:10 Digambar : Bariq Setya H. Keteranagan:
'@—é— Satuan  :mm Kelompok 14
Tanggal : 12/02/2020 |Dsetujul : Dr. Herl Wibowo, M.T
D3 TEKNIK MESIN FT UNY PLAT A4

ZF




Lampiran 2. Dokumentasi Kegiatan




Lampiran 3. Brosur

DEFINISI ALAT

Alat Praktik Efektifitas Rasio Gear adalah alat

pat digunakan untuk mengetahui
g zktifitas pada Roda Gigl Lurus
secara manual dengan menambahkan
rumus efektivitas yang ada. Alat ini cocok
untuk media pe lajaran di sekolah, karena
pengoperasian alatl ini sangatiah mudah

KELEBIHAN ALAT

Alat lebih mudah dalam pengoperasiannya

. Komponen - komponen alat dapat dibongkar
pasang secara cepal dan mudah.

. Lebih praktis dalam memindahkan alat ke
suatu tempat.

. Posisi roda gigi dapat benar-benar lurus saat
digunakan karena terdapat pengunci pada
sleeding

. Beban yang dibutuhkan untuk menggerakan
roda gigi tidak terlalu berat.

ALAT PRAKTIK EFEKTIFITAS
RASIO GEAR

PRODI D-lll TEKNIK MESIN
PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNY

52



LANGKAH KERJA o

Pasang roda gigl lurus pada poros yang
terdapal pada alat praktik Efektilitas Rasio
Gear,

Setelah itu Pasangkan Pulley tipe Al pada
poros tersebul.

Kencangkan/sesuaikan baut yang digunakan
pada alat tersebut.

. ‘Alur posisi Roda Gigi yang akan digunakan
untuk pengujian efektifitas rasio gear,
Setalah posisi roda gigl sesuai, kencangkan
pengunci sleeding agar bantalan tidak
bergerak,

Pasangkan tall praktik untuk memasang
beban yang dibutuhkan,

Pilih beban sesuai kebutuhan dan pasangkan
pada tall yang telah dipasang.

Hitung perputaran roda gigl untuk mengetahul
Efektifitas Rasio Gear tersebul.

Setelah selesaj praktik pengujian Efektifitas
Rasio Gear alat dapat dilepas kemball dan
melakukan pelumasan pada alat tersebut

Dosen Pembimbing:
Heri Wibowo, ST, M.T,
Ir. Aan Ardian, M.Pd.

PETUNJUK PERAWATAN

Dien Inggo N. (17508134022)

1. Pengecekan alat sebelum digunakan. Rizki Andi N, (17508134025)
2. Pemberian grease pada komponen Barig Setya H. (17508134032)

berputar dan bagian sleeding. Tiyo Awaludin M. (17508134035)
3. Pembersihan alat setelah digunakan.
4, Pastikan Sleeding diberl pelumnas.
5. Pemberian beban secara bertahap untuk

mengatisipasi putusnya tali.
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Lampiran 4. Banner

& Mollow 30 x 30 % 16 mm
b, Plat Seip 12 x 122 ¥ mm
& M5 B0O x 22 x 22 mem

b, MS20x
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Lampiran 5. Poster

RISTEKDIKTI
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