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Kisi - kisi Instrumen 

No Kompetensi Dasar Jumlah Butir 

1 3.1 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Design (CAD) 

1 

2 
4.1 Mengoperasikan piranti sistem pendukung CAD 

1 

3 3.2 Menganalisis sistem koordinat pada 

penggambaran CAD 

1 

4 4.2 Menunjukkan penggunaan sistem koordinat pada 

penggambaran CAD 2D 

1 

5 
3.3 Menganalisis fungsi perintah dalam perangkat 

lunak CAD untuk pembuatan dan 

pemodifikasian gambar CAD 2D 

1 

6 
4.3 Memodifikasi gambar sederhana CAD 2D 

1 

7 

3.4 Menganalisis pembuatan gambar detail 

komponen mesin (gambar proyeksi, gambar 

potongan dan pemberian ukuran, toleransi, 

suaian, tanda pengerjaan dan nilai kekasaran 

permukaan) dengan CAD 

1 

8 4.4 Menunjukkan pembuatan gambar detail 

komponen mesin dengan CAD 

1 

9 3.5 Menerapkan teknik penyajian gambar assembly 

menggunakan CAD 2D 

1 

10 4.5 Menunjukkan penyajian gambar assembly 

menggunakan CAD 2D 

1 

11 3.6 Menerapkan teknik penggambaran bukaan 

menggunakan CAD 2D 

1 

12 4.6 Menunjukkan penggambaran bukaan dengan 

CAD 2D 

1 

13 3.7 Menerapkan teknik pembuatan dan 

pemodifikasian gambar CAD 2D 

1 

14 
4.7 Memodifikasi gambar sederhana CAD 2D 

1 

15 3.8 Menerapkan pemberian etiket pada gambar CAD 

2D 

1 

16 4.8 Melakukan pembuatan etiket pada gambar CAD 

2D 

1 

17 
3.9 Menganalisis luas area gambar 

1 

18 
4.9 Menguasai perhitungan luas area gambar 

1 

19 
3.10 Mengevaluasi output penggambaran CAD 2D 

1 
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20 4.10 Membuat laporan hasil evaluasi output 

penggambaran CAD 2D 

1 

21 3.11 Memahami fungsi perintah membangun gambar 

3D sederhana   

1 

22 4.11 Mengoperasikan fungsi perintah pada gambar 

3D sederhana dan Export file 3D 

1 

23 3.12 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAD untuk memodifikasi gambar 3D 

1 

24 
4.12 Memodifikasi gambar 3D 

1 

25 3.13 Mengevaluasi output penggambaran CAD 3D 

kompleks sesuai standar ISO atau sejenis 

1 

26 
4.13 Membuat laporan hasil evaluasi output 

penggambaran CAD 3D kompleks sesuai 

standar ISO atau sejenis 

1 

27 
3.14 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Manufacturing untuk proses Turning (CAM 

Lathe) 

1 

28 4.14 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 

1 

29 3.15 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 2D 

1 

30 4.15 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 2D 

1 

31 
3.16 Menerapkan perintah toolpath 2D 

1 

32 4.16 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 2D 

1 

33 3.17 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 3D 

1 

34 4.17 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 3D 

1 

35 
3.18 Menerapkan perintah toolpath 3D 

1 

36 4.18 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 3D 

1 

37 3.19 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Manufacturing (CAM) untuk proses Milling 

1 

38 4.19 Mengoperasikan perangkat lunak CAM Milling 

untuk penggambaran 2D 

1 

39 3.20 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling 2D 

1 

40 4.20 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Milling 2D 

1 
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41 3.21 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling surface 

1 

42 4.21 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Milling surface 

1 

43 
3.22 Menerapkan perintah toolpath 

1 

44 4.22 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 

1 

45 
3.23 Menerapkan perintah wireframe 

1 

46 4.23 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

wireframe 

1 

47 
3.24 Menerapkan perintah toolpath untuk wireframe 

1 

48 4.24 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath untuk wireframe 

1 

49 
3.25 Menerapkan perintah postprocessor 

1 

50 4.25 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

postprocessor 

1 

JUMLAH 
50 
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ANGKET PENELITINAN DI INDUSTRI 

 

RELEVANSI KURIKULUM CAD SMK DENGAN KEBUTUHAN DUNIA USAHA DAN 

DUNIA INDUSTRI DI DAERAH ISTIMEWA YOGYAKARTA 

Nama Perusahaan/Industri : .................................................................... 

Alamat    : .................................................................... 

Nama Responden  : .................................................................... 

Jabatan   : .................................................................... 

 

 Petunjuk Pengisian: 

1.  Mohon dibaca terlebih dahulu pertanyaan sebelum menjawab. 

2. Mohon kuesioner yang berisi 50 pertanyaan ini diisi dengan apa adanya demi obyektifitas 

hasil penelitian. 

3. Berilah tanda (√) pada kolom yang tersedia. 

4. Apabila ada jenis sub kompetensi yang diperlukan/diajarkan namun tidak tercantum dalam 

daftar, mohon diisikan pada kolom kosong yang telah disediakan. 

5. Kami ucapkan terimakasih atas segala bantuan dan kerja sama yang diberikan. Semoga 

dapat memberikan manfaat bagi semuanya. 

  

LEMBAR ANGKET 

 

Berikan tanda (√) pada program CAD/CAM yang digunakan di 

Perusahaan/ Industri 

AutoCAD  

Inventor  

MasterCam  

Solidwork  

Lainnya...........................................  

.........................................................  

........................................................  

 

No. 
Kompetensi Dasar yang Diajarkan di 

Sekolah Menengah Kejuruan 

Sangat 

Dibutuhkan 
Dibutuhkan 

Kurang 

Dibutuhkan 

Tidak 

Dibutuhkan 

      

A. Kompetensi Dasar Teknik Merancang dengan CAM 

1. 3.1 Memahami konsep dasar Computer 

Aided Design (CAD) 

    

2. 4.1 Mengoperasikan piranti sistem 

pendukung CAD 

    

3. 3.2 Menganalisis sistem koordinat pada 

penggambaran CAD 

    



Lampiran 2 

121 
 

4. 4.2 Menunjukkan penggunaan sistem 

koordinat pada penggambaran CAD 

2D 

    

5. 3.3 Menganalisis fungsi perintah dalam 

perangkat lunak CAD untuk 

pembuatan dan pemodifikasian 

gambar CAD 2D 

    

6. 4.3 Memodifikasi gambar sederhana 

CAD 2D 

    

7. 3.4 Menganalisis pembuatan gambar 

detail komponen mesin (gambar 

proyeksi, gambar potongan dan 

pemberian ukuran, toleransi, suaian, 

tanda pengerjaan dan nilai kekasaran 

permukaan) dengan CAD 

    

8. 4.4 Menunjukkan pembuatan gambar 

detail komponen mesin dengan CAD 

    

9. 3.5 Menerapkan teknik penyajian gambar 

assembly menggunakan CAD 2D 

    

10. 4.5 Menunjukkan penyajian gambar 

assembly menggunakan CAD 2D 

    

11. 3.6 Menerapkan teknik penggambaran 

bukaan menggunakan CAD 2D 

    

12. 4.6 Menunjukkan penggambaran bukaan 

dengan CAD 2D 

    

13. 3.7 Menerapkan teknik pembuatan dan 

pemodifikasian gambar CAD 2D 

    

14. 4.7 Memodifikasi gambar sederhana 

CAD 2D 

    

15. 3.8 Menerapkan pemberian etiket pada 

gambar CAD 2D 

    

16. 4.8 Melakukan pembuatan etiket pada 

gambar CAD 2D 

    

17. 3.9 Menganalisis luas area gambar     

18. 4.9 Menguasai perhitungan luas area 

gambar 

    

19. 3.10 Mengevaluasi output penggambaran 

CAD 2D 

    

20. 4.10 Membuat laporan hasil evaluasi 

output penggambaran CAD 2D 

    

21. 3.11 Memahami fungsi perintah 

membangun gambar 3D sederhana   

    

22. 4.11 Mengoperasikan fungsi perintah     
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pada gambar 3D sederhana dan 

Export file 3D 

23. 3.12 Menerapkan perintah dalam 

perangkat lunak CAD untuk 

memodifikasi gambar 3D 

    

24. 4.12 Memodifikasi gambar 3D     

25. 3.13 Mengevaluasi output penggambaran 

CAD 3D kompleks sesuai standar 

ISO atau sejenis 

    

26. 4.13 Membuat laporan hasil evaluasi 

output penggambaran CAD 3D 

kompleks sesuai standar ISO atau 

sejenis 

    

27. 3.14 Memahami konsep dasar Computer 

Aided Manufacturing untuk proses 

Turning (CAM Lathe) 

    

28. 4.14 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 

    

29. 3.15 Menerapkan perintah dalam 

perangkat lunak CAM Lathe 2D 

    

30. 4.15 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 2D 

    

31. 3.16 Menerapkan perintah toolpath 2D     

32. 4.16 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah toolpath 2D 

    

33. 3.17 Menerapkan perintah dalam 

perangkat lunak CAM Lathe 3D 

    

34. 4.17 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 3D 

    

35. 3.18 Menerapkan perintah toolpath 3D     

36. 4.18 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah toolpath 3D 

    

37. 3.19 Memahami konsep dasar Computer 

Aided Manufacturing (CAM) untuk 

proses Milling 

    

38. 4.19 Mengoperasikan perangkat lunak 

CAM Milling untuk penggambaran 

2D 

    

39. 3.20 Menerapkan perintah dalam 

perangkat lunak CAM Milling 2D 
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Yogyakarta, ...........................2019 

Mengetahui,   

 

 

 

 

................................................... 

40. 4.20 Mendemonstrasikan pengoperasian i 

perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling 2D 

    

41. 3.21 Menerapkan perintah dalam 

perangkat lunak CAM Milling 

surface 

    

42. 4.21 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling surface 

    

43. 3.22 Menerapkan perintah toolpath     

44. 4.22 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah toolpath 

    

45. 3.23 Menerapkan perintah wireframe     

46. 4.23 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah wireframe 

    

47. 3.24 Menerapkan perintah toolpath untuk 

wireframe 

    

48. 4.24 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah toolpath untuk wireframe 

    

49. 3.25 Menerapkan perintah postprocessor     

50. 4.25 Mendemonstrasikan pengoperasian 

perintah postprocessor 

    

B. Kompetensi CAD/CAM lainnya (Baik dalam bentuk pengetahuan maupun keterampilan) yang 

diperlukan industri ini adalah: 

  
Sangat 

Dibutuhkan 
Dibutuhkan 

Kurang 

Dibutuhkan 

Tidak 

Dibutuhkan 

1. ..........................................     

2. ..........................................     

3. ..........................................     

4.      

5.      

6.      
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Reliability 
 

[DataSet3]  

 
Scale: ALL VARIABLES 

 

Case Processing Summary 

 N % 

Cases Valid 30 100,0 

Excluded
a
 0 ,0 

Total 30 100,0 

 

a. Listwise deletion based on all variables in the 

procedure. 

 

Reliability Statistics 

Cronbach's 

Alpha N of Items 

,835 50 

 

Item-Total Statistics 

 

Scale Mean if 

Item Deleted 

Scale Variance 

if Item Deleted 

Corrected 

Item-Total 

Correlation 

Cronbach's 

Alpha if Item 

Deleted 

R1 159,8000 110,855 -,091 ,839 

R2 159,7667 106,806 ,252 ,832 

R3 159,8667 106,395 ,286 ,832 

R4 160,0333 104,999 ,350 ,830 

R5 160,2333 106,944 ,179 ,834 

R6 160,1667 108,626 ,077 ,836 

R7 160,1000 109,541 ,019 ,837 

R8 160,0000 108,966 ,073 ,836 

R9 160,1667 106,626 ,228 ,833 

R10 160,2333 106,461 ,260 ,832 

R11 160,1333 102,120 ,561 ,825 

R12 160,3000 105,114 ,280 ,832 

R13 160,0667 104,271 ,414 ,829 

R14 160,0667 106,271 ,289 ,832 

R15 160,0333 107,964 ,197 ,833 

R16 160,4667 105,913 ,224 ,833 

R17 160,3667 101,206 ,539 ,825 

R18 160,3333 103,333 ,444 ,828 
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R19 160,2667 103,995 ,436 ,828 

R20 160,2000 104,648 ,392 ,829 

R21 160,2000 104,648 ,357 ,830 

R22 160,0000 104,621 ,463 ,828 

R23 159,9667 107,757 ,136 ,835 

R24 159,8667 109,499 ,015 ,838 

R25 160,1333 108,120 ,111 ,836 

R26 160,1667 107,730 ,129 ,836 

R27 160,0333 105,068 ,290 ,832 

R28 160,1667 105,316 ,364 ,830 

R29 160,1667 104,833 ,365 ,830 

R30 159,9667 105,137 ,363 ,830 

R31 160,0667 105,099 ,389 ,829 

R32 160,0667 106,064 ,307 ,831 

R33 160,0333 103,757 ,445 ,828 

R34 160,2333 102,461 ,459 ,827 

R35 160,1000 105,266 ,313 ,831 

R36 160,2000 102,786 ,495 ,826 

R37 159,8333 110,144 -,036 ,839 

R38 159,8333 107,799 ,145 ,835 

R39 160,0000 109,172 ,054 ,836 

R40 160,1333 102,809 ,406 ,828 

R41 160,0333 107,689 ,166 ,834 

R42 160,0000 108,966 ,060 ,837 

R43 159,9667 107,344 ,247 ,833 

R44 159,7667 106,461 ,325 ,831 

R45 160,0000 104,069 ,457 ,828 

R46 159,8667 105,292 ,382 ,830 

R47 159,9667 105,206 ,462 ,829 

R48 160,1000 106,714 ,300 ,832 

R49 159,9000 106,231 ,269 ,832 

R50 159,9667 107,344 ,186 ,834 

 

 

 

 

 

 

 



                        Lampiran 5. Rekapitulasi Perhitungan Data 

128 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                        Lampiran 5. Rekapitulasi Perhitungan Data 

129 
 

 

 



Lampiran 6.  

130 
 

Hasil Persentase Relevansi Seluruh Kompetensi dalam Kurikulum CAD SMK Bidang Teknik 

Pemesinan 

No Kompetensi Dasar Persentase Kategori 

1 3.1 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Design (CAD) 

83,33% Relevan 

2 4.1 Mengoperasikan piranti sistem pendukung 

CAD 

89,17% Relevan 

3 3.2 Menganalisis sistem koordinat pada 

penggambaran CAD 

86,67% Relevan 

4 4.2 Menunjukkan penggunaan sistem koordinat 

pada penggambaran CAD 2D 

82,50% 

 
Relevan 

5 
3.3 Menganalisis fungsi perintah dalam perangkat 

lunak CAD untuk pembuatan dan 

pemodifikasian gambar CAD 2D 

77,50% 

 

Relevan 

6 
4.3 Memodifikasi gambar sederhana CAD 2D 

79,17% 

 
Relevan 

7 

3.4 Menganalisis pembuatan gambar detail 

komponen mesin (gambar proyeksi, gambar 

potongan dan pemberian ukuran, toleransi, 

suaian, tanda pengerjaan dan nilai kekasaran 

permukaan) dengan CAD 

80,83% 

 

Relevan 

8 4.4 Menunjukkan pembuatan gambar detail 

komponen mesin dengan CAD 

83,33% 

 
Relevan 

9 3.5 Menerapkan teknik penyajian gambar 

assembly menggunakan CAD 2D 

79,17% 

 
Relevan 

10 4.5 Menunjukkan penyajian gambar assembly 

menggunakan CAD 2D 

77,50% 

 
Relevan 

11 3.6 Menerapkan teknik penggambaran bukaan 

menggunakan CAD 2D 

80,00% 

 
Relevan 

12 4.6 Menunjukkan penggambaran bukaan dengan 

CAD 2D 

75,83% 

 
Cukup 

Relevan 

13 3.7 Menerapkan teknik pembuatan dan 

pemodifikasian gambar CAD 2D 

81,67% 

 
Relevan 

14 
4.7 Memodifikasi gambar sederhana CAD 2D 

81,67% 

 
Relevan 

15 3.8 Menerapkan pemberian etiket pada gambar 

CAD 2D 
82,50% 

Relevan 
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16 4.8 Melakukan pembuatan etiket pada gambar 

CAD 2D 

71,67% 

 
Cukup 

Relevan 

17 
3.9 Menganalisis luas area gambar 

74,17% 

 
Cukup 

Relevan 

18 
4.9 Menguasai perhitungan luas area gambar 

75,00% 

 

Cukup 

Relevan 

19 
3.10 Mengevaluasi output penggambaran CAD 2D 

76,67% 

 
Relevan 

20 4.10 Membuat laporan hasil evaluasi output 

penggambaran CAD 2D 

78,33% 

 
Relevan 

21 3.11 Memahami fungsi perintah membangun 

gambar 3D sederhana   

78,33% 

 
Relevan 

22 4.11 Mengoperasikan fungsi perintah pada gambar 

3D sederhana dan Export file 3D 

83,33% 

 
Relevan 

23 3.12 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAD untuk memodifikasi gambar 3D 

84,17% 

 
Relevan 

24 
4.12 Memodifikasi gambar 3D 

86,67% 

 
Relevan 

25 3.13 Mengevaluasi output penggambaran CAD 3D 

kompleks sesuai standar ISO atau sejenis 

80,00% 

 
Relevan 

26 
4.13 Membuat laporan hasil evaluasi output 

penggambaran CAD 3D kompleks sesuai 

standar ISO atau sejenis 

79,17% 

 

Relevan 

27 
3.14 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Manufacturing untuk proses Turning (CAM 

Lathe) 

82,50% 

 

Relevan 

28 4.14 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 

79,17% 

 
Relevan 

29 3.15 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 2D 

79,17% 

 
Relevan 

30 4.15 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 2D 

84,17% 

 
Relevan 

31 
3.16 Menerapkan perintah toolpath 2D 81,67% 

Relevan 
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32 4.16 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 2D 

81,67% 

 
Relevan 

33 3.17 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Lathe 3D 

82,50% 

 
Relevan 

34 4.17 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Lathe 3D 

77,50% 

 
Relevan 

35 
3.18 Menerapkan perintah toolpath 3D 

80,83% 

 
Relevan 

36 4.18 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 3D 

78,33% 

 
Relevan 

37 3.19 Memahami konsep dasar Computer Aided 

Manufacturing (CAM) untuk proses Milling 

87,50% 

 
Relevan 

38 4.19 Mengoperasikan perangkat lunak CAM 

Milling untuk penggambaran 2D 

 

87,50% 

 

Relevan 

39 3.20 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling 2D 

83,33% 

 
Relevan 

40 4.20 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Milling 2D 

80,00% 

 
Relevan 

41 3.21 Menerapkan perintah dalam perangkat lunak 

CAM Milling surface 

82,50% 

 
Relevan 

42 4.21 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

dalam perangkat lunak CAM Milling surface 

83,33% 

 
Relevan 

43 
3.22 Menerapkan perintah toolpath 

84,17% 

 
Relevan 

44 4.22 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath 

89,17% 
 

Relevan 

45 
3.23 Menerapkan perintah wireframe 

83,33% 

 
Relevan 

46 4.23 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

wireframe 

86,67% 

 
Relevan 
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47 3.24 Menerapkan perintah toolpath untuk 

wireframe 

84,17% 

 
Relevan 

48 4.24 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

toolpath untuk wireframe 

80,83% 

 
Relevan 

49 
3.25 Menerapkan perintah postprocessor 

85,83% 

 
Relevan 

50 4.25 Mendemonstrasikan pengoperasian perintah 

postprocessor 

84,17% 

 
Relevan 

JUMLAH RERATA 
81,67% 

 
Relevan 
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