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Lampiran 1. Spesifikasi Elektroda E6013 

 
(Lincoln Electric. 2016) 
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Lampiran 2. Lambang-lambang Diagram Alir 
 

Lambang 
 

Nama 
 

Keterangan 

 

Terminal 
Untuk menyatakan mulai (start), berakhir 

(end) atau berhenti (stop). 

 

Input 
Data dan persyaratan yang diberikan disusun 

disini. 

 

Pekerjaan orang 

Di sini diperlukan pertimbangan 

petrimbangan seperti pemilihan persyaratan 

kerja, persyaratan pengerjaan, bahan dan 

perlakuan panas, penggunaan fakor 

keamanan dan faktor-faktor lain, harga-

harga empiris, dll. 

 

Pengolahan 

Pengolahan dilakukan secara mekanis 

dengan menggunakan persamaan, tabel dan 

gambar. 

 

Keputusan 

Harga   yang   dihitung   dibandingkan   

dengan harga patokan, dll.  Untuk 

mengambil keputusan. 

 

Dokumen 
Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan 

pada alat ini. 

 

Pengubung 

Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat 

keputusan ke tempat sebelumnya atau 

berikutnya,   atau suatu pemasukan ke dalam 

aliran yang berlanjut. 

 

Garis aliran 
Untuk menghubungkan langkah-langkah 

yang berurutan. 
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Lampiran 3. Gambar Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi 

 
Gambar 38. Gambar Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi  

 

 
Gambar 39. Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi Tampak SE 

Isometri 
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Gambar 40. Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi Tampak Atas 

 

 
Gambar 41. Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi Tampak Kanan 
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Gambar 42. Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi Tampak Depan 

 

 
Gambar 43. Desain Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi Tampak Bawah 
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Lampiran 4. Dokumentasi Pembuatan Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi 

 
Gambar 44. Pemotongan  Bahan 

 
Gambar 45. Perataan Pemotongan 

 
Gambar 46. Pengelasan Rangka 

 
Gambar 47. Penghalusan Permukaan 

 
Gambar 48. Pendempulan dan 

Pengamplasan 

 

 
Gambar 49. Pemberian Lapisan Epoxy 

 

 
Gambar 50. Pengecatan 

 
Gambar 51. Hasil Akhir Alat 
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Lampiran 5. Tabel Baja Konstruksi Menurut DIN 17100 

 
(G. Niemann, 1982: 96) 
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Lampiran 6. Jadwal Pengerjaan Alat Penampung Oli Mesin dan Transmisi 

 

Untuk efektifitas pengerjaan maka disusun jadwal pengerjaan Alat 

Penampung Oli Mesin dan Transmisi yaitu sebagai berikut : 

No Jenis Kegiatan 
April Mei Juni 

3 4 1 2 3 4 1 2 

1 Observasi dan identifikasi Proyek         

2 Perencanaan pembuatan alat 

Penampung Oli Mesin dan Transmisi 

        

3 Pembelian bahan         

4 Proses pembuatan alat Penampung Oli 

Mesin dan Transmisi 

        

5 engujian alat Penampung Oli Mesin dan 

Transmisi 

        

6 Penyusunan laporan         
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Lampiran 7. Prosedur PMS (Periodic Maintenance Service) Express di PT. 

Wahana Sun Solo, Indomobil Nissan-Datsun Jebres  

 

 

Gambar 52. Prosedur PMS Express 2-Teknisi Step 0 

(Sumber: data PT. Wahana Sun Solo-Jebres) 
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Gambar 53. Prosedur PMS Express 2-Teknisi Step 1 

(Sumber: data PT. Wahana Sun Solo-Jebres) 
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Gambar 54. Prosedur PMS Express 2-Teknisi Step 2 

(Sumber: data PT. Wahana Sun Solo-Jebres) 
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Gambar 55. Prosedur PMS Express 2-Teknisi Step 3 

(Sumber: data PT. Wahana Sun Solo-Jebres) 
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Gambar 56. Prosedur PMS Express 2-Teknisi Step 4 

(Sumber: data PT. Wahana Sun Solo-Jebres) 
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Lampiran 8. Kartu Bimbingan 
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Lampiran 9. Bukti Selesai Revisi 

 
 


