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Identifikasi Gambar Kerja
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x

¥

identifikasi Bahan:

Identifikasi Alat:

v

Persiapan bahan dan peralatan

X

Proses perakitan |

b(a

Pengujian alat

Uji kinerja

[ va

Tidak

Tidak




Lambang

Nama

Keterangan

Termmal

Unfuk menvatakan mula {start |, berakhir {end) atau behents
{stop).

input

Data dan persyaratan vang diberikan disusun disini

Pekerjaan orang

D1 =mm diperlukan pertimbangan-peinmbangan  seperi
pemilihan persvaratan kerja, persyaratan pengerjaan, hahan
dan perlakuan panas. penggunsan fakor keamanan dan
factor-fakior lain, harga-harga empins, dil.

Pengolahan

Pengolahan dilakukan secara mekanis dengan menggunakan
persamaan, tabel dan gambar.

Kepubu=an

Harga yang dihitung dibandingkan denzan harga Patokan, dlL |
Untuk mengambil keputusan.

Dokumen

Haz1l perhitungan vang utama dikeluarkan pada alat .

Pengubung

Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat keputusan ke
tempat sebelumnya atau berikutnya, atau suatu pemasukan
ke dalam aliran vang berlanjut.

I QU] 9]

Garis aliran

Unfuk menghubungkan langkah-langkah vang berurutan,

Alur proses.
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el LEKTRIK

BODY

Plat Baja

MESIN
4Motot Listrik DC 500W

KAPASITAS

SINOPSIS Lorng
| RANGKA
| Baja Hollow St.37 ukuran 30 x30 x1.4mm
Pemanfaatan energy listrik
menjadi sumber tenaga untuk BATERAI
menggerakkan mobil merupakan cara SLA 12Ah

untuk membantu kebersihan lingkungan
dari pencemaran udara, Pada saat ini masih
belum banyak alat bantu kebersihan berupa W DAYA TAHAN
kendaraan yang sederhana dan mudah untuk 30 - 45 menit
di oprasikan serta ramah lingkungan.

CARA PENGOPERASIAN

Kamn mecoba merealisasikannya dengan
membuat MOBIL PENYAPU ELEKTRIK untuk
membantu masyarakat untuk membersihkan lingkungan 1. Tekan tombol “ON” pada saklar utama

2. Arahkan tuas Trasmisi kea rah depan maka begitu
menginjak pedal gas, mobil akan berjalan kedepan
3. Roll Sapu akan berputar berlawanan arah dengan
laju gerak roda.

4. Sampah akan terangkat oleh Roll sapu dan
akan tertimbun di keranjang sampah

Jurusan Pendidikan Teknik Mesin
O Wi kit
2019

Poster.



MOBIL PENYAPU
ELEKTRIK

SPESIFIKASI

Pemanfaatan energy listrik
menjadi sumber tenaga untuk
menggerakkan mobil merupakan cara
untuk membantu kebersihan lingkungan

dari pencemaran udara. Pada saat ini masih
belum banyak alat bantu kebersihan berupa
kendaraan yang sederhana dan mudah untuk

di oprasikan serta ramah lingkungan.

Kami mecoba merealisasikannya dengan
membuat MOBIL PENYAPU ELEKTRIK untuk
membantu masyarakat untuk membersihkan lingkungan

CARA PENGOPERASIAN

Tekan tombol “ON” pada saklar utama

Arahkan tuas Trasmisi kea rah depan maka begitu
menginjak pedal gas, mobil akan berjalan kedepan

Roll Sapu akan berputar berlawanan arah dengan
laju gerak roda.

Sampah akan terangkat oleh Roll sapu dan
akan tertimbun di keranjang sampah

Jurusan Pendidikan Teknik Mesin
D3 Teknik
Universitas Neg
2019

Banner.



Elektrik .

ami mecoba merealisasikannya dengan
embuat MOBIL PENYAPU ELEKTRIK untuk

D3 Teknik Mesin
Fakultas Teknik

Universitas Negeri Yogyakarta

Leflet.
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
A 4900,000 [RANGKA BAWAH Structural steels -
@ mm Cold-formed, welded,
ISO 10799-2 - 30x30x2 |structural hollow
- 700 sections
B 2400,000 [PILAR Structural steels -
mm Cold-formed, welded,
ISO 10799-2 - 30x30x2 |structural hollow
- 240 sections
C 3000,000 [RANGKA ATAS Structural steels -
mm Cold-formed, welded,
ISO 10799-2 - 30x30x2 |structural hollow
- 1500 sections
Designed by Checked by Approved by Date Date
Dixi Ananda 04/01/2019
FRAME
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Designed by Checked by Approved by Date Date
Dixi Ananda 04/01/2019
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8 x 240mm
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