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ABSTRAK

Tujuan pembuatan rangkaian kelistrikan pada mobil penyapu yaitu : (1)
untuk mengetahui bagaimana urutan pengerjaan rangkaian keistrikan mobil
penyapu; (2) untuk mengetahui peralatan apa saja yang dibutuhkan untuk
memenuhi keselamatan kerja; (3) untuk mengetahui hasil kinerja dari rangkaian
kelistrikan mobol penyapu elektrik.

Metode yang digunakan dalam pembuatan rangkaian kelistrikan mobil
penyapu, yaitu : (1) menentukan bahan yang akan digunakan, (2) memilih alat dan
mesin yang akan digunakan, (3) langkah-langkah proses pembuatan kelistrikan,
(4) melakukan uji pada rangkaian. Bahan yang digunakan pada pembuatan
rangkaian mobil ini adalah : (1) Motor listrik, (2) Kontroler, (3) Handel gas, (4)
sekring, (5) Saklar, (6) Aki. Proses perangkaian listrik meliputi : mengukur bahan,
memotong bahan, penyolderan kabel, penyolderan motor listrik, penyolderan
kontroler, pengeboran, penyesuaian dengan komponen lain atau uji fungsi.

Hasil yang telah dicapai adalah : (1) urutan pengerjaan terdiri dari :
Mengukur bahan, memotong bahan, merakit bahan dengan menggunakan solder ,
pengeboran, penyesuaian dengan komponen lain atau uji fungsi rangkaian; (2)
peralatan yang digunakan dalam proses pembuatan rangkaian listrik terdiri dari :
roll meter, mistar, tang potong, mata bor ø6, multimeter, bor listik, solder, kawat
timah/tenol dan peralatan keselamatan kerja yang digunakan meliputi : wear pack,
kacamata, sarung tangan, masker, sepatu safety; (3) Hasil uji fungsi dari rangkaian
yaitu : rangkaian kelistrikan tidak mengalami konsleting, saklar dan kabel yang
digunakan tidak mengalami panas, pemasangan motor listik, pedal gas terhadap
rangka dapat sesuai misalnya lubang-lubang untuk baut pengunci.

Kata kunci : Rangkaian, Pembuatan



vii

KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang senantiasa

melimpahkan nikmat dan kasih hidayah-Nya, sehingga penyusun laporan proyek

PROSES PEMBUATAN RANGKAIAN LISTRIK

MOBIL PENYAPU ELEKTRIK dapat terselesaikan. Penyusunan laporan

proyek akhir ini bertujuan untuk memenuhi sebagai persyaratan guna memperoleh

gelar Ahli Madya. Program Studi D3 Teknik Mesin, Fakultas Teknik Universiras

Negeri Yogyakarta.

PenyusunanLaporan Proyek Akhir ini tidak lepas dari pantauan,

bimbingan, dan dorongan dari segenap pihak. Oleh karena itu penulis

menyampaikan rasa terima kasih kepada:

1. Dr. Apri Nuryanto. S.Pd., S.T., M.T., selaku Pembimbing Proyek Akhir yang

telah banyak memberikan semangat, dorongan, dan bimbingan selama

penyusunan Proyek Akhir ini.

2. Aan Ardian, M.Pd., selaku kepala prodi D3 TeknikMesin.

3. Dr. Ir. Sutopo, M.T., selaku Ketua Jurusan Pendidikan Teknik Mesin.

4. Semua anggota kelompok Karya Teknologi, Muhammad Ikhsan, Dixi

Ananda, dan Deva Respatya.

5. Seluruh pihak, yang secara langsung maupun tidak langsung, yang tidak dapat

disebutkan di sini atas bantuan dalam pelaksanaan dan penulisan laporan

Proyek Akhir.

Penyusunan Laporan Tugas Akhir tersebut tentu masih jauh dari

kesempurnaan, baik dari segi penulisan kalimat dan materi yang ada didalamnya.

Oleh karena itu, saran dan kritik sangat penulis harapkan dari pembaca guna

memperbaiki dan menyempurnakan Laporan Proyek Akhir. Semoga Laporan

Proyek Akhir ini bermanfaat bagi kita semua, khususnya pada diri pribadi penulis

Yogyakarta,    Januari 2019

Penulis



viii

DAFTAR ISI

HALAMAN PERSETUJUAN................................................................................. i

HALAMAN PENGESAHAN................................................................................. ii

SURAT PERNYATAAN....................................................................................... iii

HALAMAN MOTTO ............................................................................................ iv

LEMBAR PERSEMBAHAN ................................................................................. v

ABSTRAK ............................................................................................................. vi

KATA PENGANTAR .......................................................................................... vii

DAFTAR ISI........................................................................................................ viii

DAFTAR TABEL................................................................................................... x

DAFTAR GAMBAR ............................................................................................. xi

BAB I PENDAHULUAN....................................................................................... 1

A. Latar Belakang Masalah............................................................................... 1

B. Identifikasi Masalah..................................................................................... 2

C. Batasan Masalah........................................................................................... 2

D. RumusanMasalah ......................................................................................... 2

E. Tujuan .......................................................................................................... 2

F. Manfaat ........................................................................................................ 3

BAB II PENDEKATAN PEMECAHAN MASALAH .......................................... 4

A. Identifikasi Gambar Kerja............................................................................ 4

B. Identifikasi Bahan ........................................................................................ 5

C. Tata Cara dan Urutan Pengerjaan ................................................................ 6

D. Alat, Mesin Yang Digunakan....................................................................... 6

BAB III PROSES PEMBUATAN.......................................................................... 7

A. Diagram Alir Pembuatan.............................................................................. 7

B. Deskripsi Proses Perakitan komponen listrik pada Mobil Penyapu Elektrik8

C. Proses Pembuatan Rangkaian ...................................................................... 9

BAB IV PEMBAHASAN..................................................................................... 12

A. Gambar Mesin............................................................................................ 12

B. Spesifikasi Alat .......................................................................................... 15

C. Uji Fungsi................................................................................................... 16



ix

D. Uji Kinerja.................................................................................................. 17

E. Kelemahan Kelemahan ........................................................................... 17

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN................................................................ 18

A. Kesimpulan ................................................................................................ 18

B. Saran........................................................................................................... 18

DAFTAR PUSTAKA ........................................................................................... 20

LAMPIRAN.......................................................................................................... 21



x

DAFTAR TABEL

Tabel 1 jenis bahan

Tabel 2 peralatan yang digunakan

Tabel 3 bahan dan jumlah alat 8



xi

DAFTAR GAMBAR

Gambar 1 skema block diagram

Gambar 2 pembuatan rangkaian

Gambar 3 penyolderan motor listrik dengan saklar penengubah arah

Gambar 4 penyolderan saklar pembalik arah dengan kontroler

Gambar 5 penyolderan kontroler dengan saklar on/off

Gambar 6 penyolderan kontroler dengan handel gas

Gambar 7 penyolderan kontroler, sekring, dan aki/accu 14


