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KNIFE
> GRINDING MACHINE

PRINSIP KERJA MESIN

Prinsip kerja knife grinding machine adalah
motorbergerak kiri - kanan secara otomatis,
kemudian terjadiproses penghalusan pada
benda kerja apabila mata gerindaberputar pada
posisi vertikal (searah jarum jam) dan
bersentuhan/bersinggunggan dengan benda
kerja

PENDAHULUAN

Knife grinding machine adalah mes
sah pisau dan merat

in gerinda yang berfungsi
akan kampuh las, untuk

ng maksimal 90 cm dengan sudut
han 0 - 90 derajat.
Dirancang dengan desain yang menarik dan mudah di bong-

kar pasang untuk memudahkan s
dengan sistem kendali untuk meng
ka ara oto

SPESIFIKASI

[ Dimensi Mesin

B Panjang langkah k
F Sudut pengasah
B Bahan rangka

B Maotor Spindle

B Motor Penggerak kiri kanan

at perawatan. Dilengkapi
er. n kiri kanan dudu-
atis

Rpm Al
Hz 150
Diameter Poros : 14 mm




BAGIAN BAGIAN MESIN
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«Siapkan knife

CARA KERJA MESIN

ding machine.
u yang akan di asah.
| power pada sum strik
m yang telah disediakan

KEUNGGULAN MESIN

« Perawatan yang lebih mudah

« Biaya pembuatan yang relatif rendah
« Pengoperasian yang mudah

« Biaya perawatan yang rendah

« Siap dioperasikan kapan saja

PERATURAN KESELAMATAN KERJA




PERATURAN KESELAMATAN KERJA PERAWATAN MESIN

« Bersihkan mesin setelah selesai megoperasikan

+ Berilah pelumas pada bagian berputar seperti
ulir, bearing dan poros

+ Cek kondisi mesin sebelum mengoprasikan

« Waktu pemakaian motor secara terus-menerus
maksimal 3 jam

+ Periksa kekencangan V-Belt sebelum mengo
prasikan mesin




BAGIAN BAGIAN MESIN

Sraver e Swrcn
Cares Trommn

PRODI DIPLOMA-III TEKNIK MESIN
JURUSAN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK - UNY

DESKRIPSI
Knife grinding machine merupakan mesin ger-
inda permukaan/datar vertikal dengan gerakan
dudukan motor bolak-balik, jenis mesin ini di-
gunakan untuk menggerinda benda kerja yang
mempunyai permukaan rata, selain meratakan
permukaan benda kerja, knife grinding ma-
chine juga digunakan untuk menajamkan/men
gasah pisau (cutting plate, Pemotong kertas
dan sebagainya).

SPESIFIKASI MESIN

si

pengasahan

ak Bty gerinc
ggerak kirl kana: 0.5 HP

LA
+Perawataniyangilebih mudah
:Biayapembuataniyangirelatifirendah
-Pengaperasianiyang mudah
<Biaya perawataniyangrendah

CARA KERJA MESIN :
a.Sambungankan kabel power kesumber listrik

PRINSIP KERJA MESIN ' b. Pasang benda kerja pada cekam

Prln'SI_p kerja knife gnr‘dlng maghme afial'ah motor berger- c.Setting pembatas kiri-kanan mesin

ak kiri - kanan otomatis, kemudian terjadi proses pengha- d. Nvalakan mesin

lusan pada benda kerja apabila mata gerinda berputar s i

pada posisi vertikal (searah jarum jam) dan bersentu- e.Kemudian tekan tombol kekiri atau kekanan
han/bersinggunggan dengan benda kerja. sampai limith swith tertekan

f. Lalu asahlah mata pisau sampai tajam
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