BAB III
PROSES PEMBUATAN

A. Diagram Alir Pembuatan

Identifikasi Gambar Kerja

Persiapan Bahan:

v
x x
Persiapan Alat:
[ |
¥
Standar Operasional Production (SOP)
3

Proses Pembuatan Komponen

Ya

Tidak

Selesai\

Perakitan Komponen

Sesuai

Uji Fungsi
dan Uji
Kinerja

Selesai’

Tidak

Selesai’




B. Proses Pembuatan

Tabel 2. Proses pembuatan pisau pengirat dan penyerut

No. | Jenis pekerjaan Alat / Mesin | Langkah kerja Keterang
yang di gunakan an
1. Mengukur dimensi | Jangka sorong Mengukur benda kerja | Dimensi
benda kerja untuk pisau gizlgf;nkanjﬁgﬁggﬁriﬁgi pisau
pengirat permukaan benda kerja pengirat
adalah
100x30x4
mm
2. Menggerinda 1. Gerinda tangan | Gerinda salah satu bibir
permukaan benda kerja | 2. Ragum E:S:ii g;iag;eg?di 45°
3. Angle
g Protector
3. Mengukur dimensi | Jangka sorong Mengukur benda kerja | Dimensi
benda  kerja  untuk iizlgf;nkanjilglr:;gsgiﬁgi baja siku
dudukan pisau pengirat permukaan benda kerja dudukan
pisau
pengirat
adalah
60x60x10
dan
25x25x3
mm

4. Menggerinda

permukaan benda kerja

1. Gerinda tangan

2. Ragum

Gerinda salah satu bibir
benda kerja menjadi fillet
seperti di gambar
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10.00

*E0.00J

Pengeboran
pengelasan  pisau

dudukanya

dan
ke

1. Bor tangan
dengan mata
bor 10

2. Mesin las MIG

1. Bor pisau dan
dudukanya dengan jara
20 mm dari tepi pisau
agar nantinya bisa di
masuki baut, agar jelas

bisa dilihat pada gambar

2. Apabila  pisau  dan

dudukan sudah bisa di
baut maka lanjut dengan
mengelasnya ke adapter
yang berbahan baja siku
25x25x3 mm agar bisa
di pasangkan ke rangka

nantinya

Proses brazing pisau

penyerut manual dengan

pipa besi

T

~20.00

Mesin las OAW

Mulailah proses brazing
untuk menggabungkan
pisau  penyerut manual
dengan pipa menggunakan
bahan tambah kuningan
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Pembuatan dudukan dan

jalur  untuk  pisau
penyerut

— 50,58 25.00
ur — =
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S |

1. Mesin las MIG

2. Gerinda tangan

1. Mulai  lah  dengan

memotong  plat st37

dengan tebal 5 mm

. Bentuk  lah  jalur

menyerupai  huruf V
agar bambu terarah tepat

ke pisau

. Bentuklah dudukan

pisau dengan memtong
plat berbentuk persegi
empat dengan lebar 25
mm dan panjang 105

mm
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