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PARTS LIST
ITEM | QTY PART NUMBER MATERIAL
1 1 |RANGKA Profil Siku St37 40 x 40 x 3mm
2 1 |TUNGKU Plat Eyser St37
3 1 |DUDUKAN PENGUNGKIT Proil Siku St37 40 X 40 X 3mm
4 1 |TUAS PENGUNGKIT KOMPOR Pipa Baja dan Plat Eyser St37
5 1 |DUDUKAN KOWI Plat Eyser St37
6 1 |KOWI Pipa Baja
7 1 |TUTUP Plat Eyser St37
8 4 |DUDUKAN RODA Plat Eyser St37
9 4 |RODA Nylon
10 1 |PENGUNCI Cast Iron dan Plat Eyser
11 1 |KLEM SULUR BAWAH Plat Eyser St37
12 1 |KLEM SULUR ATAS Plat Eyser St37
13 1 |SULUR Kawat Baja
14 1 |KOMPOR
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3. DUDUKAN PENGUNGKIT
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4. PENGUNGKIT KOMPOR
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5. DUDUKAN KOWI
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11. KLEM SULUR ATAS
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Lampiran 3. Data Hasil Uji Kinerja

Pengujian 1 Berat Gas Awal : 26.69 Kg Berat Gas Akhir : 24.9 Kg
Waktu Bagl | Bag2 | Bag3 | Bag4 | Bag5 | Bag6 | Bag7 | Bag8 | Bag9 | Bag 10
(menit) <) C) [ (C) | (€) | (€) | (€) | (€©) | (€) | (©) )

0 100 128,3 | 1495 | 84,8 32 32 105 35 38 35

5 150 259 252 263 39 36 150 44 55,2 73,7
10 386 373 381 332 43,6 42,1 | 1786 | 78,6 65,9 66,1
15 458 440 357 323 55 54 165,7 | 76,4 70,9 56,7
20 476 489 409 367 | 71,2 | 71,2 | 1788 | 905 | 72,6 64,9
25 483 547 440 376 80,2 86,2 | 189,7 | 96,4 77,5 70,4
30 518 576,8 | 455,3 | 430,8 | 90,9 91,6 231 102,8 | 80,9 72,8
35 548 585 | 4875 | 4741 | 89,3 90 210 | 925 | 76,7 61,7
40 604 613 | 561,7 | 4475 | 1105 | 957 | 214 | 1134 | 81 69,2
45 637 641,5 565 532,6 | 97,6 97,2 233 120,9 | 83,2 70,5
50 671 661 666 594 98,7 94,7 250 171,3 | 90,7 75,9

Pengujian 2 Berat Gas Awal : 23.072 Kg Berat Gas Akhir : 21.45 Kg
Waktu Bagl | Bag2 | Bag3 | Bag4 | Bag5 | Bag6 | Bag7 | Bag8 | Bag9 | Bag 10
(menit) ) C) [ (C) | (€) | () | (€) | (€©) | (€) | (© ()

0 100 127,1 | 148,3 | 85,8 31,9 30,9 63,5 34,9 37,5 34,2
5 2855 | 2422 | 2853 | 2214 | 45 31,8 | 79,7 | 495 | 46,8 38,2
10 332,7 329,7 | 260,8 | 257,6 | 43,8 446 | 152,3 | 50,5 54,5 43,8
15 426,8 412,2 | 350,9 | 388,6 | 53,7 51,1 | 207,3 | 73,8 57,7 49,2
20 4466 450 | 4133|3911 | 60,1 | 67,3 | 2055 | 751 | 70,8 55,5
25 456 480,8 | 429,6 | 389,1 | 69,2 68 188,8 | 96,7 79,6 67,2
30 4816 | 507,9 | 4685 | 4144 | 67,8 | 53,7 | 222 | 1765 | 771 64,4
35 533,6 | 5409 | 4856 | 502,8 | 741 | 741 | 238,7 | 1239 | 92,9 66,4
40 569,3 555,9 | 513,3 | 481,7 | 82,2 79,2 | 269,3 | 117,7 | 93,9 66,5
45 580,9 600,9 | 643,1 | 511,7 | 90,1 86,7 | 290,6 | 161,2 | 133,3 76,2
50 650 632,8 | 551,4 | 5756 | 102,3 | 103,8 | 237,1 | 1534 | 1143 | 82,4

Pengujian 3 Berat Gas Awal : 21.316 Kg Berat Gas Akhir : 19.46 Kg
Waktu Bagl | Bag2 | Bag3 | Bag4 | Bagb | Bag6 | Bag7 | Bag8 | Bag9 | Bag 10
(menit) <) C) [ (C) | (€) () | (€) | (€©) | (€©) | (©) ()

0 100 108 124 119,4 | 43,8 43,8 58 60,7 42,2 50,9
5 176,4 | 1995 | 232,1 | 200,4 | 339 | 408 | 1452 | 52,7 | 459 47,7
10 343,8 341 319,3 | 297,6 | 48,8 451 | 1838 | 915 58,2 59,9
15 4342 | 4405 | 3855 | 377 | 59,5 | 51,7 | 1881 | 112,3 | 79,7 61,9
20 469 450 | 4495 | 4073 | 66,7 | 652 | 2514 | 1152 | 73,2 65,2
25 4994 | 508,7 | 486,5 | 467,1 | 77,7 | 753 | 230,2 | 133,7 | 67,7 65

30 507 567,6 | 518,6 | 449,5 93 90,4 221 1335 | 99,5 87,4
35 5445 577,2 | 502,1 | 583,44 93 84,8 | 2563,3 | 186,8 | 72,6 86,2
40 509 579,5 | 599,4 | 534,6 94 89,9 | 297,1 | 169,3 113 86,7
45 6227 | 632,6 | 643,8 | 623,7 | 111 | 102,7 | 268,8 | 162,4 | 94,4 93,9
50 650,7 628,2 | 679,4 | 589,6 | 108,7 | 103,9 269 157,2 | 92,3 107,6
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Lampiran 4. Poster
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PROTOTYPE KRUSIBEL
FURNACE

Mesin Prototype Krusibel Fumace adalah
mesin yang dirancang untuk mempermudah

yang sama gan tungku krusible yang
ancang sebelumnya. Dengan mesin ini,
anda dapal melakukan peleburan logam
alumunium dengan kapasitas yang sama seperti

gkas dan ringan. Alat ini cocok
industn pangecoran logam skala
, maupun untuk praklek
: di universitas dengan
seqala kemudahan yang ditawarkan

Kelompok :
Bima Yuliyanto

Keunggulan :

1.Desain simple dan lebih ringan 16508134010
2.Mesin mudah dipindah Galang Dwi Zefa
3.Dimensi kecil dengan fungsi sama 16508134012
4 Sistem pengunci fleksibel Adiaksa Gilang P
5.Pengungkit tuas lebih efisien 16508134016
Spesifikasi . Dosen Pembimbing :
< , Arianto Leman S, M.T.

el Aan Ardian, M.Pd.

- Besi dan plat bekas
- Semen castable TNC-17
- Ceramic blanket, tebal 25 mm

Dimensi Kowi  : ¢ 170 mm, tinggi 245 mm Pelebur Logam :
Kapasitas Kowi : 7-8 kg - Kompor high pressure
Dimensi Tungku : 330x330x400 mm - Gas elpiji

Bahan Rangka : Plat siku 40x40x3 mm - Selang regulator

PRODI D3 TEKNIK MESIN
JURUSAN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
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Lampiran 5. Banner
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PROTOTYPE
KRUSIBEL FURNACE

Mesin Prototype Krusibel Fumnace adalah mesin yang derancang
untuk mempermudah peleburan logam khususnya alumuinium
dengan fungsi yang sama dengan tungku krusible yang telah
dirancang sebelumnya. Dengan mesin ini, anda dapat melakukan
peleburan logam alumunium dengan kapasitas yang sama seperti
mesin lerdahulu tetapl dengan dimensi alat yang jauh lebih ringkas
dan ringan. Alat ini cocok digunakan untuk Industri pengecoran
logam skala kecl, praktikum di sekolah, maupun untuk praktek mata
kuliah pengecoran di universitas dengan segala kemudahan yang
ditawarkan.

16508134010
Dwi Zofa
16508134012
Adkaksa Gilang P
165081340186
Dosen Famibimbing .
Aranto Leman 5, M.T

Keunggulan :
1.Desan simple dan letih

§ 7

Spesifikasi :

Dimensi Kowl | ¢ 170 mm, tinggl 245 mm
Kapasitas Kowi . 7-8 kg

Dimensi Tungku : 330x330x400 mm
Bahan Rangka : Plat siku 40x40x3 mm

Bahan Tungku :

- Tong bekas

- Besi dan plat bekas

- Semen castable TNC-17

- Ceramic blanket. tebal 25 mm

Pelebur Logam :

- Kompor high pressure
- Gas elpdji

- Selang regulator

PROOI D) TEKNIK MESIN
JURUSAN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
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Lampiran 6. Browsur
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Frodi 02 Tohmik Mo
Jurtsan Pundidikan Teknie Mosin
Fabultas Takedk Univernitas Negar| Yogyakana

panas. Lalu tekanan panas di
dalam tungku semakin lama
akan semakin naik sampai titik
leleh logam alumunium
sehingga menyebabkan
alumunium mencair, Untuk
membuat tekanan gas agar

panas. Air panas perlu diganti
secara berkala agar suhu air

tetap panas.

Mesin Prototype Tunghu Krusible adalah

P fogam Y
dengan fungsl yang sama dengan tunghu
Krusible yang telah dirancang sebelumay

Dengan mesin inl, anda dapat melakukan
peleburan logam alumunium dengan
kapasitas yang sama sepertl mesin

tetapi dengan dimensi alat yang
Jauh lebih ringhas dan ringan. Alat inl cocok
digunak untuk  Ind | peng: an
logam skala hecll, praktium di sekolah,
maupun untuk praktek mata kuliah
pengecoran di universitas dengan segala
kemadahan yaeoy ditawarkan,

Spesifikasi

Proses Kerja

1. Masukkan bantalan

kowi ke dalam
tungku

46

O, Menutup turgn dan

Kelebihan Mesin :

«. Desain simple dan Jebih ringan
3. Mesin mudah dipindah
3. Dimensi kedil dengan
fungsi sama
4. Sistem pengunci tuas
dapat dibongkar pasang
5. Pengungkit tuas lebih efisien

4. Menyalakan
kompor gas

5. Masukian
alumuniym
batangan
ke dalam kowl

O
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

PROTOTYPE
KRUSIBEL
FURNACE

PERINGATAN :

BACA BUKU PETUNJUK SESELUM
PENGGUNAAN
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

MANUAL BOOK

FROTOTYFE KRUSIBEL FURNACE

Qileh -
Sima Yullyanto
Galang Dwl Zefa
Adlzisa Gllang P,

Dogen PFemblmbling :
Arantd Leman Seemawidagod, M.T.

PRCTH DNl TEKMIK MESIN
JURLIEAN PENDIDIKAN TERMIK MESIN
UHIVERSITAS NEGERI MOGYAKARTA
20182015
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

DAFTAR 151

1. PERIENUIUEN oo ere oo
2. BPEEMREED oo B
3. PENIUEN BINGKIE oo
E T T -

6. BOMPONEn-KoMPOonEn ...
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

PEMDAHULLAN

Mesin Prodofype  Krushel Fumace adalah mesin yang
dirancang untuk mempermudah  peleburan  logam  khususmya
alumuinium dengan fungsl yang sama dengan tungiy krusibls yang
ielsh dirancang Eebelumnya. Dengan mesin Inl anda dapat
meiakukan peleburan logam slumunium dengan kapasfas yang
gama saperll mesin terdahul t=tapl dengan dimensl alat yang |auh
kbt Mmgkss dan ringan. Alat Inl coook digunakan uniuk] industr
pengecaran logam skala kscll, prakiikum di sekalah, maupun untuk
praktek mata wullah pengecoran o universRas dengan segala
Kamudahan yang dtawarkan.
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

APE3IF

KA 3l

[OTRTEFTET FTWET HTrLITE
f= 245 mm
RAFA A S BRUVEI =0 KL

PELESUR LUGEM — FOTT TIgT OTEEET

- Gas elpi)

- Selang reguiator
TOENS TORGRD KN S HE R |
BLAAN TURGRD —TOTY] DEREs

- Besl plat bekas

Semen Caslable TMC-17
Caramic Blanked, tebal 25
i

T BEAAN REAGRA

Flat alsd =12
A0E40E3 mim
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

PANDUAN SINGKAT

1. MEMAEANG REQULATOR KETAEUNG GAS

-

Fastican reguiator terpasang dergan baic
Dan patkan tdak 1erciom bau gas.

Z. MEMAEBANGO SELANG REQULATOR ME HOMFOR

Sast pemasangan selang ke Xompor castikan Klem lerpasang cengan
kencang agar tidak terjea! kebocoran gas.

52



Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

1. MEMAEBUKAN DUDUKAN KOWI KE DALAM TUNGHU

74

Masukan duducan xowl tepas di tangan — t=ngah turgiu dan panatican
posisinya agar lecasang dengan bak.

4. MEMAEUKAN KOWI KEDALAM TUNOGKU

M

Masukan kowt kedalam tungku tegat gistas dudukan kowl. Pastkan
Kowl barnda disngah duducar kout sgar apl Dsa menyebar dangan
bak.

&. MENAIKAN KOMPOR

Menskan kompor dengan cara menekan tuas ke arsh bawsh, dan
pastican pengunci manguncidergan sempuma
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

8. MENYALAKAN KOMFOR

Dalam menyalakan xompor, disnjurkan untuk menysisces Kompoe
dergan t=kanan =pl yarg oalng besar.

7. MEMABUKAN BAHAN HKEDALAM HOWI

Memasukan bahar kedaiam koal harus merggunakan AFD seoarti
sarung tanga, aat pengambll dan 1opang taharm panas. Karsna suhu
yarg =cs didaam tungiu sangat tnggl.

§. MENUTUP TUNGHKU

Yang peru diperhatican dasm manutup tungku adalsn tutup narus
tarfutup dengan rapat omn tdac goyang. Agar proses cemarssan
semazin cepat

n
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

8. MENURUNKAN KOMPOR

Eetzian seiesal digunakan, turunkan kompor dengan cara menarik
sulur yarg Derada di samping rangka. Agar suhu didalam tungku Disa
cepat turon

10. MEMATIFAN HOMFOR

2aat mematiksn komper, pastikan tuas beracs pada posisi off agar
gas tdak celyar,
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

FERAWATAN

==

Jefziah sel=sal digunakan, pastikan kompor dalam posisl funn

P

Eersihkan ungky darl sksa — siss logam C2ir yang barpsoesr,

Termpatkan tungky di=mpat yang dass:.

=

Jangan f=mpatkan tungku dR=mpat yang l=mbab.

in

FastHican rode berbuncd dengam belk sast flungku disimpan.

PERIMGATAM

==

Baca s=mun Intneks| pefunjes sEbelum penggurssn,
Jangan melisbinl Expesins Dol
Jangan punaksn mesn ditempak yang tdak datar.

IFE Y

i

Fastican sajuran gas bdak bocor, Be=rhendl mengoperasican mesn
apania Eroum baw ges yang bocor

in

Merpgunakan Aaik Pelindung Oid [(APQ) seilama mengop=mzikan

mneesin.
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Lampiran 7. Manual Book Crucible Furnace Prototype

KOMPONEN-KOMPONEN

KETERANGAN :

Rangks

N

Tungky
Cudukan PengungkR

»~

Ferguncit Komeer
Dudukan Kowl
Kowi

Tutup

Cudukan Roda
Rods

10. Fergund

4 WM

W

11. Fegangan Eulr Baneh
1Z.Fegangan Sulur Atas

13. Sulur
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Lampiran 8. Kartu Bimbingan

KEMENTERIAN RISET, TEKNOLOGI DAN PENDIDIKAN TINGGI
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
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Wehsite - Hutp //fLuny.ac.id E-moil - humasgiuny oc.id

KARTU BIMBINGAN PROYEK AKHIR

Judul Proyek Akhir . Protonype Krusibel Furnace
Nama : Adiaksa Gilang Primananda
NIM . 16508134016
Prodi . Diploma-Ill Tekaik Mesin
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