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Lampiran 2. Dokumentasi Proses Pengerjaan Alat 

 

      
 

 
 

 
 

 
 

 

 

 



 

Lampiran 3. Simbol Pengerjaan. 

 
 

 
 

( H.Sirod dan Parjono 19853:152) 

 

 

 

Lampiran 4. Proses kecepatan potong Berdasarkan Material. 

 



 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lampiran 5. Data Analysis Software Inventor Dalam Pembuatan Molding. 

 



 

 

1. Bahan Plastic yang Digunakan generic HDPE dengan temperatur leleh sebagai berikut 

: 

 
Material 

 

Material manufacturer 
 

Generic Shrinkage Characterised Material 
 

Material trade name 
 

Generic HDPE 
 

Environmental impact 
 

  

 
Melt temperature 

 

210.0 (C) 
 

Mold temperature 
 

40.0 (C) 
 

Injection locations 
 

1 
 

Max. machine injection pressure 
 

180.000 (MPa) 
 

Injection time selected 
 

Automatic 
 

Velocity/pressure switch-over 
 

Automatic 
 

 

 
Model warnings 

 

None 
 

 

 

2. Waktu kerja yang diperlukan untuk produksi pada profil Molding  tersebut : 

 
  

 

 

Fill Analysis time: 193.05 (s)   
 

 

 

Your part can be filled easily with acceptable quality using the current 

injection locations. 
 

 
Actual filling time 

 

0.53 (s) 
 

Actual injection pressure 
 

4.600 (MPa) 
 

Clamp force area 
 

13.0401 (cm^2) 
 

Max. clamp force during filling 
 

0.183 (tonne) 
 

Velocity/pressure switch-over at % volume 
 

99.80 (%) 
 

Velocity/pressure switch-over at time 
 

0.53 (s) 
 

Estimated cycle time 
 

34.85 (s) 
 

Total part weight 
 

4.813 (g) 
 

Shot volume 
 

6.1402 (cm^3) 
 

 
Clamp force estimate during packing using: 

   20% of the injection pressure 
 

0.122 (tonne) 
 

   80% of the injection pressure 
 

0.489 (tonne) 
 

   120% of the injection pressure 
 

0.734 (tonne) 
 

 

 

 

Cycle time breakdown 
 

 



 

 

 
Solver warnings 

 

None 
 

  

 

3. Data bahan Plastic HDPE pada Inventor adalah sebagai berikut : 

 

Pilih Icon Select Material 

 

Tertampil Menu Trade name dan pilih banhan yang kita inginkan.Setelah itu akan 

muncul menu yang memberikan informasi tentang berapa keperluan leleh dan sistem 

kerja pada injection Molding. 

 



 

Description. 

 

 

Recomended Procesing 

 

 

 

 

 

 

Shrinkage Properties. 



 

 

Shrinkage Summury. 

 

Quality Indicator 

 



 

4. Hasil Part Fill Analysis pada Software Inventor terdapat 6 data Uji yaitu fill time, 

plastic flow, confidence of fill, Qualitiy Prediction, Air Traps & Weld Lines.  

 
Confidence of fill () 

 
Fill Time () 

 



 

 
Weld Lines () 

 
Plastic flow ( ) 

 



 

 
 

 

Qualitiy Prediction () 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Lampiran 6. Leaflet 

 

 

 
 

 

 

 

 



 

Lampiran 7. Poster. 

 
 

 

 

 

 



 

Lampiran 8. X Banner. 

 
 

 

 

 



 

Lampiran 9. Manual Book. 

 

      
 

 

 

 

           
 



 

          
 

 

 

 

         
 

 



 

                  
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Lampiran 10. Variasi Penyimpangan Umum. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Lampiran 11.  Lambang-lambang dari Diagram Alir                                        
 
 
 

Lambang Nama Keterangan 

 Terminal Untuk menyatakan mulai (start), berakhir (end) atau behenti 
(stop). 

 Input Data dan persyaratan yang diberikan disusun disini. 

 Pekerjaan orang Di   sini   diperlukan   pertimbangan-petrimbangan   seperti 
pemilihan persyaratan kerja, persyaratan pengerjaan, bahan 
dan  perlakuan  panas,  penggunaan  fakor  keamanan  dan 
factor-faktor lain, harga-harga empiris, dll. 

 Pengolahan Pengolahan      dilakukan      secara      mekanis      dengan 
menggunakan persamaan, tabel dan gambar. 

 Keputusan Harga yang dihitung dibandingkan dengan harga Patokan, 
dll. Untuk mengambil keputusan. 

 Dokumen Hasil perhitungan yang utama dikeluarkan pada alat ini. 

 Pengubung Untuk menyatakan pengeluaran dari tempat keputusan ke 
tempat sebelumnya atau berikutnya, atau suatu pemasukan 
ke dalam aliran yang berlanjut. 

 Garis aliran Untuk menghubungkan langkah-langkah yang berurutan. 

 


