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ABSTRAK

Crucible Furnace Prototype terdiri dari dua rangka yaitu rangka utama dan
rangka dudukan pada sistem tuas. Tujuan pembuatan rangka pada mesin ini adalah :
(1) mengetahui bahan yang digunakan untuk pembuatan rangka, (2) mengetahui alat
dan mesin yang digunakan, (3) mengetahui cara pembuatan rangka, (4) mengetahui
waktu yang diperlukan dalam pembuatan rangka, (5) mengetahui hasil kinerja rangka.

Metode yang digunakan dalam pembuatan rangka vyaitu : (1) menentukan
bahan yang akan digunakan, (2) memilih alat dan mesin yang akan digunakan, (3)
menentukan langkah-langkah proses pembuatan rangka, (4) mencatat waktu
pembuatan rangka, (5) melakukan uji pada rangka serta mencatat hasil uji.

Hasil dari pembuatan rangka pada Crucible Furnace Prototype adalah (1)
Rangka mesin terbuat dari bahan plat siku 40x40x3 mm dan plat Eiser 200x200x2mm.
(2) Alat dan mesin yang digunakan dalam pembuatan rangka adalah mesin las MIG,
klem C dan F, gerinda potong, gerinda tangan, kikir, penggores, mesin bor, roll meter,
mistar baja, penggaris, penggaris siku, penitik, tang, sarung tangan, topeng las,
masker, headset. (3) Proses pembuatan komponen rangka ada empat langkah yaitu
proses pengukuran, pemotongan, perakitan, dan pengelasan. (4) Waktu yang
diperlukan untuk menyelesaikan rangka utama adalah 300 menit. (5) Hasil uji kinerja
rangka mesin yaitu rangka utama dapat menahan beban tungku secara keseluruhan
beserta dengan kowi dan bantalan kowi dengan baik, penambahan roda pada rangka
mempermudah pemindahan mesin, sistem pengunci dapat bongkar pasang, kapasitas
kowi maksimul 12 kg, waktu pencairan logam sekitar 50 menit.

Kata kunci : Crucible Furnace Prototype, rangka utama, rangka tambahan tuas
pengungkit.



