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ABSTRAK

Mini rapid injection molding terdiri dari 7 bagian utama yaitu alas, rangka utama,
tabung pemanas, heater, controller, ragum dan molding/cetakan. Tujuan pembuatan
komponen pada mini rapid injection molding adalah mengetahui : (1) bahan yang
digunakan untuk pembuatan komponen; (2) alat dan mesin yang digunakan; (3) cara
pembuatan komponen; (4) waktu yang diperlukan dalam pembuatan komponen tersebut
(5) hasil uji fungsi komponen tersebut.

Metode yang digunakan dalam pembuatan komponen tersebut vyaitu : (1)
menentukan bahan yang akan digunakan; (2) memilih alat dan mesin yang akan
digunakan; (3) Mengetahui langkah-langkah proses pembuatan komponen; (4) melakukan
uji fungsi pada komponen tersebut.

Tabung pemanas dibuat dari bahan besi pejal dengan ukuran 100 x @32 mm.
Nozzle dibuat dari bahan besi pejal dengan ukuran 41 x @30. Pengaman dibuat
menggunakan plat jenis eyser dengan ukuran 102,5 x 154 x 1,5 mm. Waktu untuk
menyelesaikan tabung pemanas yaitu +41,73 menit, nozzle £36,16 menit dan pengaman
tabung +45 menit. 2. Alat dan mesin yang digunakan dalam pembuatan komponen
tersebut adalah mesin bubut, mesin bor, mesin rolling, mesin press, gerinda duduk,
gerinda potong, mesin cutting plat, mesin las MIG. tap, pahat bubut, bor, mistar, kaliper,
gergaji, gergaji otomatis, Kikir, penitik, palu, dll. Hasil uji kinerja komponen tersebut
yaitu : (1) Hasil uji fungsi tabung pemanas yaitu mampu menampung biji plastik dan
menghantarkan panas dengan baik secara merata; (2) Nozzle mampu mengeluarkan cairan
biji plastik dengan lancar; (3) Pengaman tabung berperan dalam menjaga suhu luar
tabung, menjaga dari sentuhan manusia dan menambah estetika.

Kata kunci : tabung pemanas, nozzle, pengaman tabung.



MOTTO

“Sebaik-baiknya manusia ialah yang bermanfaat bagi orang lain”.
(HR. Bukhori)
“Di atas langit masih ada langit, jadi tetaplah membumi”.

(Fatkhan Ali)
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