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LATAR BELAKANG 
 
Pengukuran merupakan aktivitas 
membandingkan suatu besaran yang 
diukur menggunakan sebuah alat ukur 
guna membantu manusia dalam proses 
penentuan parameter.  
Berbagai jenis alat ukur telah banyak 
diciptakan oleh masyarakat untuk 
mempermudah melakukan pengukuran 
(Holman, 1985). 
 
Tujuan 

Sebagai alat praktikum metrologi di Lab. 
Metrologi Jurusan Pendidikan Teknik 
Mesin UNY 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
KEUNGGULAN 
 
 
 
  
Fleksibility                  Rigid                Compatibilility              
 

       

 

CYLINDER MEASURING 
DEVICES 

“Cylinder Measruing 
Devices adalah suatu alat 
ukur metrologi yang 
berfungsi untuk mengukur 
kelurusan atau kesilindrisan 
suatu poros” 

 

  

Sistem mekanik  
dirancang dengan 
pergerakan yang  
fleksibel 

Bodi atau rangka  
dirancangdengan 
kuat dengan material 
Aluminium seri 6063 

Setiap komponen 
disusun dengan 
kesesuaian yang 
tepat, sehingga dapat 
di maintenance 
kembali 



 
  

 
  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

PART LIST 

ITEM QTY PART NAME 

1 2 BODY 

2 4 ADAPTER BODY 

3 2 CENTER BASE 

4 2 CENTER HOME 

5 2 HANDLE BASE 

6 2 SHAFT 

7 1 DIAL BASE 

8 1 DIAL 

9 1 POROS M8 

10 1 BOSH ULIR 

11 2 ERETAN 

12 1 ADAPTER ERETAN ULIR 

13 1 NUT M8 

14 2 CENTER 

15 1 ADAPTER ERETAN CENTER 

16 1 COVER BODY 
 

  

   SPESIFIKASI 
 Bahan : Aluminium, Stainless Steel,  

 Kuningan (Brass) 
 Dimensi : 514x117x203 (mm) 
 Kapasitas      : 1 Unit to measure 
 Penggerak : Mekanik Ulir Segiempat 
 Alat Ukur : Dial Indicator 

 
 
PRINSIP KERJA 
1. Pada uji kinerja Cylinder Measuring Devices 

menggunakan poros simetris dan silindris. 
2. Poros uji dicekam menggunakan kedua 

center. Posisikan jarum dial indikator tegak 
lurus dengan poros.  

3. Kencangkan baut yang ada pada eretan 
center maupun eretan ulir. Putar searah jarum 
jam, dan lihat indikator.  

4. Jika terjadi simpangan lebih dari 5 strip ke 
kanan dan kekiri, maka perlu dianalisis 
kembali letak kesalahannya. Dan apabila 
kurang dari 5 strip maka assembly eretan 
sudah berfungsi dengan baik. 
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