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Lampiran 1. Perhitungan Sampel 

PERHITUNGAN SAMPEL 

 

Jadi jumlah sampel pada tingkat 5% dengan tingkat kepercayaan 95% 

adalah 52 
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Lampiran 2. Instrument Penelitian 

INSTRUMEN PENELITIAN MINAT 

IDENTITAS SISWA: 

Nama  : 

No. Absen : 

Kelas  : 

PETUNJUK PENGISIAN: 

1. Beri tanda (√) pada alternatif jawaban yang anda pilih dari setiap peryantaan. 

Hanya diperkenankan memilih satu jawaban di setiap pernyataan dan semua 

pernyataan diharapkan tidak ada yang dikosongkan. Karena jawaban tersebut 

sesuai dengan pendapat anda sendiri, maka tidak ada jawaban yang dianggap 

salah. 

2. Alternatif jawaban:Sangat Setuju  (SS) 

 Setuju   (S) 

 Tidak Setuju   (TS) 

 Sangat Tidak Setuju  (STS) 

3. Angket Minat Siswa 

No Pernyataan SS S TS STS 

1 Saya senang melakukan suatu pekerjaan yang sesuai dengan 

jurusan dan kemampuan saya 

    

2 Saya lebih senang memilih bekerja di pabrik dibandingkan 

bekerja di kantor 

    

3 Saya memilih bidang keteknikan karena anjuran dari keluarga     

4 Saya merasa tidak mampu melaksanakan praktik pengelasan 

selama 5 jam nonstop 

    

5 Saya lebih tertarik membaca buku-buku teknik dibandingkan 

dengan komik, majalah, dan novel  

    

6 Saya merasa senang ketika saya melakukan praktik pengelasan     

7 Saya memilih teknik fabrikasi logam karena  teman     
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Lampiran 2. Instrumen Penelitian (Lanjutan) 

No Pernyataan SS S TS STS 

8 Saya merasa tertarik dengan segala sesuatu yang berhubungan 

dengan mesin 

    

9 Dengan menambah pengetahuan dan ketrampilan di luar 

sekolah, bagi saya merupakan suatu kebutuhan dalam 

meningkatkan diri 

    

10 Saya selalu memperhatikan guru ketika sedang menerangkan 

pelajaran tentang pengelasan 

    

11 Saya tertarik bekerja sesuai jurusan saya karena imbalan yang 

diberikan sesuai dengan kemampuan saya 

    

12 Saya merasa termotivasi untuk menguasai semua mata 

pelajaran keteknikan 

    

13 Saya selalu ingin mengikuti perkembangan teknologi dan ilmu 

pengetahuan untuk menunjang kemajuan bidang keahlian saya 

    

14 Saya lebih senang berkunjung ke industri daripada ke tempat 

wisata 

    

15 Saya sangat terdorong untuk mendalami bidang yang saya 

tempuh karena saya ingin bekerja di industry 

    

16 Pada awal saya mengenal pengelasan, saya langsung tertarik 

untuk mempelajarinya  

    

17 Ketika melakukan praktik di bengkel, saya selalu bekerja secara 

maksimal  

    

18 Saya akan senang ketika guru memberikan tambahan jam 

pelajaran praktik  pengelasan 

    

19 Saya menekuni bidang pengelasan karena merupakan pilihan 

utama ketika saya memilih melanjutkan ke SMK 

    

20 Saya memilih teknik fabrikasi logam karena sesuai dengan cita-

cita yang saya inginkan 
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Lampiran 2. Instrumen  Penelitian (Lanjutan) 

INSTRUMEN PENELITIAN PENGETAHUAN DASAR 

IDENTITAS SISWA: 

Nama  : 

No. Absen : 

Kelas  : 

Waktu  : 25 Menit 

PETUNJUK PENGISIAN: 

Beri tanda (X) pada salah satu jawaban yang anda pilih antara (a.); (b.); (c.); dan (d.) 

dari setiap pertanyaan.Pilihlah jawaban yang menurut anda benar. 

1.   
Gambar diatas menunjukkan  komponen dalam pengelasan las busur manual 

(SMAW). Nomor 3 pada gambar tersebut menunjukkan bagian …. 

a. Elektroda c. Trafo 

b. Klem massa d. Elektrode Holder 

 

2. Alat bantu yang berfungsi sebagai pemegang benda kerja dalam proses 

pengelasan jumlah yang banyak (rangka) agar hasil pengelasan dapat seragam 

adalah …. 

a. Tang c. Mal 

b. Jig d. Ragum 

 

3. Berikut ini yang merupakan cacat las spatters adalah … 

a.  c.  

b.  d.   
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Lampiran 2. Instrumen Penelitian (Lanjutan) 

4.  Pengaturan mesin las busur metal manual yang menghasilkan panas paling 

tinggi adalah … 

a. Faktor yang lain tetap, kabel output diperpanjang 

b. Faktor yang lain tetap, kabel output diperpendek 

c. Faktor yang lain tetap, arus diperkecil  

d. Faktor yang lain tetap, arus diperbesar 

 

5. Yang perlu diperhatikan dalam pemilihan jenis elektroda adalah… 

a. Jenis dan tebal material yang dilas 

b. Output mesin las dan tebal material yang dilas 

c. Output mesin las dan jenis material yang dilas 

d. Tebal dan panjang material yang dilas 

 

6. Alat yang paling tepat untuk mengukur gap pada kampuh pengelasan adalah … 

a. Jangka sorong c. Taper gauge 

b. Mikrometer d. Feeler gauge 

 

7. Agar menghasilkan pengelasan yang baik dan sempurna, langkah-langkah apa 

yang perlu dilakukan? 

a. Memiliki peralatan yang serba baru 

b. Mencari tempat yang luas dan terang agar memudahkan pengelasan 

c. Mengeringkan elektroda dalam kamar pemanas 

d. Prosedur pengelasan yang tepat dan benar 

 

8. Apabila daerah pinggir lasan termakan busur las dan tidak terisi logam las, hal ini 

dinamakan cacat las … 

a. Under cut c. Overlap 

b. Pin hole d. Cracking 

 

9. Angka 6 pada gambar symbol pengelasan menunjukan … 

a. Lebar lasan 6 mm  

b. Panjang kaki las 6 mm 

c. Tinggi lasan 6 mm 

d. Jarak lasan 6 mm 

 

10. Apa pengertian dari elektroda E 7016? 

a. Kekuatan tarik minimal 70 psi 

b. Kekuatan tarik minimal 7.000 psi 

c. Kekuatan tarik maksimal 7.000 psi 

d. Kekuatan tarik maksimal 70.000 psi 

 

11. Berikut ini adalah cara pencegahan korosi pada besi, kecuali … 

a. Menyimpan besi di tempat yang kering 

b. Melumuri besi dengan oli atau gemuk 

c. Dibalut dengan plastik 

d. Cromium plating 

 

12. Peralatan yang umumnya digunakan pada penyiapan material yang akan dilas … 

a. Tang penjepit, palu terak, dan kikir 

b. Tang penjepit, sikat baja, dan palu terak 

c. Pahat, palu terak, dan kikir 

d. Tang penjepit, palu terak, dan kikir 

6 
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Lampiran 2. Instrumen Penelitian (Lanjutan) 

 

13. Perhatikan gambar dibawah ini,  

 
Jenis sambungan yang ditunjukkan pada gambar diatas adalah … 

a. Sambungan sebidang (butt joint) 

b. Sambungan tegak (T joint) 

c. Sambungan lewatan (lap joint) 

d. Sambungan sudut (corner joint) 

 

14. Alat pelindung diri yang perlu dipakai pada saat menyiapkan material pengelasan 

adalah … 

a. Kacamata bening, sarung tangan, dan sepatu 

b. Kacamata gelap, sarung tangan, dan helm las 

c. Sarung tangan, apron, dan sepatu 

d. Kacamata bening, apron, sepatu 

 

15. Pada pembuatan jalur las menggunakan posisi pengelasan dibawah tangan, alat 

pelindung diri yang perlu dipakai saat mengelas adalah … 

a. Kacamata las, apron, sarung tangan, dan jaket kulit 

b. Kacamata las, apron, jaket kulit, dan sarung tangan 

c. Kacamata las, apron, kacamata las, dan sarung tangan 

d. Kacamata las, jaket kulit, sepatu, dan sarung tangan las 
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Lampiran 3. Surat Permohonan Validasi 
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Lampiran 4. Surat Keterangan Validasi Instrumen 
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Lampiran 5. Surat Pernyataan Validasi Instrumen 
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Lampiran 6. Data Hasil Uji Coba Instrumen 

DATA HASIL UJI COBA INSTRUMEN 

HASIL UJI COBA INSTRUMEN MINAT 

No Responden 
No Item 

Total 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

1 STFL.01 4 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 4 3 3 3 63 

2 STFL.02 4 3 4 3 3 4 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 4 2 3 3 64 

3 STFL.03 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 2 2 3 3 59 

4 STFL.04 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 3 3 3 3 2 2 3 3 57 

5 STFL.05 3 3 3 4 3 3 4 4 3 4 3 4 3 4 4 4 3 3 3 3 68 

6 STFL.06 3 3 3 4 3 3 4 4 3 4 2 4 3 4 4 4 4 2 3 3 67 

7 STFL.07 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 4 1 3 3 62 

8 STFL.08 3 2 2 3 2 3 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 52 

9 STFL.09 4 3 3 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 4 4 4 3 2 3 3 64 

10 STFL.10 4 3 3 4 3 4 4 3 3 3 3 4 4 3 4 3 2 3 3 3 66 

11 STFL.11 4 3 3 3 3 4 3 3 3 4 3 3 4 4 3 4 4 3 3 3 67 

12 STFL.12 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 1 3 4 3 3 4 3 3 3 3 62 

13 STFL.13 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 3 4 3 3 3 3 62 

14 STFL.14 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 3 57 

15 STFL.15 3 2 2 3 2 3 3 3 2 3 1 3 3 3 3 3 3 2 2 2 51 

16 STFL.16 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 3 2 3 2 61 

17 STFL.17 4 2 2 3 3 4 3 3 3 4 3 3 4 4 3 4 3 1 3 3 62 

18 STFL.18 3 2 2 3 2 3 2 2 3 2 2 2 3 2 3 2 3 1 3 2 47 

19 STFL.19 4 3 3 3 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 58 

20 STFL.20 3 3 3 2 3 3 2 2 3 4 2 2 3 4 2 4 3 2 3 3 56 

21 STFL.21 4 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 3 4 3 3 3 3 2 3 3 62 

22 STFL.22 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 3 59 

23 STFL.23 4 3 3 4 3 3 4 4 3 2 3 3 3 2 4 2 3 4 3 3 63 

24 STFL.24 4 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 60 

25 STFL.25 4 3 3 3 2 3 3 3 2 3 1 3 3 3 3 3 2 2 2 2 53 
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Lampiran 6. Hasil Uji Coba Instrumen (Lanjutan) 

HASIL UJI COBA INSTRUMEN PENGETAHUAN DASAR LAS BUSUR 

MANUAL 

No Responden 
No Item 

Total 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

1 STFL.01 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

2 STFL.02 1 1 1 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 14 

3 STFL.03 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

4 STFL.04 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

5 STFL.05 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

6 STFL.06 0 1 0 0 1 1 0 0 0 1 0 1 1 0 1 7 

7 STFL.07 1 0 0 1 1 0 1 1 0 0 1 1 0 1 1 9 

8 STFL.08 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 14 

9 STFL.09 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 0 13 

10 STFL.10 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0 1 1 0 0 6 

11 STFL.11 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

12 STFL.12 1 1 1 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 14 

13 STFL.13 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

14 STFL.14 1 1 0 0 0 0 1 1 1 0 1 0 1 0 0 7 

15 STFL.15 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 0 13 

16 STFL.16 0 0 1 1 1 1 1 1 0 0 0 1 0 0 0 7 

17 STFL.17 1 1 1 0 1 0 1 0 1 0 0 0 0 1 1 8 

18 STFL.18 1 0 1 1 1 1 1 1 0 1 1 1 1 0 0 11 

19 STFL.19 0 0 1 1 1 0 1 1 0 1 0 0 0 0 0 6 

20 STFL.20 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

21 STFL.21 0 1 0 0 0 1 1 1 1 1 1 0 1 1 1 10 

22 STFL.22 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

23 STFL.23 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

24 STFL.24 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 

25 STFL.25 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0 0 13 
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Lampiran 7. Uji Reabilitas Instrumen 

UJI REABILITAS INSTRUMEN 

1. Uji Reabilitas Instrumen Minat 

Reliability 

Scale : Minat 

 

 

 

2. Uji Reliabilitas Instrumen Pengetahuan Dasar Las Busur Manual 

Reliability 

Scale : Pengetahuan Dasar Las Busur Manual 
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Lampiran 8. Data Penelitian 

DATA PENELITIAN 

DATA PENELITIAN VARIABEL MINAT (X1) 

No Responden X1 

1 TFL. 110101 58 

2 TFL. 110102 62 

3 TFL. 110103 61 

4 TFL. 110104 57 

5 TFL. 110105 61 

6 TFL. 110107 61 

7 TFL. 110108 59 

8 TFL. 110109 58 

9 TFL. 110110 62 

10 TFL. 110111 66 

11 TFL. 110112 66 

12 TFL. 110113 58 

13 TFL. 110114 62 

14 TFL. 110115 57 

15 TFL. 110116 56 

16 TFL. 110117 61 

17 TFL. 110118 60 

18 TFL. 110119 52 

19 TFL. 110120 62 

20 TFL. 110121 63 

21 TFL. 110122 57 

22 TFL. 110123 57 

23 TFL. 110124 60 

24 TFL. 110125 64 

25 TFL. 110127 67 

26 TFL. 110201 58 

27 TFL. 110202 59 

28 TFL. 110203 61 

29 TFL. 110204 60 

30 TFL. 110205 55 

31 TFL. 110206 58 

32 TFL. 110207 58 

33 TFL. 110208 61 

34 TFL. 110209 58 

35 TFL. 110210 61 

36 TFL. 110211 63 

No Responden X1 

37 TFL. 110213 60 

38 TFL. 110214 58 

39 TFL. 110215 58 

40 TFL. 110216 60 

41 TFL. 110217 58 

42 TFL. 110218 58 

43 TFL. 110219 57 

44 TFL. 110221 62 

45 TFL. 110222 66 

46 TFL. 110223 60 

47 TFL. 110226 54 

48 TFL. 110227 51 

49 TFL. 110228 70 

50 TFL. 110229 58 

51 TFL. 110230 56 

52 TFL. 110231 60 
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Lampiran 8. Data Peneltian (Lanjutan) 

 DATA PENELITIAN VARIABEL PENGETAHUAN DASAR LAS BUSUR 

MANUAL (X2) 

No Responden X2 

1 TFL. 110101 9 

2 TFL. 110102 10 

3 TFL. 110103 9 

4 TFL. 110104 9 

5 TFL. 110105 10 

6 TFL. 110107 9 

7 TFL. 110108 9 

8 TFL. 110109 9 

9 TFL. 110110 9 

10 TFL. 110111 7 

11 TFL. 110112 9 

12 TFL. 110113 7 

13 TFL. 110114 9 

14 TFL. 110115 10 

15 TFL. 110116 6 

16 TFL. 110117 10 

17 TFL. 110118 10 

18 TFL. 110119 9 

19 TFL. 110120 6 

20 TFL. 110121 9 

21 TFL. 110122 7 

22 TFL. 110123 10 

23 TFL. 110124 6 

24 TFL. 110125 9 

25 TFL. 110127 7 

26 TFL. 110201 10 

27 TFL. 110202 12 

28 TFL. 110203 11 

29 TFL. 110204 13 

30 TFL. 110205 9 

31 TFL. 110206 11 

32 TFL. 110207 13 

33 TFL. 110208 13 

34 TFL. 110209 9 

35 TFL. 110210 9 

No Responden X2 

36 TFL. 110211 12 

37 TFL. 110213 12 

38 TFL. 110214 12 

39 TFL. 110215 12 

40 TFL. 110216 12 

41 TFL. 110217 12 

42 TFL. 110218 13 

43 TFL. 110219 12 

44 TFL. 110221 12 

45 TFL. 110222 12 

46 TFL. 110223 12 

47 TFL. 110226 8 

48 TFL. 110227 10 

49 TFL. 110228 11 

50 TFL. 110229 9 

51 TFL. 110230 7 

52 TFL. 110231 8 
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Lampiran 8. Data Penelitian (Lanjutan) 

DATA PENELITIAN VARIABEL PRESTASI BELAJAR MATA DIKLAT 

PRAKTIK LAS BUSUR MANUAL (Y) 

No Responden Y 

1 TFL. 110101 84.00 

2 TFL. 110102 86.05 

3 TFL. 110103 85.85 

4 TFL. 110104 85.10 

5 TFL. 110105 84.40 

6 TFL. 110107 87.50 

7 TFL. 110108 84.95 

8 TFL. 110109 85.40 

9 TFL. 110110 84.70 

10 TFL. 110111 85.20 

11 TFL. 110112 85.00 

12 TFL. 110113 84.05 

13 TFL. 110114 84.85 

14 TFL. 110115 84.65 

15 TFL. 110116 84.30 

16 TFL. 110117 85.05 

17 TFL. 110118 84.95 

18 TFL. 110119 84.75 

19 TFL. 110120 85.90 

20 TFL. 110121 84.60 

21 TFL. 110122 83.15 

22 TFL. 110123 84.60 

23 TFL. 110124 84.90 

24 TFL. 110125 84.80 

25 TFL. 110127 85.25 

26 TFL. 110201 84.95 

27 TFL. 110202 84.35 

28 TFL. 110203 83.60 

29 TFL. 110204 84.60 

30 TFL. 110205 84.95 

31 TFL. 110206 84.40 

32 TFL. 110207 84.45 

33 TFL. 110208 84.70 

34 TFL. 110209 84.20 

35 TFL. 110210 84.00 

No Responden Y 

36 TFL. 110211 86.00 

37 TFL. 110213 84.15 

38 TFL. 110214 85.35 

39 TFL. 110215 84.75 

40 TFL. 110216 84.85 

41 TFL. 110217 84.50 

42 TFL. 110218 84.50 

43 TFL. 110219 85.00 

44 TFL. 110221 86.25 

45 TFL. 110222 86.50 

46 TFL. 110223 86.00 

47 TFL. 110226 85.65 

48 TFL. 110227 85.50 

49 TFL. 110228 86.00 

50 TFL. 110229 84.00 

51 TFL. 110230 83.05 

52 TFL. 110231 85.20 
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Lampiran 9. Mean, Median, Mode, SD, dan Varian 

Variabel Minat (X1) 

 

Variabel Pengetahuan Dasar Las Busur Manual (X2) 
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Lampiran 9. Mean, Median, Mode, SD, dan Varian (Lanjutan) 

Variabel Prestasi Belajar Mata Diklat Praktik Las Busur Manual (Y) 
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Lampiran 10. Uji Prasyarat 

Uji Normalitas 

 

Uji Liniearitas 

 

Prestasi Belajar (Y) * Minat (X1) 
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Lampiran 10. Uji Persyaratan (Lanjutan) 

Prestasi Belajar (Y) * Pengetahuan Dasar (X2) 

 

Uji Multikolinearitas 

Regression 
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Lampiran 11. Hipotesis 

HIPOTESIS PERTAMA 

Regression 
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Lampiran 11. Hipotesis (Lanjutan) 

 

HIPOTESIS KEDUA 

Regression 
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Lampiran 11. Hipotesis (Lanjutan) 

 

HIPOTESIS KETIGA 

Regression 
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Lampiran 11. Hipotesis (Lanjutan) 
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Lampiran 12. Sumbangan Relatif dan Sumbangan Efektif 

Sumbangan Relatif dan Sumbangan Efektif 

 

Perhitungan Sumbangan Relatif dan Sumbangan Efektif 

Diketahui: 

∑x1y : 50,773  b1∑x1y : 3,960 

∑x2y : 10,415  b2∑x2y : 0,499  

b1 : 0,078   Jkreg  : 4,439 

b2 : 0,048   Rsquare : 0,129 

Sumbangan Relatif dan Sumbangan Efektif 

No Variabel 
Sumbangan % 

Efektif** Relatif* 

1 Minat 11,49 89 

2 Pengetahuan Dasar Las Busur Manual 1,45 11 

Total 12,64 100 

Variabel terikat: Prestasi Belajar Mata Diklat Praktik Las Busur Manual 

*)  SR%X =             x 100% 

**) SE%X = SR%X x R2 
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Lampiran 13. Surat Permohonan Izin Penelitian dari FT UNY 
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Lampiran 14.  Surat Izin dari Badan Kesatuan Bangsa dan Politik Provinsi DIY 
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Lampiran 15. Surat Izin dari DIKPORA Provinsi DIY 
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Lampiran 16. Surat Keterangan Melaksanakan Penelitian dari SMK Negeri 1 

Seyegan Sleman 
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Lampiran 17. Dokumentasi Penelitian 

FOTO-FOTO DOKUMENTASI PENELITIAN 

 

 

Siswa mengisi kuisioner 

 

Siswa kembali melaksanakan kegiatan praktik setelah mengisi kuesioner 
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Lampiran 18. Kartu Bimbingan Skripsi Mahasiswa 
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Lampiran 18. Kartu Bimbingan Skripsi Mahasiswa (Lanjutan) 
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Lampiran 18. Kartu Bimbingan Skripsi Mahasiswa (Lanjutan) 
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Lampiran 19. Tabel r (df 1-37) 

 
 

df = (N-2) 

Tingkat signifikansi untuk uji satu arah 

0.05 0.025 0.01 0.005 0.0005 

Tingkat signifikansi untuk uji dua arah 

0.1 0.05 0.02 0.01 0.001 

1 0.9877 0.9969 0.9995 0.9999 1.0000 

2 0.9000 0.9500 0.9800 0.9900 0.9990 

3 0.8054 0.8783 0.9343 0.9587 0.9911 

4 0.7293 0.8114 0.8822 0.9172 0.9741 

5 0.6694 0.7545 0.8329 0.8745 0.9509 

6 0.6215 0.7067 0.7887 0.8343 0.9249 

7 0.5822 0.6664 0.7498 0.7977 0.8983 

8 0.5494 0.6319 0.7155 0.7646 0.8721 

9 0.5214 0.6021 0.6851 0.7348 0.8470 

10 0.4973 0.5760 0.6581 0.7079 0.8233 

11 0.4762 0.5529 0.6339 0.6835 0.8010 

12 0.4575 0.5324 0.6120 0.6614 0.7800 

13 0.4409 0.5140 0.5923 0.6411 0.7604 

14 0.4259 0.4973 0.5742 0.6226 0.7419 

15 0.4124 0.4821 0.5577 0.6055 0.7247 

16 0.4000 0.4683 0.5425 0.5897 0.7084 

17 0.3887 0.4555 0.5285 0.5751 0.6932 

18 0.3783 0.4438 0.5155 0.5614 0.6788 

19 0.3687 0.4329 0.5034 0.5487 0.6652 

20 0.3598 0.4227 0.4921 0.5368 0.6524 

21 0.3515 0.4132 0.4815 0.5256 0.6402 

22 0.3438 0.4044 0.4716 0.5151 0.6287 

23 0.3365 0.3961 0.4622 0.5052 0.6178 

24 0.3297 0.3882 0.4534 0.4958 0.6074 

25 0.3233 0.3809 0.4451 0.4869 0.5974 

26 0.3172 0.3739 0.4372 0.4785 0.5880 

27 0.3115 0.3673 0.4297 0.4705 0.5790 

28 0.3061 0.3610 0.4226 0.4629 0.5703 

29 0.3009 0.3550 0.4158 0.4556 0.5620 

30 0.2960 0.3494 0.4093 0.4487 0.5541 

31 0.2913 0.3440 0.4032 0.4421 0.5465 

32 0.2869 0.3388 0.3972 0.4357 0.5392 

33 0.2826 0.3338 0.3916 0.4296 0.5322 

34 0.2785 0.3291 0.3862 0.4238 0.5254 

35 0.2746 0.3246 0.3810 0.4182 0.5189 

36 0.2709 0.3202 0.3760 0.4128 0.5126 

37 0.2673 0.3160 0.3712 0.4076 0.5066 
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