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LAMPIRAN 

 

 



Lampiran 10. Cutting Speed 
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PARTS LIST

KETERANGANNAMA BAGIANJUMLAHNO

 Cetakan119

 Ragum118

 
controler

117

 Roda416

 Landasan115

 Penutup tabung114

 Coil113

 Plat penekan212

 
Plat handle

111

 Penyangga tiang110

 Tiang19

 Rangka bawah18

 Rangka tengah17

 Rangka atas16

 Nozzle15

 
Tabung

14

 
Penekan bawah13

 Penekan atas12

 Handle11

PERINGATAN :

A4

MINI RAPID INJECTION MOLDING

:1 : 4

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

: Kelompok 11

: D2

:

Digambar

Kelas

Dilihat

9

8

18

17

16

1

10

15

6

7

1211 2
16

14

13

14

5

4

3

19

Beli

Beli

Beli

69



Keterangan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

PERINGATAN :

Ukuran Bahan

A4

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Handle1

JUMLAH

1

No.

Permukaan dalam

Kekasaran

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

dalam 

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

: Kelompok 11

: D2

:

ST41

Bahan

No. 1

Digambar

Kelas

Dilihat

Ø28X329

11,5

128

229

55( )

1
7
5°


2
5

327

R3

29

10x2

1

N7

N7

70



B-B ( 1 : 1 )

B

B

: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 2

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

Ø35x44

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Penekan atas

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

2
ST41

2

N7

1
8


2
4
H

7

17

R5
9

20

43


6
x
1


3
2

71



: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 3

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

ST41

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Penekan bawah

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

3

Ø34x219

3

N7

17

191

217

Ø
2
4
g
7

Ø
3
1
g
7

M6x1

N7

Semua sudut

C 1x45°
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A-A

A A

: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 4

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

ST41

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Tabung

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

4
Ø40x102

100

M30x0.75

25


3
1
h
7


3
7
g
7

4

N7

N8

73



E-E ( 2 : 1 )

E

E

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Digambar 
:

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Kelompok 11 TA

D2

UKURAN

PERINGATAN :

No. 5

Metrik ISO

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Dilihat 

MS ST41

BAHAN

2:1

NAMA

:

Tanggal 

:Kelas  

12-10-2018

:

KETERANGAN

JUMLAHNO.

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

5 1

:

mm

Toleransi Ukuran 

dalam µm

Nozzle

Skala 

TEKNIK MESIN FT UNY

Satuan Ukuran 

33X43

17,5

28

41

2
1

1
0



2


6
,
5



1
0



2
0



3
0



15

27

M

3

0

x

0

.

7

5

 

-

 

6

g

5

N7

N7

3,6( )

N8
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

: Kelompok 11

: D2

:

70x30x1

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

Keterangan

No. 6

PERINGATAN :

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Pipa Baja

dalam 

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Toleransi Ukuran

Permukaan dalam

Nama Bagian

JUMLAH

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Rangka Atas A

Kekasaran

No.

1
6A

D3 TEKNIK MESIN

6B
1

Rangka Atas B

Plat Eyser

Ø45x35x2

6A

6B

6
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Ø45x35x2

Plat Eyser

Rangka Atas B

Nama Bagian

1

D3 TEKNIK MESIN

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Rangka Atas A
Pipa Baja

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

PERINGATAN :

No. 6

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

Permukaan dalam

1

JUMLAH

6A

No.

Kekasaran

Toleransi Ukuran

6B

Digambar

Kelas

Dilihat

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

dalam 

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

70x30x1

: Kelompok 11

: D2

:

Bahan

6B

30


4
5

M6x1 - H6

2
0

31,4

95

10x2

12,5

1
1

6A
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

PERINGATAN :

No. 7

Digambar 

12-10-2018

:

KETERANGAN

A4

Rangka Tengah

mm

Kelas  

Dilihat 

:

:

Satuan Ukuran 

Toleransi Ukuran 

dalam µm

TEKNIK MESIN FT UNY

Skala 

17

NO.

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

JUMLAH

Rangka Tengah

:

Metrik ISO

:

NAMA

Tanggal 

:

1:1

BAHAN

Pipa Hollow 

UKURAN BAHAN

Kelompok 11 TA

D2

7

7B

7A

7D

7E

7C
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

50X60

Rangka Tengah B

12-10-2018

D2

:

Pipa Baja

Digambar 

BAHAN

Kelas  

MS ST41

Dilihat 

:

:

1

7B

UKURAN BAHAN

50X30

Kelompok 11 TA

Metrik ISO

No. 7

Rangka Tengah A

:

:

Toleransi Ukuran 

dalam µm

JUMLAH

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

NO.

1:1

NAMA

27A

mm

Rangka Tengah

:

TEKNIK MESIN FT UNY

Satuan Ukuran 

Skala 

Tanggal 

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

KETERANGAN

PERINGATAN :

40

54

30

2
4


H

7

7B

7A

9 9

2
3
.
5

t=4

6


3
7


4
5

3xM6x1
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Pipa Hollow

UKURAN BAHAN

D2
:

Rangka Tengah

Kelompok 11 TA

BAHAN

1:1

NAMA

Rangka Tengah C

:

No. 7

KETERANGAN

A4

PERINGATAN :

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Metrik ISO

:

Dilihat 

Kelas  

Digambar 

mm

:

Tanggal 

1

JUMLAH

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

NO.

7C

TEKNIK MESIN FT UNY

Skala 

Toleransi Ukuran 

dalam µm

Satuan Ukuran 

:

12-10-2018

:

140x20x20x1

7C

136

20

1
9
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

0x20x100Baja Hollow

Digambar 

:

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

KETERANGAN

PERINGATAN :

A4Rangka Tengah

Kelas  

:

Dilihat 

Tanggal 

TEKNIK MESIN FT UNY

Rangka Tengah D

Satuan Ukuran 

Skala 

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

NAMA

1

1:1

NO. JUMLAH

7D

No. 7

UKURAN BAHAN

Metrik ISO

BAHAN

mm

12-10-2018

:
:

:

Kelompok 11 TA

:

D2

Toleransi Ukuran 

dalam µm

7E

1

Rangka Tengah E
Baja Hollow 0x20x40

7E

7D

27 10

37

20

1
9

94

67,5

188

20,00

1
9
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Satuan Ukuran 

mm

NAMA

Rangka Bawah Plat Eyser

BAHAN

Kelas  

Toleransi Ukuran 

dalam µm

TEKNIK MESIN FT UNY

Digambar 
Skala 

:
Tanggal 

:

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

JUMLAHNO.

18

KETERANGAN

2:1

:

12-10-2018

Dilihat 

Rangka Bawah

:

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

No. 12

:

NORMALISASI

D2

Kelompok 11 TA

:

PERINGATAN :

Metrik ISO

8

8A

8B

8D

8C

8E

81



Tanggal 

Skala 

Satuan Ukuran 

TEKNIK MESIN FT UNY

:

mm

Dilihat 

8A

NO.

Rangka Bawah B

:

1:1

NAMA

:

Digambar 

12-10-2018

Rangka Bawah A

Toleransi Ukuran 

dalam µm

JUMLAH

1

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

1

8B

PERINGATAN :

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

KETERANGANUKURAN BAHAN

42,5X30

:

A4

Pipa Baja

:Kelas  

BAHAN

Pipa Baja 50X30

Rangka Bawah 

Kelompok 11 TA

Metrik ISO

No. 8

:

D2

M

6

x

1

 

-

 

6

H

M

6

x

1

 

-

 

6

H

30

30

15

7,57,5

2
5

2
1

8B

8A

t = 4.5
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Metrik ISO

02,5X30X2

Kelompok 11 TA

UKURAN BAHAN

D2

111X30X2

BAHAN

MINI RAPID INJECTION MOLDING

:

Pipa Hollow

No. 8

PERINGATAN :

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

KETERANGAN

:

Kelas  :

Pipa Hollow

Digambar 

12-10-2018

Dilihat 

:

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

Toleransi Ukuran 

dalam µm

Rangka Bawah C

1:1

:

NAMA

2

1

JUMLAH

8C

8D

mm

Skala 

Satuan Ukuran 

Tanggal 
:

Rangka Bawah D

TEKNIK MESIN FT UNY

NO.

8D

8C

41

153

R

1

9

3
0

47.5

47.5

250

3
0

83



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

D2

Kelompok 11 TA

:

Rangka Bawah 

:

:
Digambar 

BAHAN

Pipa Hollow

Dilihat 

Kelas  

No. 8

Metrik ISO

A4

145x0x20x1

UKURAN BAHAN

PERINGATAN :

KETERANGAN

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

mm

12-10-2018

1:1

:

Toleransi Ukuran 

dalam µm

Rangka Bawah E

NAMA

1

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

JUMLAH

8E

NO.

:

Satuan Ukuran 

Skala 

Tanggal 

TEKNIK MESIN FT UNY

:

8E

142 20

1
9

R

1

2

84



: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 9

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Tiang

:1 : 4

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

9

Ø43x550

9

N7

539

43g7

35

85



A-A

A

A

: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 10

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

ST41

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Penyangga tiang

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

10
Ø105x125

8
4

1
0
0

2
0

Ø99

1
3

10

N
7

42

47

25

M10x1.5

2xM10x1.25 

C2

35

86



: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 11

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

Plat

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Plat handle

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

1

Kekasaran

No.

11

90x20x5

10x2

84

9 13

1
5

11

N7

Semua sudut R4
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: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

No. 12

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

Bahan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Keterangan

A4

Plat

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Plat penekan

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

Toleransi Ukuran

JUMLAH

Permukaan dalam

2

Kekasaran

No.

12 60X20X2,5

12

102x

54

11 7

1
5

N7

N7

Semua sudut R4
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

13

No.

Permukaan dalam

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

COIL

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

D3 TEKNIK MESIN

Bahan

MS

Digambar

Kelas

Dilihat

dalam 

2

JUMLAH

Toleransi Ukuran

Nama Bagian

Kekasaran

No. 13

PERINGATAN :

A4

Ukuran Bahan

5,9 X 121,7

Keterangan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Beli

13

122

Ø
4
6

PEGAS

Bahan SS

Diameter kawat

1,2

Picth
5

Jumlah lilitan 6

Arah lilitan kanan

panjang bebas

122

Diameter lilitan 46
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1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

MINI RAPID INJECTION MOLDING

Ukuran Bahan

PERINGATAN :

No. 14

Keterangan

Ø31x102,5

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

: Kelompok 11

: D2

:

Digambar

Kelas

Dilihat

Plat Eyser

Bahan

Toleransi Ukuran

Kekasaran

:1 : 1

:mm

:21/10/18

14

No.

1

Permukaan dalam

JUMLAH

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Nama Bagian

Penutup Tabung

dalam 

D3 TEKNIK MESIN

102,5

R

3

1

R

3
0

30

R

2

4

1
9
,
9

20

7
,
5

10

3

.

5

14

90



Digambar

Kelas

Dilihat

Toleransi Ukuran

dalam 

:1 : 3

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

BahanNama Bagian

Kekasaran

D3 TEKNIK MESIN

Permukaan dalam

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

JUMLAH

No.

MINI RAPID INJECTION MOLDING

A4

: Kelompok 11

: D2

:

No. 15

PERINGATAN :

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Ukuran Bahan

Keterangan

1
15

Landasan
MS

322x255x10

15

2xM10x1.25

47

319,5

9
1

9
1

2
5
2
,
5

N7

91



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

No.

Kekasaran

1

Permukaan dalam

JUMLAH

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Digambar

Kelas

Dilihat

Controller

Akrilik

Bahan

Toleransi Ukuran

Nama Bagian

Controller

D3 TEKNIK MESIN

dalam 

PERINGATAN :

No. 17

Keterangan

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

17

: Kelompok 11

: D2

:

15x10x10

Ukuran Bahan

BELI

17

92



PARTS LIST

KETERANGANNAMA BAGIANJUMLAHNO

 
Cetakan 2

119B

 
Cetakan 1119A

 Bawah ragum118H

 Bantalan tengah118G

 batang pemutar118F

 tangkai pemutar118E

 Bantalan belakang118D

 
bibir ragum tetap dan 

geser

218C

 Bantalan depan118B

 Landasan ragum118A

: Kelompok 11

: D2

:

RAGUM DAN CETAKAN

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

A4

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

:1 : 2

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

18B

18A

18E

18F

18C

19A

19B18G

18D

19H

93



: Kelompok 11

: D2

:

MINI RAPID INJECTION MOLDING

PERINGATAN :

Digambar

Kelas

Dilihat

A4

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

94



A-A ( 1 : 1.5 )

A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Ukuran Bahan

: Kelompok 11

: D2

:

RAGUM

Bahan

Digambar

Kelas

Dilihat

MS

No.

JUMLAH

Kekasaran

Permukaan dalam

18A

Toleransi Ukuran

Nama Bagian

dalam 

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

1

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Landasan ragum

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

148x100x14

PERINGATAN :

A4
No. 18

Keterangan

1
5

3
0

8

10

2
0

7
0

2 - 2 X 45°

48

8,5

R

8

6

 

-

 

30

15

9,5

126

1
4

4
2

4 - 1 X 45°

9

8

8

1
4

90

4 - M6x1 - 6H

N5

8 8

9

1
2

2
0

18A

2
0
°

N5

N7

95



A-A ( 2 : 1.2 )

A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

18B
1

Kekasaran

Permukaan dalam

Toleransi Ukuran

dalam 

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Bantalan depan

Nama Bagian

No.

JUMLAH

:1 : 1

:mm

:21/10/18

D3 TEKNIK MESIN

MS

Bahan

Digambar

Kelas

Dilihat

RAGUM

72x27x22

Keterangan

Ukuran Bahan

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

: Kelompok 11

: D2

:

No. 18

PERINGATAN :

M5x0.8 - 6H

7

5

9

20

3

7

2
5

8

1 X 45°

10Ø

3

7

1
4


0
,
0
5

1
8


0
,
0
5

1
0

1
2

2
5

1 X 45°

11

240,05 240,05

70

19

320,05

19

70

5

8
,
5

1
5

1 X 45°

6Ø

18B

N7

N6

N6

96



A-A ( 3 : 1 )

A A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Ukuran Bahan

: Kelompok 11

: D2

:

RAGUM

Bahan

Digambar

Kelas

Dilihat

MS

No.

JUMLAH

Kekasaran

Permukaan dalam

18C

Toleransi Ukuran

Nama Bagian

dalam 

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

2

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Bibir ragum

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

72x40x7

PERINGATAN :

A4
No. 18

Keterangan

11

240,05 240,05

11

70

7


0
,
0
5

1
1


0
,
0
5

1
8

5Ø

2 X 45°

1 X 45°

5

1 X 45°

18C

N5

N5

N7

97



A-A 

B ( 2 : 1 )

A

A

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

No. 18

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

PERINGATAN :

Ukuran Bahan

Bantalan belakang

: Kelompok 11

: D2

:

:1 : 1

:mm

:21/10/18

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

RAGUM

Digambar

Kelas

Dilihat

MS

Bahan

74x27x23

Keterangan
JUMLAH

No.

Permukaan dalam

1

Kekasaran

18D

Nama Bagian

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Toleransi Ukuran

dalam 

M15x1.5 - 6H

1 X 45°

14

210,05 210,05

70

1
9
,
5

9
,
5

1 X 45°

3

1
7

5

9

19,5

6Ø

10Ø

1 X 45°

2
5

0,5 X 45°

8

18D

N7

N7

N7

98



Bahan

Digambar

Kelas

Dilihat

MS

PERINGATAN :
: Kelompok 11

: D2

:

Ukuran Bahan

RAGUM

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

No. 18

Ø15x72

Keterangan

A4

D3 TEKNIK MESIN

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Permukaan dalam

Kekasaran

dalam 

Toleransi Ukuran

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Nama Bagian

JUMLAH

No.

Tangkai pemutar1
18E

70

62

1
2

Ø

1
0

Ø

18E

N7

99



A ( 2 : 1 )

B ( 2 : 1 )

A

B

Bahan

MS

Digambar

Kelas

Dilihat

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Batang pemutar

PERINGATAN :

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

No. 18

: Kelompok 11

: D2

:

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

Ukuran Bahan

Ø23x153

Keterangan

RAGUM

JUMLAH

Nama Bagian

No.

D3 TEKNIK MESIN

Toleransi Ukuran

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

dalam 

Permukaan dalam

1

Kekasaran

18F

18F

8

0

°

15

B

u

b

u

t

Bubut

1
5

3

2
0

Ø

2 X 45°


1

0

2 X45°

150

115

92

A

3

92

C2

8

0

°

150

C2

10
Ulir segi empat

B


1
5

15


2
0

4

2

C0,5

R2,5

1

10

1
0

6.3

100



A-A 

A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

PERINGATAN :

No. 18

Ukuran Bahan

72X27X24

: Kelompok 11

: D2

:

Toleransi Ukuran

Bahan

RAGUM

A4

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

D3 TEKNIK MESIN

Keterangan

:1 : 1

:mm

:21/10/18

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

dalam 

Nama Bagian

Bantalan tengah

Permukaan dalam

Kekasaran

JUMLAH

No.

MS

Digambar

Kelas

Dilihat

118G

25 25

200,05

70

M5x0.8 - 6H

0,5 X 45°

7

8

1 X 45°

2
5

5

3

4

1
1


0
,
0
5

1
5


0
,
0
5

2
2

11

240,05 240,05

3 - M5x0.8 - 6H

20

1 X 45°

1 X 45°

M5x0.8 - 6H

M5x0.8 - 6H

1
0

6

2
5

5

7

6

10

15

20

25

18G

N7

N7

N7

N7

101



A-A 

A

A

:2 : 1

:mm

:21/10/18

Toleransi Ukuran

dalam 

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

D3 TEKNIK MESIN

Skala              

Satuan Ukuran

Tanggal

Nama Bagian

1

JUMLAH

Kekasaran

18H

No.

Permukaan dalam

Bawah ragum

Digambar

Kelas

Dilihat

27X26X15

Ukuran Bahan

Keterangan

No. 18

PERINGATAN :

A4

: Kelompok 11

: D2

:

MS

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Bahan

RAGUM

1
2

2
4

15

25

1

0

0

°

2,5

4
8

13


5 8
 2

0

18H

9
0
°

102



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

:

:

:

12-10-2018

Kelompok 11 TA

mm

:

Molding

BAHAN

119

Molding

D2

Dilihat 

Kelas  

Digambar 

AL

:

1:1

:

Skala 

Tanggal 

TEKNIK MESIN FT UNY

19

Ukuran Bahan

PERINGATAN :

No.

Metrik ISO

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

A4

Toleransi Ukuran 

dalam µm

NAMA

Satuan Ukuran 

JUMLAH

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

NO.

KETERANGAN

49 x 49 x17

19

19 A

19 B

103



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

Mal 1

Ukuran Bahan

:
D2

Kelompok 11 TA:

:

Digambar 

Kelas  

Dilihat 

12-10-2018

mm

:

TEKNIK MESIN FT UNY

:

2:1

:

Metrik ISO

Mal 1 AL
119A

19A
No.

A4

PERINGATAN :

Satuan Ukuran 

Toleransi Ukuran 

dalam µm

NAMA

Tanggal 

Skala 

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

NO. BAHANJUMLAH

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

KETERANGAN

49 X 49 X17

19A

49

4
9

R40

Ø 6

Ø 4

17

N7

5

2
4
,
5

2

104



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

AL

No.

KETERANGAN

NO.

Kekasaran 

Permukaan dalam µm

  

JUMLAH

Satuan Ukuran 

Toleransi Ukuran 

dalam µm

:

Dilihat 

D2

NORMALISASI

Kelompok 11 TA

Toleransi bentuk dan posisi menurut :

Metrik ISO

A4

NAMA

BAHAN

:
Tanggal 

TEKNIK MESIN FT UNY

2:1

Skala 

19

B

PERINGATAN :

:
Kelas  

Digambar 

:

Molding

:

12-10-2018

Molding

19B

1

mm

:

49  X 49 X 17

19B

49

4
9

17

6

4

19 B

N7

2
4
,
5

6

24,5

105



Lampiran 2. Dokumentasi kegiatan 
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Lampiran 3. Profil Pipa Baja 
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Ukuran Pipa Baja dalam mm 

NB OD SCHEDULE (Tebal Dinding Pipa) 

inch mm STD XS XXS 5 10 20 30 40 60 80 100 120 140 160 

1/8 10.287 1.727 2.413 
 

0.889 1.245 
  

1.727 
 

2.413 
    

1/4 13.716 2.235 3.023 
 

1.245 1.651 
  

2.235 
 

3.023 
    

3/8 17.145 2.311 3.200 
 

1.245 1.651 
  

2.311 
 

3.200 
    

1/2 21.336 2.769 3.734 7.468 1.651 2.108 
  

2.769 
 

3.734 
   

4.750 

3/4 26.670 2.870 3.912 7.823 1.651 2.108 
  

2.870 
 

3.912 
   

5.537 

1 33.401 3.378 4.547 9.093 1.651 2.769 
  

3.378 
 

4.547 
   

6.350 

1 

1/4 
42.164 3.556 4.851 9.703 1.651 2.769 

  
3.556 

 
4.851 

   
6.350 

1 

1/2 
48.260 3.683 5.080 10.160 1.651 2.769 

  
3.683 

 
5.080 

   
7.137 

2 60.325 3.912 5.537 11.074 1.651 2.769 
  

3.912 
 

5.537 
   

8.712 

2 

1/2 
73.025 5.156 7.010 14.021 2.108 3.048 

  
5.156 

 
7.010 

   
9.525 

3 88.900 5.486 7.620 15.240 2.108 3.048 
  

5.486 
 

7.620 
   

11.100 

3 

1/2 
101.60 5.740 8.077 16.154 2.108 3.048 

  
5.740 

 
8.077 

    

4 114.30 6.020 8.560 17.120 2.108 3.048 
  

6.020 7.137 8.560 
 

11.125 
 

13.487 

4 

1/2 
127.00 6.274 9.017 18.034 

    
0.000 

 
0.000 

    

5 141.30 6.553 9.525 19.050 2.769 3.404 
  

6.553 
 

9.525 
 

12.700 
 

15.875 

6 168.28 7.112 10.973 21.946 2.769 3.404 
 

6.350 7.112 
 

10.973 
 

14.275 
 

18.237 



Lampiran 3. Profil Pipa Baja 

110 
 

7 193.68 7.645 12.700 22.225 
           

8 219.08 8.179 12.700 22.225 2.769 3.759 6.350 7.036 8.179 10.312 12.700 15.062 18.263 20.625 23.012 

9 244.48 8.687 12.700 
            

10 273.05 9.271 12.700 25.400 3.404 4.191 6.350 7.798 9.271 12.700 15.088 18.263 21.438 25.400 28.575 

11 298.45 9.525 12.700 
            

12 323.85 9.525 12.700 25.400 4.191 4.572 6.350 8.382 10.312 14.275 17.450 21.438 25.400 28.575 33.325 

14 355.60 9.525 12.700 
  

6.350 7.925 9.525 11.100 15.062 19.050 23.825 27.788 31.750 35.712 

16 406.40 9.525 12.700 
  

6.350 7.925 9.525 12.700 16.662 21.438 26.187 30.963 36.500 40.488 

18 457.20 9.525 12.700 
  

6.350 7.925 11.100 14.275 19.050 23.825 29.362 34.925 39.675 45.237 

20 508.00 9.525 12.700 
  

6.350 9.525 12.700 15.062 20.625 26.187 32.537 38.100 44.450 50.013 

22 558.80 9.525 12.700 
  

6.350 9.525 12.700 
 

22.225 28.575 34.925 41.275 47.625 53.975 

24 609.60 9.525 12.700 
  

6.350 9.525 14.275 17.450 24.613 30.963 38.887 46.025 52.375 59.512 

26 660.40 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 
        

28 711.20 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

30 762.00 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

32 812.80 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

34 863.60 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

36 914.40 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

38 965.20 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

40 1016.0 9.525 12.700 
            

42 1066.8 9.525 12.700 
            

44 1117.6 9.525 12.700 
            

46 1168.4 9.525 12.700 
            

48 1219.2 9.525 12.700 
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50 1270.0 9.525 12.700 
            

52 1320.8 9.525 12.700 
            

54 1371.6 9.525 12.700 
            

56 1422.4 9.525 12.700 
            

58 1473.2 9.525 12.700 
            

60 1524.0 9.525 12.700 
  

7.925 12.700 15.875 
       

Catatan: NB = Nominal Bore, OD = Outside Diameter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 4. Diagram alir 
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Lampiran 5. Contoh-contoh penggunaan simbol pengelasan 
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Lampiran 6. X Banner 
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Lampiran 7. Poster 
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Lampiran 8. Leaflat 
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Lampiran 9. Manual book 
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Lampiran 10. Cutting Speed 
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Cutting Speed Mesin Bubut 

 

Cutting Speed Mesin Frais
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