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HALAMAN MOTTO

Ilmu itu seperti sebuah tanaman yang perlu disiram dan
dipupuk. Siramlah dengan cara mengamalkannya dan
pupuklah dengan berpegang pada Islam.

Dan jadikan kejujuran sebagai kunci keselamatan dan
kebahagiaan dalam hidup.

Tak perlu kemewahan untuk berbahagia, cukup buat orang
yang Rita cintai tersenyum adalah kebahagiaan yang
sebenarnya.

Sederhana, dermawan dan kemuliaan.

(Abdul Fiqih)



HALAMAN PERSEMBAHAN

Syukur Alhamdulillah berkat izin dan karunia Allah, saya bisa menyelesaikan
Proyek Akhir ini. Proyek akhir ini saya persembahkan untuk kedua orangtua
(Bapak Ajid dan Ibu Cartiah) dan keluargaku yang selalu mendoakan,
memberikan semangat dan dukungan yang tiada henti dalam penyelesaian Proyek

Akhir ini.
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ABSTRAK

Tujuan dari pembuatan rangka pada coffee peeling machine ini untuk
mengetahui: (1) bahan yang digunakan; (2) alat/perkakas yang digunakan dalam
proses pembuatan rangka pada coffee peeling machine; (3) prosedur pembuatan
rangka pada coffee peeling machine; (4) fungsi dan kinerja rangka pada coffee
peeling machine.

Metode yang digunakan dalam proses pembuatan rangka pada coffee
peeling machine ini meliputi: (1) mengidentifikasi gambar kerja; (2) pemilihan
bahan; (3) memilih mesin dan alat yang akan digunakan; (4) melakukan langkah-
langkah proses pembuatan rangka; dan (5) melakukan uji fungsi rangka.

Hasil pembuatan rangka pada coffee peeling machine dibuat dengan proses
perencanaan, pemilihan bahan, yaitu besi profil persegi dengan spesifikasi ukuran
25x25x1,5 mm, proses pembuatan rangka dan perkakas yang digunakan untuk
proses pengelasan (mesin las MIG) dalam penyambungan tiap-tiap besi profil,
mesin gerinda, penggaris, mesin penekuk plat dan perkakas penunjang lainnya,
proses pengelasan rangka, proses pengujian rangka. Rangka ini berfungsi untuk
menopang beban yang ada, sehingga /ifetime alat lebih lama. Mesin ini dapat
mempermudah dan mengoptimalisasi produksi kopi bagi petani maupun usaha
mikro.

Kata kunci: rangka, coffee peeling machine.
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