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PARTS LIST

ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer stop treed rear
2 E first layer stop treed
3 1 first layer treed motion
4 4 BS 290 SKF - SKF Deep groove ball
626-R51 bearings single row with
RS1 seal SKF
5 2 motion bed treed holder
6 2 thrid layer treed stop
7 1 thrid layer treed motion
8 1 underlayer
9 1 second layer bed ( refisi
)
10 1 third layer bed ( revisi )
11 1 first layer rer stand base
12 2 first layer side stand
base
13 2 second bed clamp
motion
14 2 third layer clamp motion
15 1 stand dial holder
16 2 as conecting
17 ¥ treed vertical dial (revisi
length )
18 4 splain
19 4 rotary uper handel
20 4 penunjuk angka
21 1 ISO 4161 - M8 Hexagon nuts with
flange-coarse thread
22 1 Partl
23 3 ISO 4034 - M8 Hexagon nuts - Product
grade C
24 14 IS0 4017 - M6 x 12 Hexagon head screws
25 12 ISO 4762 - M3 x 5 Hexagon Socket Head
Cap Screw
26 6 ISO 4017 - M3.5 x 8 Hexagon head screws
Designed by hecked by Approved by Date Date
Asus 1/29/2019
Edition Sheet
X 1/1
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer stop treed rear
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
first layer stop treed rear | “*" | 17/
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer stop treed
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
first layer stop treed Fen f?eei
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PARTS LIST
ITEM QrY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer treed motion
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
first layer treed motion e f’}eei
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 2 motion bed treed holder
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018

Edition Sheet

motion bed treed holder 111
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 2 thrid layer treed stop
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
thrid layer treed stop R
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Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 12/19/2018

Edition

thrid layer treed motion
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 i underlayer
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/28/2018
underlayer . lst'fei
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
i 1 second layer bed ( refisi
)
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/28/2018
second layer bed o lgﬁ

BB(1:2)

58



59

Sheet

Edition

2/19/2019

Date

Date

second layer bed 1

Approved by

Checked by

Deasigned by
Asus

—
(] o
r S8
o)
~—i —
S
|
i
00'S
2 2
O,H |||||||||||||||||||| 2
[=] e — — =]
[ [
I“H_ |||||||||||||||||||| =
O = = =]
8 o E| [T ] ®
e L I~ - T =}
0 = = o S
b — m = — — e — e
* o g <
~
el — —_= ]
a o . S =
= S T N I I S S o T e S fus)
S ] 5
M~
=4+ 1“1 —— 4 PpB—————, L
- -—_— e T T T T T T
00’01
I

00°0F 00'002




15,00

30,00 30,00
4,00 4,00_
o
i 9 O il gt
M4XD.5—\
LI | L]
\ | [
] o I | | o =
o Il ] 3
4,00
96,00
PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer rer stand base
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/28/2018

first layer rer stand base

Edition

Sheet
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 2 first layer side stand
base
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
first layer side stand base | “*" | 17/
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 second bed clamp
motion
Designed by Checked by Approved by Date Date
Asus 10/29/2018
second bed clamp motion | “*" | 177
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 stand dial holder
Designed by Checked by Approved by Date Date
TEAM 10/25/2018
TEKNIK MESIN UNY = o
stand dial holder g
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 treed vertical dial
Designed by Checked by Approved by Date Date
TEAM 10/25/2018
TEKNIK MESIN UNY = e
treed vertical dial 1/1
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 rotary handel
Designed by Checked by Approved by Date Date
TEAM 10/25/2018
TEKNIK MESIN UNY —
rotary uper handel 212
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PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 4 penunjuk angka
Designed by Checked by Approved by Date Date
TEAM 10/25/2018
TEKNIK MESIN UNY == =
penunjuk angka 131
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Lampiran 2 Kartu Bimbingan
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KEMENTERIAN RISET, TEKNOLOGI DAN PENDIDIKAN TINGGI
iy UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
Alamat : Karangmalang, Yogyakarta, 55281
Telp.(0274) 586168 psw. 276, 289, 292 (0274), 586734 Fax (0274) 586734
Website : Http://ft.uny.ac.id E-mail : humas{@uny.ac.id
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KEMENTERIAN RISET, TEKNOLOGI DAN PENDIDIKAN TINGGI
— UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
Alamat : Karangmalang, Yogyakarta, 55281
Telp.(0274) 586168 psw. 276, 289, 292 (0274), 586734 Fax (0274) 586734
Website : Http://ft.uny.ac.id E-mail : humas{@uny.ac.id

KARTU BIMBINGAN PROYEK AKHIR
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Lampiran 3 Kekerasan
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Simbol Bahan Kekuatan Kekuatan
Nr. Nr. Ohmin. 05 % HB menurut
N/mm? _- DIN 174...
AlCuMg0.5 3.1305 — — — —
AlCuMgl . W 3.1325.10 <220 14 — 5
AlCuMglpl F40  3.1325.51 390 10 100 7,8
AlCuMg2 w 3.1355.10 <250 14 — 5
AlCuMg2 F44 3.1355.51 430 10 "110 7
AlMgSi0,5 Fl4 3.3206.51 140 15 45 6..7, 8
A199,9MgSi  F25 3.3208.72 250 10 75 6,7,8
AlMgSil F32  3.2315.72 310 10 95 5,6,7,8
AlMgSiPb F20 3.0615.51 200 10 60 £
AlMgl F10 . 3.3245:08 100 17 30 - 6,7;8
AlMgl F16 3.3315.30 160 ° 4 50 5,6,7
AlMg3 F26 3.3547.30 250 4 75 56,7
AlMg5 F24 3.3555.08 240 14 55 6,7
AlMgb F32 3.3555.30 310 —4 90 5, 6-
AlMgMn F20 3.3527.08 200 12 50 6,7,8
AlMgMn F26 3.3527.30 250 4 75 5,6
AlMn Flo0 3.0515.08 100 17 25 6, 8
AlMn Fl6 3.0515.30 160 4 40 5,6
AlZnMgtu0.5 F46 3.4345.71 450 8 125 5
34345061 470 6 120 9

AlZnMgCu.h Fés

( Zwite,A.Machine elemente, 1981 )
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Lampiran 4 Rata-Rata Kekerasan
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Mikrometer (mm)
Mikroinci (uin)
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Pemctongan nyala
Snagging
Penggergajian

Serataan,pembantukan

Panggurdian
Frais kimiawi
Pemnesinan lscutan listrik

Frais

Frais tark
Pelebaran lubang

Serkas elekiron

| Laser
|

Elektrokimia
Pangeboran, pembubutan

Pengerjaan akhir laras

Penggerindaan Elektranik

| Penggosckan Rol

Penggerindaan

Pangasahan

Polesan-elaktro
Pemalesan

Pengasahan telit

l Penghalusan lanjut

VA d e

(F‘engemran pasir

Canai panas
Penempaan

Pengecoran cetakan permanen

Pengecoran halus
Pangekstrusian
Ganai dingin, penarikan

Cor-cetak

i

I Fonggunaan rata-rata

ZZZ] renggunaan vang jarang

( Technical Drawing Jilid 1.2000 )
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Lampiran 5 Cutting Speed
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Bihan Cutter HSS Cutter Karbida
Halus kasar Halus kasar
Baja Perkakas 75-100 25-45 185-230 | 110-140
Baja Karbon
Rendah 70 -90 25-40 170 - 215 90 - 120
Baja karbon 5 y i :
Menengah 60 - 85 20 -40 140 - 185 75-110
Besi Cor Kelabu 40 - 45 25-30 110 - 140 60-75
Kuningan 85-110 45-70 185-215 | 120-150
Alumunium 70-110 30-45 140 - 215 60 - 90

( Technical Drawing Jilid 2 .2000 )




Lampiran 6 Lambang Diagram Arus
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BAGAN ALIR

Bagan alir (flowchar) adalah bagan (chart) yg menunjukkan alir (flow) di dalam
program atau proseddur sistem secara logika. Digunakan terutama untuk alat
Bantu komunikasi dan untuk dokumentasi. Pedoman untuk menggambarkannya:

1.

T.

Sebaiknya digambar dari atas ke bawah dan mulai dar bagian kiri suatu
halaman

kegiatannya harus ditunjukkan dengan jelas

Ditunjukkan dengan jelas dimulai dan berakhirnya suatu kegiatan
Masing-masing kegiatan sebaiknya digunakan suatu kata yg mewakili
suatu pekerjaan

Kegiatannya sudah dalam urutan yang benar

Kegiatan yq terpotong dan akan disambung ditunjukkan dengan jelas oleh
simbol penghubung

Digunakan simbol-simbol yang standar

Ada lima macam bagan alir :
Bagan alir sistem (systems flowchart) merupakan :

I

Bagan yg menunjukkan arus pekerjaan secara keseluruhan dari sistem.
Menjelaskan urut-urutan dar prosedur-prosedur yang ada didalam
sistem.

Menunjukkan apa yang dikerjakan di sistem

Simbol-simbaol :

Simbaol Dokumen;
menunjukkan
input dan output
baik untuk proses
manual, mekanik
atau komputer

Simbaol manual;
menunjukkan
pekerjaan manual

Simbol simpanan
offline; file non-

komputer ¥g
diarsip urut angka diarsip urut huruf
(numerical) (akphabetical)

Simbal kartu punc;
menunjukkan o
¥g menggunakan
kartu punch

Simbol simpanan
offine; file non
komputer ¥g
diarsip urut
tanggal
(chronological)

Simbol simpanan
offline : file non-
komputer ¥g

Simbol Proses;
menunjukkan luar; menunjukkan
kegiatan proses operasi vg
dari operasi dilakukan  diluar
program komputer operasi komputer

Simbal operasi

0N <
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Simbol sort offline; Simbol pita
e menunjukkan Q magnetic;
proses menunjukkan ifo
pengurutan data menggunakan pita
diluar proses magnetic
komputer
Simbol disk : Simbol  disketite;
menunjukkan /o menunjukkan o
menggunakan menggunakan
harddisk disket
Drum  magnetik; Pita kertas
menunjukkan ilo berubang;
menggunakan menunjukkan o
drum magnetic menggunakan pita
kertas pita
berlubang
Keyboard: Display;
menunjukkan menunjukkan
input Yo output ¥g
menggunakan on- ditampilkan di
line keyboard monitor
Hubungan — | (3ET1S alir;
W komunikasi; Menunjukkan
menunjukkan M | ArUs dari proses
proses  transmisi
data mell. Saluran
komunikasi
I Penjelasan; O D Penghubung;
===f | Menunjukkan Menunjukkan
penjelasan  dari penghubung ke
suatu proses himan yg sama

atau himan lain

Pita Kontrol; menunjukkan penggunaan pita kontrol (control
tape) dim batch control utk pencocokan di proses batch

processing
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Contoh : Bagan alir sistem untuk prorses direct processing

Membuat
laporan
piutang

Laporan
piutang

Il. Bagan Alir Dokumen
Bagan alir dokumen (document flowchart) atau disebut juga bagan alir
formulir {form flowchart) atau paperwork flowchart merupakan :

- Bagan alir yg menunjukkan arus dar laporan dan formulir termasuk
tembusan-tembusannya

- Menggunakan simbol-simbol yg sama dengan bagan alir sistem

. Bagan Alir Skematik (schematic flowchart)
Merupakan bagan alir yg mirip dengan bagan alir sistem, yaitu
menggambarkan prosedur di dalam sistem. Perbedaannya adalah :
Bagan alir skematik selain menggunakan simbol-simbol bagan alir sistem
juga menggunakan gambar-gambar komputer dan peralatan lainnya yg
digunakan. Fungsi penggunaan gambar tsb adalah untuk memudahkan
komunikasi kepada orang yg kurang mengerti dgn simbol-simbol bagan alir.

IV. Bagan Alir Program (Porgram flowchart)

»  Merupakan bagan yg menjelaskan secara rinci langkah-langkah dari proses
program.

=  Dibuat dari derivikasi bagan alir sistem

Terdiri dari 2 bentuk :

a. Bagan Alir logika; digunakan untuk menggambarkan seliap langkah
didalam program komputer secara logika --> disiapkan ocleh analis
sistermn

b. Bagan alir komputer terinci

Menggunakan simbol-simbol sbb ;

Inputioutput; Proses;

digunakan utk digunakan utk

mewakili data ilo mewakili  suatu
proses
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digunakan utk

membern nilai
awal suatu
besaran

O

— Garis alir; Keputusan;
I Menunjukkan digunakan  utl
e arus dari proses suatu selrks
kondisi didin
program
Proses
O U Penghubung,; terdefinisi;
Menunjukkan menunjukkan
penghubung ke I I suatu operasi yi
himan yg sama rinciannya
atau himan lain ditunjukkan
ditempat lain
Persiapan; Terminal;

menunjukkan
awal & akhir dar
suatu proses

Bagan Alir Proses

Merupakan bagan alir yg banyak digunakan di teknik industri.
Berguna bagi analis sistem untuk menggambarkan proses dalam suatu

prosedur.

Juga dapat menunjukkan jarak kegiatan yang satu dengan yg lainnya
serta waktu yg diperiukan oleh suatu kegiatan

Simbol-simbol :

Menunjukkan suatau operasi

Menunjukkan suatu pemindahan

Menunjukkan suatu simpanan

O
—
A\
H

Menunjukkan suatu inspeksi

Menunjukkan suatu penundaan/delay
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LEA HTO 105 21, DEHOY AGQILA
L. LY

& Buzsmps, H.Po

FESTERDHET]

UNIVE L STAND

@ Dapat Menentukan Titlk Dengan Mudah B\ Dituat Dengan Bahan Yang Ringan
: . T
2y  Pergerakan Dapat Diukur 0.01 Memiliki Tingkat Ketelitian 0,01 mm

“UNIVERSAL STAND DIAL ADALAH ALA 3Gl DARI
HASIL PENGEMBANGAN BERTAHAP, AKAN
ULIR SEBAGAI PENGGERAK MEKANIK :
MEMPERMUDAH DALAM MENENTUKAN TITIK
SEHINGGA MEMAMBAH KEAKURASIAN PENGUKL
MERUPAKAN ALAT BANTU, DAN MENGGUNAKAN D
SEBAGAI ALAT PEMBACA UKURAN DENGAN CARA
PADA DIAL HOLDER."

SPESIFIK ASI
Dimensi 270 x 200 x 375 mm
Kapasitas 120 x 60 x 270 mm
Penggerak | ulirMi4x 1.5 mm

FrROD! DIPLOMA = 1] TEKNIK MESIN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKMIK UNY
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pase dan stand pada universal stand
desain rancangan (2) bahan yang
' dan alat yang di gunakan, (4) proses

desain dan rancangan yang digunakan (2}
makmd;gmnkanﬁ)muhhahipmesman
tnakan (4) langkah-langkah pemesinan yang digunakan
elagkukan uji fungsi universal stand dial.
fase dan stand pada Universal Stand Dial ini menggunakan

miium 7024 dengan dimensi 20mm x 123mm x 20mm
37 demgan dimensi Dddmm x 400mm. Langkah-langkah

mmﬂnd&%mwmﬁwmmmm Pada proses finising
meliputi pengikiran dan pembersihan benda kerja dari bram dari hasil
pengefraisan. Dengan Hasil alat ini dapat beroperasi secara optimal
sengan dapat bergerak terhadap sumbu XY dan Z, Alat ini memiliki
toleransi 0.001 tap cm nya.

RUMUSAN MASALAH

1.Menentukan mncangan alatdan Proses Pembuatan Universal Stand Dial,

2.Bahan apa yang dignakan untuk membuat Universal Stand Dial.

3 Scberapa efektifnya universal dial stand dibandingkan dengan alat baantu
dial pada urmmnya.

DIAGRAM KERJA

e

SAL STAND DIAL

IBMU CAHYO SUSAMTO (OS2}, DEMDDY AQILA AGATA IO&6)
FaHRI 5ULAEMANIOTS)

TUJUAN

Impmmmmmmmmuumsm

2Dap:manmmkmpu=!mndsnmm yang digunakan untuk membuat
Universal Stand Dial ,

3.Dapat menjelaskan proses pembuatan Universal Stand Dial,

4.Dapat menjelaskan mmmmmsmm

KEUNGGULAN

1. Bergerak terhadap sumbu X, Y dan Z dengan media ulir.
2. perperakan dapat diukur

3. memiliki meja ukur sendiri untuk pengukuran.

4. menggunakan bahan yang ringan dan tahan karat.

5. tingkat toleransi sangat kecil hingga 0.01 mm.

DATA PERCOBAAN

TERHADAP SUMBU
X Y Z
0.01 mm 0.01 mm 0.01 mm

GAMBAR KERJA
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RISTEEDIKT

PETUNJUK KEAMANAN

Universal Dial Stand ini ditujukan hanva untuk mengukur
kedataran suatu permukaan dengan menggunakan Dial Indicator
sebagai alat pembacanya, alat ini harus di letakan di permukaan
yang rata untuk menjaga kestabilannya, pastikan mur dan baut
terpasang dengan kencang, jangan jatuhkan benda diatas meja
Universal Dial Stand , sebelum melakukan pengukuran pastikan
baca buku petunjuk terlebih dahulu

Pengukuran dilakukan dengan hati-haati, jangan hentak
handle pemutar, perhatikan benda yang akan diukur jangan
sampai jatuh, perhatikan dan gunakan APD yang seharusnya.
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RISTEKDIKTI

INSTRUKSI PENGUNAAN

A. PENGANGKATAN

1:

Universal Dial Stand dibuat dengan rigid dan kuat
sehingga tidak perlu kuatir dalam pengangkatan

Saat mengangkat perhatikan sistem penggerak ( ulir )
apakah terbebani atau tidak, hal ini dapat mempengaruhi
data hasil pengukuran.

Pastikan Universal Dial Stand jangan sampai terjatuh
dengan posisi apapun.

B. PENURUNAN

. Letakan Universal Dial Stand pada permukaan yang rata.

Usahakan peletakan tegak lurus dengan permukaan air.
Hindari peletakan benda yang tidak diperlukan diatas
meja.

Pastikan meja mendarat dengan perlahan dan tidak ada
hentakan yang terjadi.




RISTEKDIETI

C. LANGKAH PENGUKURAN
1. Pastikan alat diletakan dipermukaan vang datar.
2. Bersihkan permukaan meja dan benda yang akan diukur.
3. Letakan benda yang akan diukur diatas meja ukur,
gunakan alat bantu jika perlu.
4. Lakukan pengukuran dengan memutar hendel sesuai arah

yang diinginkan

Pengukuran Vertical
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PERAWATAN

A. PELUMASAN

1

Bongkar mesin secara perlahan karena ada bagian yang
diberi pir.

. Bersihkan sistem penggerak dan bering dari debu dan

kotoran

3. Lumasi menggunakan lubricat, jangan terlalu banyak.

Pasang kembali alat sesuai posisinya

B. SYSTEM PENGGERAK

L

Pastikan sistem penggerak terhindar dari kotoran,
terutama kotoran makro.
Uji kelancaran ulir, jika ada hambatan bersihkan bagian

yang terhambat.

. Jika terjadi kerusakan pada sistem penggerak dan perlu

perbaikan segera lepas dan perbaiki di bengkel.
Jika sistem penggerak sudah tidak dapat dipakai segera
ganti dengan yang baru.
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RISTEKDIKTI

C. PENYEBAB KERUSASKAN

i 2

Terjadi simpangan yang berlebih pada pengukuran akibat
peletakan dan pengangkatan alat.

Terjadi hambatan pada sistem penggerak akibat debu
makro.

3. Ausnya sistem transmisi akibat penguunaan.

Terjadinya pembesaran simpangan akibat waktu.
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RISTEKDIKT

LANGKAH PERBAIKAN

A. PERBAIKAN MINOR
1. Ganti mur dan baut jika sudah tidak layak seperti karat
ataupun aus

2. Beri pelumas pada bagian yang sesak.

B. PERBAIKAN MAJOR
1. Jika terjadi kerusakan fatal pada komponen dianjurkan
untuk mengganti dengan komponen yang baru.
2. Jika meja sudah tidak rata, dapat dilakukan proses
pemesinan ulang untuk meratakan meja.
3. Analisa dan perbaki kemungkinan kerusakan alat lebih
lanjut agar tidak menjadi kerusakan yang parah.
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PERINGATAN

Baca seluruh instruksi seblum penggunaan alat.

Jangan ada pembebanan berlebih pada meja.

Jangan jatuhkan benda ke atas meja.

Posisikan pada tempat yang datar.

Jangan sering melepas mur dan baut agar kemungkinan untuk
aus menjadi lebih sedikit.

Utamakan keselamatan kerja
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PARTS LIST
ITEM aQry PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 first layer stop treed rear
2 1 first layer stop treed
3 1 first layer treed motion
4 4 BS 290 SKF - SKF Deep groove ball
626-R51 bearings single row with
RS1 seal SKF
5 2 motion bed treed holder
6 2 thrid layer treed stop
7 1 thrid layer treed mation
8 1 underlayer
9 1 second layer bed ( refisi
)
10 1 third layer bed ( revisi )
11 1 first layer rer stand base
12 2 first layer side stand
base
13 2 second bed clamp
motion
14 2 third layer clamp motion
15 1 stand dial holder
16 2 |as conecting
17 1 treed vertical dial (revisi
length )
18 4 |splain
19 4 rotary uper handel
20 4 penunjuk angka
21 1 ISO 4161 - M8 Hexagon nuts with
flange-coarse thread
22 1 Partl
23 3 ISO 4034 - M8 Hexagon nuts - Product
grade C
24 14 ISO 4017 - M6 x 12 Hexagon head screws
25 12 ISO 4762 - M3 x 5 Hexagon Socket Head
Cap Screw
26 6 ISO 4017 -M3.5% 8 Hexagon head screws
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