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BAB II 

PENDEKATAN PEMECAHAN MASALAH 

 

A. Identifikasi Gambar Kerja 

Sebelum membuat tabung dan pelat penutup Mesin Pengupas dan 

Perajang Bawang Merah adalah melakukan indentifikasi gambar kerja 

terlebih dahulu agar dapat memahami dan bisa menentukan langkah kerja 

yang efektif  dan hasil yang maksimal. Identifikasi gambar kerja pada 

masing-masing bagian tabung dan pelat penutup Mesin Pengupas dan 

Perajang Bawang Merah dengan dimensi ukuran dan bahan utama dapat 

dilihat pada gambar berikut : 

 

Gambar 1. Tabung Pengupas Bawang Merah 
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Gambar 2. Tabung corong perajang bawang merah 

  

 

Gambar 3. Pelat penutup. 
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Gambar 4. Pelat penutup. 

B. Identifikasi Bahan dan Ukuran 

Pemilihan bahan dan ukuran sangat penting sebelum melakukan proses 

pembuatan rangka Mesin Pengupas dan Perajang Bawang Merah. Dalam 

proses pembuatan mesin ini tabung merupakan komponen yang berhubungan 

langsung dengan bahan makanan, pemilihan bahan sangat penting karena akan 

berpengaruh pada keamanan dan kesehatan saat penggunaan mesin. Kemudian 

untuk pelat penutup bisa menggunakan bahan yang sesuai spesifikasi. Berikut 

ini spesifikasi yang dibutuhkan :  

1. Tahan terhadap korosi. 

2. Bahan tabung aman dan sehat saat digunakan untuk makanan. 

3. Bahan untuk pelat penutup harus kokoh dan kuat. 
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  Tabel 1. Jenis Bahan 

No Nama Bahan Ukuran Keterangan 

1. Plat eyser 827.58 x 692.72 x 1.0 mm  

2. Plat stainless steel 1050   x  860 x 1.0 mm  

 

Gambaran Cutting Plan seperti dibawah ini : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

                                    Gambar 5. Cutting Plan Pelat Penutup  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Gambar 6. Cutting Plan Tabung  
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C. Mesin dan Alat yang Digunakan 

Pada proses pembuatan tabung dan pelat penutup Mesin Pengupas dan 

Perajang Bawang Merah melalui beberapa proses meliputi: proses 

pengukuran pada bahan, proses pemotongan bahan, proses pengeboran, 

bending, rolling, dan proses perakitan menggunakan pengelasan, dan 

finishing. Alat dan mesin yang digunakan sebagai berikut : 

Tabel 2. Alat dan Mesin pada Proses Pemotongan 

NO Nama Mesin dan Alat Spesifikasi Fungsi 

1 Gerinda potong 

 

Merk Makita 

4 inch, 670 watt, 

11000 rpm 

  

Melakukan proses 

pemotongan bagian-

bagian komponen 

2 Penggores 

 

 

Merk Krisbow 

Panjang 15 cm 

Alat untuk menggores 

benda kerja 

3 Meteran 

 

Merk Essen 

Panjang 3 meter 

Digunakan untuk proses 

pengukuran 

4 Penyiku 

 

Merk Blitz 

Panjang 30 cm 

Digunakan untuk proses 

penyikuan 
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 Tabel 3. Alat Dan Mesin Pada Proses Bending dan rolling 

NO Nama Alat dan Mesin Spesifikasi Fungsi 

1 Mesin rolling 

 

Dimensi 

750x1200x1200 

Berat 2500 kg 

Tebal pelat maks 

roll 12 mm 

Lebar pelat maks 

roll 1000 mm 

Mesin rolling 

digunakan untuk 

membuat pelat 

menjadi bentuk 

tabung. 

2 Mesing bending 

 

Dimensi 

900x1500x1400 

Width 1000 mm 

Thickness 5 mm 

Angle 0-135° 

 

 

Mesin bending 

digunakan untuk 

membuat pelat 

penutup sesuai dengan 

bentuk tekukannya. 

 

       Tabel 4.  Alat dan Mesin pada Proses Pengeboran 

NO Nama Alat dan Mesin Spesifikasi Fungsi 

1 Mesin Bor duduk 

 

Merk TRADEARK 

ModelTNW 13 

Volt 220V 50Hz 

Daya 550 watt 

Motor ¾ HP 

   

Mengebor benda 

komponen sesuai 

dengan gambar kerja 

2 Mata Bor 

 

Merk Krisbow 

D =10 mm  

D = 6 mm 

D = 8 mm 

Sebagai cutting tool 

sebagai proses 

pengeboran/ 

pelubangan 

3 Kunci Chuck Mesin 

Bor 

 

Terbuat dari besi 

 

Mengencangkan dan 

membuka rahang 

chuck 

4 Penitik 

 

Penitik besi 

Diameter 2 mm 

Menandai lubang 

pada benda kerja 

sebelum dibor 
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       Tabel 5. Alat Dan Mesin Pada Proses Pengelasan 

NO Nama Alat dan Mesin Spesifikasi Fungsi 

1 Mesin Las MIG 

 
 

Merk Krisbow 

Duty Cyda 35 % 

Efficieny 85 % 

Production Class IP21 

Insulation Class F 

Ø Electrode 1.6 – 4.0 

 

Mesin las untuk 

menggabungkan 

antara  pelat 

penutup dan 

rangka mesin. 

2 Mesin las TIG 

 

Las Argon WIM WIM 

TIG Welder ITG 222P 

Input current  32 A 

Weld current 5-200 A 

Weight 15.3 

 

Mesin las 

digunakan untuk 

menggabungkan 

antara plat 

stainless steel 

3 Sikat Baja 

 

Ukuran dimensi 

3x 5 x 20 mm 

Bahan sikat dari 

kuningan   

Alat untuk 

membersihkan 

benda kerja dari 

hasil percikan 

api las 

4 Palu Terak 

 

Handle pegas 

Terbuat dari besi  

Alat untuk 

membersihkan 

terak pada benda 

kerja setelah 

dilas 

 

  

 


