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BAB II

PENDEKATAN PEMECAHAN MASALAH

Identifikasi Gambar Kerja

Sebelum membuat rangka pada Mesin Pengupas dan Perajang Bawang
Merah sebaiknya kita melakukan indentifikasi gambar kerja terlebih dahulu agar
kita memahami dan bisa menentukan langkah kerja yang efektif dan hasilnya
yang maksimal. Identifikasi gambar kerja pada masing-masing bagian rangka
Mesin Pengupas dan Perajang Bawang Merah dengan dimensi ukuran dan

bahan utama dapat dilihat pada gambar 1. Sampai gambar 4.

PARTS LIST
ITEM| _QTY | PART NAME | DESCRIPTION
16 |Rangka 1 Angle Steel

1
2 2 |Rangka 2 Angle Steel
3 4 |Rangka 3 Angle Steel
4 2 |Rangka & Plate
5 2 |Rangka 5 Angle Steel
6 1 |Rangka 6 Angle Steel
7 4 |Rangka 7 Angle Steel
8 4 |Rangka Plate
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Gambar 1. Rangka Mesin Pengupas dan Perajang Bawang Merah
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PARTS LIST
ITEM| aTY PART NAME DIMENSION
7 16 |Rangka 1 315 x 29 x 29
S 2 2 Rangka 2 63 x29 x 29
3 4 Rangka 3 396 x 29 x 29
4 2 |Rangka & 80 x 80 x 3
5 2 |Rangka 5 77 x 29 x 29
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Gambar 2. Rangka dudukan motor
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ITEM| _QarY PART NAME DIMENSION
6 1 Rangka 6 315x80x3
7 4 Rangka 7 258 x 29 x 29
8 4 Rangka Bantalan Kaki 26 x 26 x 2
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Gambar 3. Dudukan pillow bearing
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PARTS LIST
ITEM [ary] PART NAME | DIMENSION
12 | 1 |Rangka Mesin [630 x 315 x 455
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Gambar 4. Rangka Keseluruan Mesin Pengupas dan Perajang Bawang Merah

B. Identifikasi Bahan dan Ukuran
Pemilihan bahan dan ukuran sangat penting sebelum melakukanproses
pembuatan rangka Mesin Pengupas dan Perajang Bawang Merah. Dengan
rancangan yang telah dibuat kami menentukan Dimensi dan spesifikasi baja profil
siku ukuran 30 x 30 x 3 mm untuk rangaka Mesin Pengupas dan Perajang
Bawang Merah dengan analisis bahan yang dapat menahan beban dengan baik.

Bahan ini digunakan dengan pertimbangan sebagai berikut:



1. Bahan yang kami pilih tergolong besi Baja jenis Baja profil siku yang
digunakan untuk pembuatan rangka Mesin Pengupas dan Perajang Bawang
Merah.

2. Bahan ini mudah dijumpai dan banyak digunakan untuk kontruksi ringan.

Tabel 1. Jenis Bahan

No Nama Bahan Ukuran Keterangan
1. | Besi siku 30x30x2 mm P = 6000 mm (2)
2. | Plat 70 X 3 mm P =6000 mm

C. Mesin dan Alat yang Digunakan

Pada proses pembuatan rangka Mesin Pengupas dan Perajang Bawang
Merah melalui beberapa proses meliputi: proses pengukuran pada bahan, proses
pemotongan bahan, proses pengeboran dan proses perakitan menggunakan
pengelasan, dan finishing. Pada tahap ini kami memenfaatkan alat dan mesin
yang ada di bengkel Jurusan Pendidikan Teknik Mesin FT UNY. Alat dan mesin
yang digunakan seperti Tabel 2 sampai dengan Tabel 4.

Tabel 2. Alat dan Mesin pada Proses Pemotongan

NO | Nama Mesin dan Alat Spesifikasi Fungsi
1 | Mesin Circular Saw Merk Makita Melakukan proses
= Type MT24 pemotongan bagian-
355mm (14”) bagian komponen

Merk Krisbow Alat untuk menggores
benda kerja




3 | Meteran Merk Essen Digunakan untuk proses
Panjang 3 meter | pengukuran

Merk Blitz Digunakan untuk proses
Panjang 30 cm | penyikuan

Tabel 3. Daftar Alat Dan Mesin Pada Proses Pengelasan

NO | Nama Alat dan Mesin | Spesifikasi Fungsi

1 | Mesin Las MIG Merk Krisbow Mesin las untuk
N - o Duty Cyda 35 % menggabungkan

Efficieny 85 % antara dua

Production Class IP21 | benda atau lebih

Insulation Class F hingga terjadi

@ Electrode 1.6 — 4.0 fusi pada benda

kerja

o —— |

2 | Sikat Baja Alat untuk

membersihkan
benda kerja dari
hasil percikan

api las

3 | Palu Terak Alat untuk
membersihkan
terak pada benda
kerja setelah
dilas

Tabel 4. Daftar Alat dan Mesin pada Proses Pengeboran

| NO | Nama Alat dan Mesin | Spesifikasi | Fungsi




1 | Mesin Bor duduk Merk TRADEARK | Mengebor benda
' ModelTNW 13 komponen sesuai
dengan gambar kerja
2 Merk Krisbow Sebagai cutting tool
D =10 mm sebagai proses
D=6 mm pengeboran/
D=8 mm pelubangan
3 Merk Krisbow Mencekam benda
Dimensi=24x24x7 | kerja sehingga mudah
cm dalam proses
Berat = 5.5 KG pengerjaan
4 | Kunci Chuck Mesin Mengencangkan dan
Bor membuka rahang
chuck
T———
Tabel 5. Daftar Alat dan Mesin pada Proses Pengeboran (Lanjutan)
NO | Nama Alat dan Mesin | Spesifikasi Fungsi
5 | Palu Memukul benda dan
penitik dalam
#‘-L'z- menandai lubang
yang akan dibor
6 | Penitik Menandai lubang
PR pada benda kerja
sebelum dibor
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