
SILABUS  PRODUKTIF
	
NAMA SEKOLAH	   : SMK N 2 DEPOK SLEMAN YOGYAKARTA
MATA PELAJARAN	   : KOMPETENSI KEJURUAN
KELAS/SEMESTER	   : XI
STANDAR KOMPETENSI 	   : MENGHELAS TINGKAT LANJUT DENGAN PROSES LAS BUSUR
KODE KOMPETENSI	   : M 5.16A
ALOKASI WAKTU	   : 27 x 45 menit
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	A. Mengeset mesin las dan elektroda
	Mesin las dan elektrode dipilih berdasarkan spesifikasi
pekerjaan,prosedur pengelasan dan permintaan pekerjaan (disiplin, rasa ingin tau, mandiri)
	· Instalasi Peralatan las busur manual untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
· Pengaturan mesin las busur manual untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
· Pemilihan Elektrode las untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
	· Siswa menggali informasi tentang peralatan yang diperlukan untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical 
· Siswa menggali informasi tentang pengaturan mesin untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical 
· Siswa menggali informasi tentang Pemilihan Elektrode las untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
	· Test tulis
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	· Buku Mengelas dengan proses las busur metal manual.
· Buku Teknik pembentukan plat jilid 1,2 dan 3


	B. Menghubungkan peralatan pengelasan	
	Instalasi peralatan las serta penyetelenya dapat dilakukan sesuai prosedur (disiplin, rasa ingin tau, mandiri)
	· Instalasi peralatan dan material  untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
	Siswa menggali infromasi tentang setting peralatan las dan material untuk pengelasan posisi horizontal dan vertical
	· Test tulis
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	· Buku Mengelas dengan proses las busur metal manual.
· Buku Teknik pembentukan plat jilid 1,2 dan 3
 

	C. Sambungan las yang memenuhi Australian Standard 1554, Tujuan Struktural atau yang sederajat


	· Pengelasan Fillet dan Butt untuk posisi horizontal dan vertical dapat dilakukan sesuai standar nasional / ISO (disiplin, rasa ingin tau, kerja keras, mandiri)
	· Pembentukan dingin untuk menghasilkan  produk fabrikasi
· Pemeriksanan produk
	· Konstruksi Fillet dan Butt
· Teknik pegelasan fillet pada posisi horizontal dan vertical 

	· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
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	· Buku Mengelas dengan proses las busur metal manual.
· Buku Teknik pembentukan plat jilid 1,2 dan 3


	D. Memeriksa pengelasan/cacat pengelasan
	· Sambungan las diperiksa secara visual sesuai spesifikasi (disiplin, rasa ingin tau, mandiri)
· Cacat pengelasan diidentifikasi (disiplin, rasa ingin tau,, kerja keras, mandiri)
	· Identifikasi cacat pengelasan
· Pembersihan hasil lasan
· Prosedur pemeriksaan hasil las
	· Siswa mengali informasi tentang jenis dan penyebab cacat las
· Siswa mengali informasi tentang prosedur dan alat pembersihan hasil las
· Siswa mengali informasi tentang teknik-teknik pemeriksaan hasil las
	· Test tulis
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	· Buku Mengelas dengan proses las busur metal manual.
· Buku Teknik pembentukan plat jilid 1,2 dan 3
 

	E. Memperbaiki kerusakan/cacat
	· Cacat pengelasan dihilangkan dengan meminimalkan kerugian kekuatan logam dengan menggunakan teknik dan peralatan yang benar dan tepat Struktural (disiplin, rasa ingin tau, kerja keras, jujur, mandiri)
	· Peralatan perbaikan cacat las
· Teknik perbaikan cacat las
	· Siswa mengali informasi tentang Perlatan perbaikan cacat las
· Siswa mengali informasi tentang Teknik perbaikan cacat las
	· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
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	· Buku Mengelas dengan proses las busur metal manual.
· Buku Teknik pembentukan plat jilid 1,2 dan 3
   



