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DAYA SERAP SISWA

PRGRAM STUDI

: Teknik Pemesinan

MATA PELAJARAN

: Fabrikasi Logam
STANDART KOMPETENSI
: 

1. Pembentukan, pelengkungan,  dan cetakan
2. Mengelas tingkat lanjut dengan proses las oksi-asetilen
3. Menghelas tingkat lanjut dengan proses las busur
SEMESTER/TAHUN

: 1/2
Tabel 6. Daya Serap Siswa XI TP A dalam Kompetensi Fabrikasi Logam
	Nilai (n)
	Nilai Tengah
	EVALUASI

	
	
	I
	UH-1
	REMIDIAL

	
	
	f
	f.n
	f
	f.n
	f
	f.n

	90,1 – 100
	95,05
	10
	950,50
	
	
	
	

	80,1 – 90
	85,05
	10
	850,50
	9
	765,45
	5
	425,25

	70,1 – 80
	75,05
	11
	825,55
	16
	1200,8
	6
	450,3

	60,1 – 70
	65,05
	
	
	7
	455,35
	
	

	50,1 – 60
	55,05
	
	
	
	
	
	

	40,1 – 50
	45,05
	
	
	
	
	
	

	30,1 – 40
	35,05
	
	
	
	
	
	

	20,1 – 30
	25,05
	
	
	
	
	
	

	10,1 – 20
	15,05
	
	
	
	
	
	

	0 – 10
	5
	
	
	
	
	
	

	Jumlah
	31
	2626,55
	31
	2421,6
	11
	875,55

	Nilai rata-rata
	84,73
	78,12
	79,60

	n Ideal
	100
	100
	100

	Daya serap (%)
	84,73 %
	78,12 %
	79,60 %

	Daya serap rata-rata
	80,82 %


Keterangan:

n: nilai siswa

f: frekuensi nilai yang muncul
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