 KURIKULUM SMK NEGERI 2 DEPOK

SILABUS PRODUKTIF
NAMA SEKOLAH
: SMK N 2 DEPOK SLEMAN YOGYAKARTA
MATA PELAJARAN
: MATA PELAJARAN  KEJURUAN
KELAS/SEMESTER
: X 
STANDAR KOMPETENSI
: Mengelas dengan Proses Las Busur Manual 
KODE KOMPETENSI
: M5.15A
ALOKASI WAKTU
: 36 x 45 menit

	
KOMPETENSI DASAR
	INDIKATOR
	MATERI PEMBELAJARAN
	KEGIATAN PEMBELAJARAN
	PENILAIAN
	ALOKASI WAKTU
	SUMBER BELAJAR

	
	
	
	
	
	TM
	PS
	PI
	

	A. Menyiapkan Material untuk Pengelasan
	· Persyaratan pengelasan , spesifikasi pengelasan, lokasi dan ukuran pengelasan dapat diidentifikasi.
· Persiapan material  yang akan dilas dilakukan dengan prosedur yang benar
	· Keselamatan kerja
· Gambar kerja pengelasan
· Macam – macam kampuh las
· Penyetingan material
	· Siswa menggali informasi tentang Keselamatan kerja pada proses las busur manual
· Siswa menggali informasi tentang symbol-simbol pengelasan sesuai standar ISO
· Siswa menginterpretasikan gambar kerja pengelasan
· Siswa menggali informasi tentang bentuk-bentuk kampuh las dan cara pembuatanya
· Siswa menggali informasi tentang  berbagai teknik penyetingan material yang akan dilas
· Siswa menyiapkan material  yang akan dilas sesuai spesifikasi yang diminta gambar kerja
	· Tes Tulis
· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
	2
	
	
	

	B. Pengesetan mesin las dan pemilihan elektroda
	· Peralatan  pengelasan dapat disiapkan dan diset  sesuai SOP dan memenuhi aspek keselamatan kerja
· Elektrode dan atau kawat las ditentukan dengan benar sesuai dengan spesifikasi manufaktur
	· Pengenalan mesin las busur
· Instalasi Peralatan las busur manual
· Pengoperasian dan pengaturan mesin las busur manual
· Pemilihan Elektrode las
	· Siswa menggali informasi tentang mesin las busur manual dan cara menginstalasinya
· Siswa menggali informasi tentang pengaturan arus pengelasan
· Siswa menggali informasi tentang jenis electrode, symbol – symbol /kode electrode 
	· Tes Tulis

	2
	
	
	

	C. Identifikasi Metode Pencegahan distorsi
	· Metode pencegahan dan perbaikan terhadap distorsi dipahami
	· Proses distorsi
· Metode pencegahan distorsi
	· Siswa mengali informasi tentang penyebab, proses dan dampak distorsi
· Siswa menggali informasi tentang metode pencegahan distorsi
· Siswa mempraktikkan metode pencegahan distrosi
	· Tes Tulis
· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
	1
	
	
	

	D. Mengelas material dengan metode yang benar sesuai standar nasional dan atau ISO
	· Pengelasan dapat dilakukan pada posisi datar dan horisontal  dengan memenuhi standar Nasional / ISO
	· Teknik pengelasan mendatar

	· Siswa menggali informasi dan mempraktikkan pengelasan baja lunak dengan posisi mendatar 

	· Tes Tulis
· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
	1
	26
(52)
	
	

	E. Memeriksa Hasil Las
	· Pembersihan dan pemeriksaan visual hasil las dan peralatan las dapat dilakukan dengan benar sesuai SOP
	· Identifikasi cacat pengelasan
· Pembersihan hasil lasan
· Prosedur pemeriksaan hasil las
	· Siswa mengali informasi tentang jenis dan penyebab cacat las
· Siswa mengali informasi tentang prosedur dan alat pembersihan hasil las
· Siswa mengali informasi tentang teknik-teknik pemeriksaan hasil las
· Siswa melakukan pemerbsihan dan pemeriksaan hasil las
	· Tes Tulis
· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
	1
	
	
	

	F. Memperbaiki Cacat pengelasan
	· Teknik dan alat perbaikan cacat las yang berakibat pada kerugian kekuatan logam dipahami
	· Perlatan perbaikan cacat las
· Teknik perbaikan cacat las
	· Siswa mengali informasi tentang Perlatan perbaikan cacat las
· Siswa mengali informasi tentang Teknik perbaikan cacat las
· Siswa melaksanakan perbaikan cacat las
	· Tes Tulis
· Observasi sikap kerja
· Penilaian produk
	1
	2
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