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                                                                                                                                              Nomor Soal :
	Satuan Pendidikan
	: 
	SMK N 2 Depok, Sleman

	Kompetensi Keahlian
	: 
	Teknik Perbaikan BodiOtomotif

	Kompetensi
	: 
	Teknik Pengelasan

	Kelas
	: 
	XI

	Bentuk Soal
	: 
	Pilihan Ganda I

	Jumlah Soal
	: 
	25 Soal

	Alokasi waktu
	: 
	30 menit


Petunjuk Umum :
1. Berdo’alah sebelum mengerjakan.

2. Isikan identitas anda ke dalam Lembar Jawaban 

3. Setiap butir soal mempunyai  4 ( empat ) pilihan jawaban.

4. Periksa dan bacalah soal-soal sebelum anda menjawab.

5. Laporkan kepada guru apabila terdapat lembar soal yang kurang jelas, rusak, atau tidak lengkap.

6. Lembar soal dikembalikan, jangan mencoret-coret lembar soal.
7. Setiap jawaban  yang benar bernilai 4, tidak ada pengurangan nilai pada jawaban yang salah.

8. Periksalah pekerjaan Anda sebelum diserahkan kepada pengawas ujian.
Selamat  Mengerjakan
1. Apa yang tidak perlu dilakukan sebagai toyota body and paint tecnical ?

a. Dedikasi anda untuk setiap job

b. Dapat di percaya tiap melakukan pekerjaan dan mungkin lebih cepat

c. Selalu bekerja berpedoman “utamakan pelanggan”

d. Hanya memberitahuan kepada custemer, bila diperlukan penambahan pekerjaan
2. Peryataan mana tentang FF unibody yang salah?

a. Secara keseluruhan berat kendaraan adalah bertambah

b. Berat front axle dari kendaraan FF type lain lebih besar dibanding FR type 

c. Dalam kasus benturan dari depan kendaraan lebih mudah rusak

d. Seharusnya tanpa komponen pengerak belakang ruang penempatan kaki lebih luas

3. Pilih salah satu contoh konstruksi toyota unibody ?

a. Rahmen construction

b. Reinforced construction

c. Truus construction

d. Vibration resistant constrution
4. Jika gaya external/ luar diberikan pada konstruksi RAHMEN, seperti pada gambar dibawah, bagaimana perubahan konstruksinya ( post dan beamnya ) ?
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5. Lembar steel mana yang mempunyai tahanan tinggi terhadap denformation ?
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Ketika penekanan beban bertambah, yang nama salah satu steel rod/batang baja akan berubah secara berlebihan ?
7. Apabila material yang tergambar di bawah ini di tarik, di daerah manakah yang memiliki konsentrasi tegangan terbesar ?
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8. Yang mana kendaraan dibawah ini yang akan mengalami kerusakan yang paling besar 
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   ( kecepatan dan berat semua kendaraan sama ) ?
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· Wall= tembok  

· Poles = patok / tiang listrik
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Ketika memperbaiki panel luar, berapa rekomendasi toyota kurva/ lengkung dolly pada panel ?

a. 10 %

b. 40 %

c. 60 %

d. 80 %

10. Saat melakukan perbaikan lembar metal dengan hammer dan dolly, mengapa mengunakan palu kayu terlebih dahulu ?

a. Untuk mencagah penyusutan panel / panel shrinkage

b. Untuk mencagah panel merenggang / panel stretching

c. Untuk mencegah goresan / scratching pada panel

d. Untuk mencegah suara bising saat sedang bekerja

11. Manakah metode perbaikan yang terbaik untuk panel yang kekerasan telah berkurang ?

a. Aplikasi lapisan dempul yang tipis pada area

b. Dengan kekuatan mimum, gunakan teknik on-dolly pada area yang rusak

c. Spot shrinking dengan elektroda tembaga tembaga mengunakan washer welder

d. Aplikasikan dempul pada bagian belakang dari lembar metal
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Berapa yang direkondisokan toyota jarak antara washer dengan washer lainya ?

a. 1 mm

b. 10 mm

c. 20 mm

d. 50 mm 

13. Setelah washer welding, apa alasanya untuk membersihkan tanda washer welding pada permukaan panel ?

a. Agar permukaan mental mengkilap

b. Untuk menggerinda bagian yang lebih tinggi dibanding permukaan aslinya

c. Untuk membuat featheredge

d. Untuk mencagah terjadinya karat dan lepuhan / blister
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Sudut manakah yang benar untuk menarik washer dengan sebuah puller ?

a. 45 o
b. 60 o
c. 70 o
d. 90 o 
15. Metode nama yang memberi kerusakan panas terendah ketika melakukan shrinking pada panel yang memiliki kekurangan tegangan yang rendah ?

a. Melepaskan dengan oxy-acetylene welder dan didinginkan dengan udara
b. Spot shinrink dengan washer welder elektroda tembaga

c. Melakukan shinrink dengan washer welder elektroda tembaga

d. Pemanasan dengan pembakaran gas dan pendinginan dengan air

16. Ketika melakukan dengan spot shrinking dengan electrode tembaga mengunakan sebagai washer welder, yang mana metode pendinginan yang di rekomendasikan toyota 
a. Biarkan dingin secara alami

b. Dinginkan secepatnya area tsb denagn udara 5-6 detik

c. Untuk mencegah karat, dinginkan area tsb dengan minyak

d. Dinginkan area tsb dengan air

17. Apakah tujuan dari shrinking ?

a. Untuk menghaluskan permukaan panel

b. Untuk menegangkan panel

c. Untuk mengurangi daya regang panel

d. Untuk meningkatkan daya rengang panel

18. Ketika membersihkan lapisan  lapisan cat dengan single action sender, berapa rekomen sandpaper grit/ kertas amplas yang di gunakan singel action sander ?
a. 60 grit sandpaper

b. 120 grit sandpaper

c. 240 grit sandpaper

d. 480 grit sandpaper

19. Berapa jarak yang direkomendasikan untuk featheredge ?

a. Dibawah 5 mm

b. Dibawah 10 mm

c. Dibawah 15 mm

d. Dibawah 30 mm 

20. Pilihlan metode yang salah  untuk aplikasi pendempulan pada lembar metal ?

a. Sebelum mengunakan dempul campurlah dempul dengan cermat 

b. Pertama aplikasikan dempul secara tipis diatas permukaan panel
c. Lapisan dempul harus lebih tinggi di bandingkan dengan permukaan panel

d. Gerakan spatula ke arah yang sama untuk mendapatkan permukaan pendempulan yang halus

21. Apa tujuan dari featheredge ?

a. Untuk mencagah terjadinya blister setelah aplikasi top coat

b. Untuk mencegah terjadinya kerusakan cat akibat penyerapan pada tom coat

c. Untuk memperbaiki ketahanan terhadap karat lembar metal

d. Untuk menghaluskan sisi dempul dan cat sehingga menyambung

22. Pertanyaan mana berikut ini tentang dempul polyester yang salah ?

a. Dempul polyester mempunyai dua komponen

b. Dempul mengering lebih cepat pada area yang tipis di banding area yang tebal

c. Untuk memperbaiki adhesion, pertama aplikasikan dempul secara tipis pada panel

d. Untuk mempercepat pengeringan dempul dapat dipanaskan atas 50o C

23. Apa tujuan dari dempul  lacquer ?
a. Untuk mengisi area yang kedalamanya lebih dari 3 mm

b. Untuk mencegah karat 

c. Untuk mengisi goresan dan pinhole

d. Untuk mempercepat pengeringan dempul polyester

24. Apa alasannya mengaplikasikan primer sebelum pendempulan pada permukaan panel ?

a. Untuk mencagah karat dan meningkatkan adhesi

b. Untuk menghaluskan permukaan metal

c. Untuk membersihkan gemuk pada permukaan

d. Untuk meningkatkan daya tarik

25. Ketiakn mengunakan pemanas untuk mempercepat pengeringan dempul, berapa temperatur yang di gunakan ?

a. 50 o
b. 70 o
c. 80 o
d. 100 o
Semoga Sukses
Hasilmu adalah usahamu, Muliakan lah dirimu dengan ikhtiarmu
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