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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kondisi optimum yang meliputi pH, suhu, waktu, dan kecepatan pengadukan proses pengendapan hidroksida logam-logam berat kromium (Cr) dan nikel (Ni) dalam limbah cair electroplating.
Proses pengendapan hidroksida logam-logam berat kromium (Cr) dan nilcel (NO dalam limbah cair electroplating dilakukan dengan cara sampel limbah cair dalam gelas beker diaduk menu gunakan pengaduk magnetik dengan kecepatan pengadukan konstan sambil ditambahkan larutan amonia 101/0 secara berlahan-lahan demoan variasi p}-I : 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; dan 11. L.arutan ditambah pH buffer kemudian disamakan volumenya hingga 200 ml, setelah itu didiamkan selama 24 kemudian filtrat dan endapan dipisahkan. Fiitrat dianalisis kartdungan sisa Cr dan Ni menggunakan spektrofotometri serapan atom (SSA'). Untul: mengetahui kondisi optimum lainya dilakukan proses optimasi suhu proses pengendapan dengan variasi suhu 25, 40, 60, $0, dan 100 °C, optimasi waktu proses pengendapan dengan variasi waktu 10,20,30,40,50,dan 60 menit serta kecepatan pengadatkan proses pengendapan dengan variasi kecepatan pengaduhan 200,400,600,800,dan 1000 rpm.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa kondisi pl-1 optimum penbendapan logam berat Cr dicapai pada pH 9 dengan % pengendapan sebesar 79,013% sedangkan Ni pada pH 9,5 dengan % pengendapan sebesar 99,71 %. Suhu pengendapan optimum untuk Cr dan Ni dicapai pada suhu 100 °C dengan °lo pengendapan Cr sebesar 50,304°ro dan N i sehesar 97.891%, Waktu pengendapan optimum untuk Cr adalah 60 menit dengan °l° pengendapan sebesar 45,542 % sedangkan kondisi waktu pengendapan optimum Ni selama 40 menit dengan % pengendapan sebesar 99,63331'<). Kecepatan pent;adukan proses pengendapan Cr dan Ni adalah sebesar 800 rpm dengan °,% pengendapan Cr sebesar b3,493 % sedangkan Ni sebesar 98,531%.
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