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Tujuan daritugas akhir ini adalah unt mengetahui prosepembuatan
casing yaitujenis bahan yang digunakan untuk pembucasing, alat dan mesin
yang digunakan, dan bagaimeurutan prosepembuatan yang bz dan benar.

Casingdibuat dengan langkah/tal sebagai berikut 1) mengidenfikasi
bahan. 2) Pembelian bahan. 3) mengidentifikasi ddat mesin yang digunake
4) Menentukanurut-urutan proses pengerjaan. 5) Mbitung waktu yan
diperlukan. § Mengetahui hasil kinerjcasingpada mesin perajang hijauan pal
ternak.

Bahan yang digutkan dalam pembuatarasingadalah plaeyserdengan
ketebalan 0,8Casin¢ yang dibuat dibagnenjadi tiga bagian yaitu .casingatas
( box) dengan ukuran 520 x 720 x 150 mmcasingbagian belakang (salur:
masuk ) dengan ukuran 873 x 225 x 150 mmcasingbagian tutugpulley (
pengaman ) dengan ukuran 180 x 110 x 142 mm. Alatrdesin yang digunak
dalam pembuatan yaitu 1) mesin potong plat hidr@jkmesin bor meja. 3) mes
las titik (spot weldin). 4) mesin las MIG. 5) mesin tekuk. 6) alat r. 7) alat
kerja bangku. 8) dan a-alat keselamatan kerja. Urutirutan proses pengerja
casing adalah sebagai berikut : 1) Membaca gambar kejj@ehgukuran. &
Pelukisan. 4) Pemotongan. 5) PenekL 6) Pengeboran. 7) Peraki 8)
Finishing Waktu yang diperlukan dalam pembuatcasing adalah 20 jam 2
menit. Uji fungsional dan uji kinerjecasing padamesin padéeproses terakhir
menunjukancasing aman digunakan dan dapat berfungsi dengan betapi
sedikit bergetar.
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